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LECEZETT
NADFONAT

FELUJITASA

Sajnos semmi nem tart orokké, a székek nadfonata sem. Kiléndsen, ha nap mint nap hasznaljuk,

s ha mar szuléink is e székeken uldogéltek. A nadfonatd Ulések, hattamlak idével megnyulnak, kitltek
lesznek, s ha egy szal a fonatban elszakad, az gyorsan hasadassa valtozhat. Ha pedig az tl6alkalmatossagok
még szilardak s épek, az ilyen rokkant fonatokat érdemes Uj, készre szovott nadra kicserélni. A széridban
készilt székeken ugyanis mar régebben is kész fonatokat alkalmaztak, amelyeket lécekkel kérbeszegve
rogzitettek a keretekbe mart arkokba. Az ilyen székeken a fonatcsere egyszer(i, e munka lényeges fazisait
képeink, leirasunk alapjan barki elvégezheti.

Els6 teend6ként a széket vizsgaljuk
meg. Ha az Ul6lapjat csavarok rogzitik
a vazhoz, mindenképpen szereljik le,
mert igy kdnnyebb lesz vele a munka.
A feltehet6en régen nem bolygatott fa-
csavarokra cseppentsink olajat, majd
a hornyokba pontosan ill6 csavarhizo-
val probéljuk egymas utan mindegyi-
ket megmozgatni. Ha nem sikeriine, a
csavarhGzéra mért kisebb kala-
pacsutésekkel igyekezziink ,jobb bela-
tasra biri” a makacskodo6t. A meg-
mozdult csavarra Gjbdl cseppentsiink
kevés olajat, majd ovatos jobbra-balra
mozditas utan szép lassan hajtsuk ki
(1). Egy-egy csepp olaj megkonnyiti a
csavar kihajtasat.

A kiszerelt Uléskeretekbdl éles kés-
sel hasitsuk ki a régi nadfonatot, majd
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a kereteket egyenként a munkaasztal-
ra helyezve szabaditsuk meg a régi
nadazast rogzit6 feszitélécektol.

Amennyiben e lécek ragasztasat
nedvesitéssel nem tudnank feloldani,
keskeny vésovel tavolitsuk el a feszlé-
ceket, majd a horonyban maradt nad-
tél is tisztitsuk meg. E célra hasznal-
hatjuk a felsémardba fogott ujjmarot is
(2), am a gépet ajanlatos egy léccel
megvezetni. (Ily médon a szalanként
font Uléskereteket is feszlécessé ala-
kithatjuk at).

Miutan az Uléskeretekrdl eltavolitot-
tuk a nadfonatokat, az asztalra teritsiik
fel az (j anyagot, s a kereteket egyen-
ként rafektetve, a belsé éluk mentén
mindegyiket rajzoljuk korul (3). Arra
azonban vigyazzunk, hogy a széalak






Akar ,,vérbeli”, akar
~Kényszercsinalta”,
barkacsol6 valaki,
mindenkor azzal az igénnyel
lat munkahoz, hogy ennek
eredményét majdan senki ne
mindsithesse a sz6 negativ
értelmében barkacsolnak,
Osszecsapottnak. A ,,Iécet”
tehat mindenki magasra
emeli, de nem biztos,

hogy at is tud majd felette
lendulni. Hiszen

a barkacsoloknak nem ez a tanult mestersége, s kozel sem rendelkeznek

a mesteremberekéhez hasonlé pontossagu szerszamokkal, kisgépekkel. Viszont id6
tekintetében el6nydsebb helyzetben van, hiszen ritkan ,,hajtja a tatar”, s kell§
leleményességgel, némi szakirodalmi ,,rdsegitéssel” minden reménye megvan

a sikerre. Ha ismerjik pl. a famegmunkalas alapfogéasait, a lakasban és a haz korul
igen sok dolgot elvégezhetiink. Am, ha csak flirészelni, vésni stb. tudunk, s nem
ismerjuk a faanyagok kulonféle kotési moédozatait, bekdvetkezhet Murphy
torvénykonyvének joslata: amit ember dsszerakott, az el6bb-utdbb szétesik.

A tartéssag egyik alapkovetelménye tehat az, hogy az alkatrészeket szilardan er@sitsiik
Ossze. Erre szolgalnak a kdvetkez6kben bemutatott kiildnféle fakdtési modok.

Még miel6tt ezekre ratérnénk, jegyezziink meg néhany ,alap-
szituacidt”. Ha két anyagot élikkel erésitlink 6ssze, akkor ez il-
lesztés. A végiikkel egymasra rogzitett darabok kotési mddja a
lapolas, félig-, vagy teljesen egymasba mélyitésiikkor pedig be-
eresztéseket alkalmazunk. Csapozaskor az egyik alkatrész végét
elvékonyitjuk, azaz csapot készitlink ra, mig a masik darabban a
csapot befogad6 fészket véssiik ki. Fogazaskor viszont a faanya-
gok végét fogszerlen, s egymasba mélyedéen kell kialakitanunk,
igy tehat mindkét alkatrész tdbb csapot és csapfészket is magaba
foglal, de ezekhez altalaban szélesebb anyagok sziikségesek. Ezen
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alapformaciok anyagféleségnek és célnak megfeleld valtozatai al-
kotjak a kilénféle szilard fakotéseket.

A kotések szilardsaga, terhelhetésége természetesen nagyban
fiigg attél, hogy a két dsszeerdsitett elem, azaz azok dsszeragasz-
tott részei mekkora feliileten érintkeznek egymassal, s hogy meg-
felel§ pontossaggal kimunkaltak-e. A lazan egymasba illeszked6
darabok ugyanis csokkentik a kotés szilardsagat még akkor is, ha
a réseket Kitolti a ragasztd. Kialakitasukkor tehat mindenkor fon-
tos a pontossag, még akkor sem érdemes nagyolnunk, ha ez jelen-
tésen megkdnnyitené a munkankat.



A fakotések kialakitdsahoz ragasztokat is kell hasznalni, amelyeket az
esetleges kornyezeti artalmak figyelembevételével valasszunk ki. A hagyo-
manyos csontenyvet is hasznalhatjuk, am a korszer(ibb diszperzios ragasz-
ték inkdbb megfelelnek a céljainknak. Am ezek csak beltérben hasznalt
targyak kotéanyagaként hasznalhatok.

A széls6séges idjarasi viszonyoknak Kitett faszerkezetek, butordarabok
Osszeragasztasahoz lehet6leg karbamidtartalma ragaszték (pl. Amikoll.
Arbocoll) a megfelel6k. A ragasztéanyagok kikeményedéséhez tébb-keve-
sebb id6 kell, de mindenkor tobb, mint azt altalaban hinnénk.

Ha a gyarilag megadott id6t nem varjuk ki tirelemmel, a kotés szilard-
saga latja a karat. Amig a ragaszt6 kot, a darabokat célszer(i kiilonféle
csavaros szoritokkal dszepréselni, esetleg sebtiben dsszeiitott léckalodaba
erdsiteni, de alkalmanként megteszi, ha er6s zsineggel kotozzik &ssze,
amit kis faékekkel feszithetlink ki.

A fakotések kialakitasahoz elégségesek a hagyomanyos kéziszerszamok
is. A bejelolésekhez talpas derékszdg, mér6léc, vagy rugésmeérce, hegyes
ceruza, allithaté rézsimérd és esetleg parhuzamjelol6 sziikségesek (1). A
faanyagok megmunkalasahoz kézif(irész, tarcsaf(irész, kilénféle szélessé-
gl favésok, faraspoly és esetenként killonféle gyaluk is kellenek. Munkan-
kat ezekenkiviill szamos specialis segédeszkozzel, géppel is megkonnyit-
hetjik. A gérbevag6 ladaval, vagy a hasonlo elnevezés( flirészel§ készii-
lekkel pl. hajszalpontosan azonos szdg(ire vaghatjuk a faanyagok végét, a

koldokcsapfészkek kifurasat pedig

nagyban megkonnyitik a farésablo-

nok (2) és a furora er@sithet6 mély-

séghatarol6 gydiriik (3), vagy a csap-

furatokat atjelél6 fémcsapok.
Akinek van felsémardéja (4), még

a legbonyolultabb fecskefarkos csa-

pokat, fészkeket is konnydszerrel,

pontosan alakithatja ki az ehhez valo

fészekmarék valamelyikével. Eze-

ken kivil még szamtalan hasznos és

a gyors, pontos munkat biztosito szerszam ,,segitségét” is igénybe-

vehetjik, ha jelent6sebb anyagi aldozatokra is készek vagyunk.
Ezek utan pedig vegyiik sorra a szilard fakdtések killonb6z6 val-

tozatait.



HOSSZABBITO KOTESEK

Ezeket akkor vagyunk kénytelenek alkalmazni, ha faanyagunk
nem elég hosszu, s nem adna ki a kivant alkatrészt. Hogy melyi-
ketkisI alkalmazzuk, azt az igénybevétel milyensége alapjan dont-
stik el.

A hosszabbito illesztések (5) koziil az egyenesen és a ferdén
kialakitottakat csak olyan alkatrészekhez alkalmazzuk, amelyek
nincsenek komoly terhelésnek kitéve, pl. fal és mennyezeti bur-

kolatoknal. A csucsosan, ill.
koldokcsapokkal toldott fa
csekély hajlitasnak ellenall. E
kotések &ltaldban a hosszira-
nyl nyomo igénybevételt vise-
lik el tartdsan, a huzést viszont
egyik sem viseli el.

A hoszabbito lapolasok (6)
kialakitasa mar bonyolultabb,
am ennek megfelel6en szilar-
dabbak is az illesztéseknél, s
még az egyszer(i egyenes és
alavagott lapolas is jol ellenall
a hajlitasnak. A hazoigénybe-
vételre csak az egyenes hor-
nyolasd, ill. az alavagott ho-
ronnyal kialakitott kdtés felel
meg. Ez utdbbi két lapolas ék-
kel kiegészitett valtozata (7, 8)
igen szilard kotést eredmé-
nyez.

A hosszabbitd eresztékcsa-
pozasok (9), egyenes, alava-
gott, dsszeforgatott ollés csa-
pozas, tovabba a hosszabbito
fogazasok (10) hasonlo valto-
zatai a nyirast, hajlitast és a

nyomast is kitlin6en elvise-
lik, &m a huzasnak csak a
fecskefarkas fogazéssal
Osszefogott alkatrészek all-
nak ellent.

N

SZELESITO
KOTESEK

Bizonyos esetekben azonban éppen ellenkez6leg, a faanyagok
szélesitésére lenne szlikséglink. Ezt a feladatot az el6z6eknél kissé
nehezebben ugyan, de azért megoldhatjuk, ha az alabbi kdtések
valamelyikét alkalmazzuk. Kialakitasukat tekintve hasonl6ak az
el6bbiekhez, am nehézségiik abban rejlik, hogy e kotéseknél a
faanyagok hosszu éleit kell egyenesre munkalnunk, majd egymas-
hoz igazitva hézagmentesen dsszeragasztanunk.

A kés6bb bekovetkezhetd anyagdeformalodasok elkeriilése vé-

gett azonban a léceket, deszkakat még alakra munkalasuk el6tt
forgassuk dssze, mégpedig gy, hogy jobb oldaluk a szomszédos
darab bal oldala mellé kerailjon. A megfelel6 6sszeforgatast a bi-
tik erezetrajza alapjan is ellendrizhetjiik. Ha az erezet megkdze-
litéen vizszintes hullamvonalat, vagy ezt megkdzelité mintat ad,
az Osszeforgatas megfeleld.
Az igy Osszeragasztott fatab-
la a kés6bbiek folyaman
nem fog szamottev6éen de-
formalédni. Az 0Osszeforga-
tott anyag éleit ezt kovet6en
mar a kilonféle kotéseknek
megfeleléen alakitsuk to-
vabb.

Szélesitd" illesztések (11)

igen sok valtozata (egyenes-,
ferde-, koldok-, vendég-, és
oval vendég- (Lamello-),
fecskefarkcsapos (12), to-
vabba egyenes- és alavagott
horony-, arokeresztékes.
vendégcsapos-, kettds  és
Osszeforgatott kettds aroke-
resztékes, s végll fecske-
fark-eresztékes illesztések)
kozll valaszthatjuk ki a cél-
jainknak és lehet6ségeink-
nek mindenkor megfelel6t.
Kialakitadsukhoz els6sorban
gépi  korflirészre, henger-
vagy fészekmardkra van
sziikségink, no meg az
anyag pontos megve-
zetésére, hogy a csapok és a
hornyok egyenesek és egy-
masba ill6k legyenek. A
vendégcsapokat  lehetbleg
keményfabol, jobb hijan pe-
dig s(r( erezetl fenyGlécek-
bél készitsik el.

Specialisnak mondhaté az
Gjabban hasznalatos oval-
vendégcsapos illesztés (13),
am a csapfészkek kialakita-






sahoz célgép is szlikséges (14). Ezzel valdban gye-
rekjaték a csapozas, hiszen a marogép allithato talpa
segitségével barmilyen szdgben kimarhatjuk a szik-
séges fészkeket, s helyezésiikhdz csupan a csapok
kozépfelezdjét kell bejeldlniink, a tobbi mar a gép
dolga. Azonos mélységl s nagysagu csapfészkek ki-
marasat nem lehet elrontani. Az oval vendégcsapos
kotés hatranya, hogy a gép nem éppen olcso, s a
csapokat is készen kell megvasarolnunk. A bemuta-
tott kotési moédok szilardsaga természetesen nem
azonos. A csapos illesztésliek tartésabbak, idétalob-
bak. Az egyszer(ibb modon szélesitett fatablakat vi-
szont hevederekkel vagy fejez6lécekkel lehet meg-
erdsiteni, szilardabba tenni.

A hevederezés (15) legegyszerlibb modja az
esetleg csavarokkal, szegekkel is meger6sitett ra-
gasztott heveder. Ha szilardabb kotést kivanunk a
fatablan alkalmazni, akkor egyenes-, vagy fecske-
fark-arkos hevederezést alkalmazzunk. Amennyi-
ben viszont a hevederléc valami oknal fogva nem
kivanatos, ugy rejtett egyenes-, vagy fecskefarkos
hevederezéssel is dsszefoghatjuk a fatablat alkotd
léceket, deszkakat. Az arkokat és csapokat szdgbe
allithato tarcsaju korfiirésszel, vagy egyenesen meg-
vezetett fecskefarkmaroéval a legkdnnyebb kialakita-
ni. A rejtett ark( hevedereket azonban lehetéleg ke-
ményfabdl alakitsuk ki.

A fejez6lécezés (16) a szélesitett kotésekkel ki-
alakitott darabok olyan merevité.si modja, amely
egydttal a tabla végeit is védi. Legtdbbszor kemény-
fabol célszer( e l1éceket elkésziteniink, de az egysze-
riibb feszlécekhez hasznalhatunk rétegelt lemezhdl
kivagott vastagabb csikot is. Ezt azonban csak
igénytelenebb daraboknal alkalmazzuk. Az arkos, a
csapozott, ill. kett6sen csapozottak koziil ez utébbi

a legbiztonsagosabb.
Esetenként a feszléce-
zés helyett vendég-

— fm8sss » - csapos éllécezést is
alkalmazhatunk (17). E kotést erésité megoldasok mindegyikét
M legkdnnyebben fels6émaroéval és flirészgéppel készithetjik el.
mmm
U I am
SAROK- FAKOTESEK
pP* N A leggyakrabban el6fordulé kotési mddozatok, amelyeket ott-
) honi munkaink soran alkalmazhatunk. Szilardsaguk annal na-
«mim . gyobb, minél nagyobb fellleten ragasztjuk 0ssze a darabokat,

f «— pontosabban azoknak alakra munkalt végeit. A kotések modjatol



fiigg6en nyomast, nyirast, hizast, hajlitast vagy ezeket egydittesen
is elviselik. Megvalasztasukkor azonban ajanlatos esztétikai
szempontokat is figyelembe venni.

Elkészitéslik, mint altalaban minden kotési mddé, pontos meg-
munkalast, nagyon sima, egymasba illeszked6 fellileteket igényel.

A sarokbeeresztések (18) kialakitasa nem tul bonyolult, s vi-
szonylag gyorsan, kéziszerszamokkal is elkészithet6k (19, 20,
21).

Az egyszerii egyenes, a véllas, az eresztékes, a csapos és a fél-
fecskefarku sarokbeeresztés koziil az utébbi a legszilardabb, s me-
revit6keretek kialakitasahoz is megfeleld. Az alkatrészeket altala-
ban fél anyagvastagsagnyira célszer(i egymasba ereszteniink.

A saroklapolasokat (22) is f6ként keretszerkezeteknél alkal-
mazhatjuk, de 6nnall6é butorelemek, pl. Uivegezett ajtok keretéhez
is megfelel6k. Az atl6s saroklapolas egyik oldala fel6l a gérbeva-
gottnak mutatkozik, s e jelenség miatt esetenként érdemes el6ny-
ben részesiteni, f6ként ha vékony lécekbdl kivanunk kereteket ké-
sziteni (23, 24). A végeket célszer( kissé hosszabbra szabnunk, s
a keret élével utdlag szintbe csiszolnunk.

A sarokcsapozasokat (25) tobbnyire a vastagabb faanyagok-
nal (26) érdemes alkalmazni, mert a csapok és a masik darabbol
kimunkalt fészkek gyengithetik magat az anyagot. A kotések szi-
lardsaga a csapok szamaval aranyosan ng, ezek azonban 5 mm-
nél keskenyebbek azért ne legyenek. Az ollés-, idegencsapos-,
atlosvalll ollés-, és a villas csapozasnal harmadoljuk (27), a
kettds ollds-, atlosvalli kettds ollos-, és a fecskefarkl sarokcsapo-
zasoknal pedig 6tddoljik meg az anyag vastagsagat, ill. a deszka
szélességeét. A csapok kiflirészelésekor a csapoknal ajel616 vona-
lon kivil, mig a fészkeknél e vonalon belill vagjuk at az anyagot
(28), majd raspolyozva, csiszolva munkaljuk pontos méretre az
egymasba ill6 részeket. Az atlés vallu kotések kialakitasahoz cél-
szer(i gérladat is hasznalni, mert segitségével a meréleges és ferde
vallakat kénnyebb azonos szégben befiirészelniink (29).

A sarokcsapozasoknak azonban mas fajtai is vannak (30). A
siman gérbe, azaz a 45°-ban ferdére vagott vég illesztéseket kol-
dokcsappal vagy horonyba mélyitett idegencsappal (30, 31), a
csucsuk feldl beragasztott sarokcsappal, esetleg ferdén beeresztett
(32) vékony csaplemezekkel tehetjiik szilardabba. A rejtett csapl
kotéseknél a csapot kis ékekkel szilardithatjuk meg (33). Ha kii-
16nb6z6 vastagsagl anyagokat csapozunk igy egymashoz, eseten-
ként a csapfaragast is mellézhetjik.

llyen esetben pedig oldalrél kivésett fészkekbe (tdtt, kis fa-
ékekkel tehetjik szilardabba az esetleges megmunkalasi pontat-
lansag miatt nem elég szilard csapozast (34, 35). A csapozasok
elkészitéséhez kézi- vagy gépi fiirészt, vés6t, kilénféle idomma-

rékat egyarant hasz-
nalhatunk.

A sarokfogazasok
(36) a csapozasoknal
tagoltabb kialakitasu,
munkaigényes kotési
modok. Féként széle-
sebb faszerkezetek pl.
fiokok, kazettak kava-
inak elkészitéséhez al-
kalmas nagyon szilard
kotések, amelyek igé-
nyesen kialakitva még

szépek is. Az egye-

nes-, ill. az osszefor-

gatott fogazasok vi-

szonylag kénnyen ki-

alakithatdk, viszont az

atlosvalli egyenes- és

a fecskefarku. s ennek

félig takart valtozata

azonban mar nagyobb

gyakorlatot  igényel

(37, 38, 39, 40, 41).

Fecskefarkt idomma-

réval ez a munka is

megkodnnyithetd, kilondsen, ha marosablont vagy -késziiléket
hasznalunk. Ezekkel még a gyakorlatlan ezermesterek is hajszal-
pontosan egymasba ill6 darabokat készithetnek.

Az egyenes fogazast diszesebbé is tehetjiik, ha az dsszefogott
kavalapokba azonos szélességl csapfészkeket készitlink, az alkat-
részeket pedig keményfalécekbdl kialakitott hasabos idegencsa-
pokkal kapcsoljuk ssze (42).

Osszeragasztas és csiszolas utan a kotés nemcsak szilardan
kapcsolja dssze a kavalapokat, de a csapok a kavaszerkezet disze-
ként is szolgalnak (43). Ennek alapfeltétele a kiosztas és a fészkek
megmunkalasanak pontossaga. A csapok és fészkek mérete azon-
ban itt se legyen sokkal vékonyabb, mint maga a kava
anyagvastagsaga.

LAPBAKOTESEK

Otthoni munkaink soran szinte lehetetlen elkerilni, hogy ne ké-
szitslink kulonféle kisebb-nagyobb kiegészité butordarabot. Az
eddig bemutatott kotési modokon Kiviil vannak kimondottan e
munkéhoz valdk is, amelyeknek segitségével a kilonféle alkatré-
szek lapbaeresztését oldhatjuk meg. Ezeket kiildndsen butorkavak
készitésekor alkalmazhatjuk elénydsen.

A lapbaeresztéseket (44) f6ként batorelemek Gsszeerdsitésé-
hez hasznalhatjuk fel. Ezekkel kivalthatjuk a megszokott kdldok-
csapos illesztéseket, s igy szilardabb kotéseket, s ezaltal masszi-
vabb targyakat is készithetlink.

Bar munkaigényesebbek, mint a gyakorta hasznalt kdlddkcsa-
posak, am a lapbaeresztett kotések esetenként feleslegessé teszik
a hatlapot vagy a hatsé merevité hevedereket, a polclapoknal pe-
dig elkerilhetjik a kilonféle konzolok, tamcsapok beépitését.

Vigyazni kell azonban a kiilonféle beeresztések mélységére,
nehogy ezek jelent6sen legyengitsék az oldallapokat. Az egyenes
és kétoldali beeresztéseknél, a ferde éli vagy az egy-, ill. kétval-
las-, a fél- és egész fecskefarkos beeresztéseknél az alkatrészeket
az anyagvastagsag 1/3-1/4-éig eresszilk csak egymasba. A villas
valtozatnal azonban a két oldals6 csap akar két anyagvastagsagnyi
szélességl is lehet. A beeresztéseket rejtetten is elkészithetjik, igy
elolrél illesztésnek tlnik a kotés, am annal sokkal szilardabb.

E kotésmodok hatranya, hogy szinte csak gépi flirésszel, vagy
még inkabb felsémardgéppel (45) lehet megfelel6 pontossaggal
elkésziteni, bar gyakorlottabbak kéziflirésszel, vagy korfiirésszel
torténé bevagasok utan kézzel is kivéshetik a csapokat és csap-
fészkeket egyarant (46, 47).

A kozbe- és keresztcsapozasok (48) egyszer(ibb valtozatai
nélkill sem igen boldogulhatnank, ha pl. lécracsot szeretnénk
Osszeallitani vagy merevit6lécekkel megerdsitett keretet kivanunk
késziteni. Az egyenes és rejtett kozbelapolas kialakitasa az egy-
szer(i munkék kozé tartozik.

A kivalé szilardsagu fecskefarklapolas elkészitése mar kissé fo-
gosabb feladat, am kéziflirésszel, vésdvel ez is elkészithetd (49,
50). A keresztlapolasok koziil a kétoldali atlés a nehezebben ki-
alakithat6, de a derékszog(i keresztlapolasnal szebb megoldas.

E kis ,,kotési mintakollekcié” tartalmazza mindazokat a médo-
zatokat, amelyeknek alkalmazasaval a készitett targyakat szilard-
da és egyben széppé is tehetjik.

Ennek érdekében azonban egy-egy munka megkezdése el6tt ér-
demes a fakdtéseket alaposabban, megfontoltabban megvalaszta-
ni, hiszen nem mindenkor a legegyszer(ibbek a céljainknak legin-
kabb megfelel6k, még akkor sem, ha a gyors, kénny( kialakitas
csébito.

- bsj-



A bemutatott kdtések kialakitasa viszonylag egyszeriinek latszik. Am aki nem
gyakorlott barkacsol6, kell6 rutin hijan, szerényebb szerszamkészletének
birtokdban masként vélekedik e feladatokrdol. A munkdk azonban néhany ugyes
fogassal, vagy oOtletes befogassal megkdnnyithet6k, s az ilyenek segitségével
nemcsak pontosabban, de kevesebb hibat ejtve készithetjuk el a kdtésekhez
alapvetéen szikséges kulonféle csapokat, hornyokat.

Gyakran megesik - s nemcsak hosszabbit6 illesztéseknél - hogy két
anyagot kézi f(irészgéppel kell pontosan 6sszevagnunk. llyen esetekben
a két faanyagot fogjuk 0ssze, a flirésztarcsat a kettds anyagvastagsag-
nak megfeleléen bedllitva, veze-
t6léc segitségével egyszerre vag-
juk at a két lapot (1). Ez kiiléno-
sen a ferde illesztesek pontos ki-
alakitasakor elényds, hiszen igy a
ferdére vagott felliletek pontosan
Osszeillenek. A megtoldott dara-
bok hosszat csak a levagast ko-
vetéen szabjuk méretre, az ilyen
illesztéseknél tehat kell6 raha-
gyassal szamoljunk.
Lécek végére készitend6 csa-
pok és csapfészkek kiflirészelé-
séhez a konturokat el6z6leg be
kell jeléIniink. Erre valé az allitha-
té6 parhuzamjeldld. Ha ilyen szer-
szamunk nincs, megteszi helyette
a két 1échdl 0sszeszegezett is (2),
amelynél a jelolltiske két szeg. A szegeket
ajanlatos eldfart lyukakba Gtni, igy a hegyik pontosan a kell§
helyre kerul.

A bejeldlt 1écvégeken a kies6 részeket - tehat amelyeket ki
kell flirészelniink vagy vésniink - ajanlatos ceruzaval atlésan
athazni (3) kuléndsen akkor, ha tobb egymasba illesztett alkat-
részt készitiink, mert a kivagasok soran kénnyen dsszecserél-
hetjiik a csapot a fészekkel. Flirészeléskor a csapoknal a vonal
mellett, fészkeknél pedig a jeldl6vonalakon beldl, mindenkor a
felesleges részben vagva haladjunk.

A gérlada nemcsak a 45 fokos vagasok készitését, de a me-
réleges méretre szabast is megkdnnyiti. A vagas mélységét is
kdnnyen behatarolhatjuk, ha a flirészpengére kis csavaros szo-
ritoval Utkdzo6lécet szoritunk (4). Ha a flirész pengéje ehhez
nem elég széles, akkor a gérlada két oldalara szoritsuk fel a



hatéarololéceket. Ebben az esetben fokozottan tgyeljink a f(-
rész vizszintes mozgatasara.

Ha nem tudjuk egyenesen vezetni a fiirészt, akkor eleve
nagyobb rahagyassal célszer( fiirészelni, hogy majd a feles-
leges anyagot eles vés@vel munkalhassuk le. A vésd ekdzben
konnyen megszalad, az anyag meg kiszakadhat. Ezt megel6-
zendd, egy deszkabol és két vastagabb Iécbdl érdemes 6sz-
szeiitni egy kis tamaszt, amely a munkaasztalra helyezve
megkonnyiti a felesleges részek levésését (5). igy a munkada-
rabot is konnyebb kézzel leszoritani. Ha pedig a munkadarab
elé még egy megfelel§ vastagsagu lécdarabot is hosszafo-
gunk, a véses mélységét is behatarolhatjuk.

Ollés sarokcsapozasnal mindig 3-5 mm-rel hosszabbra mé-
retezve készitsikk el az egymasba ill6 részeket, mert utdlag
levagva (6) pontosabb és szebb lesz az igy kialakitott sarok. A
felesleges részek lef(irészelése utan lécre feszitett csiszolépa-
pirral munkaljuk szintbe a sarok csapozott éleit.

Sarokfogazasok készitésekor el6bb mindig csak az egyik
darabot formaljuk meg véglegesre,
majd ezt fektessiik a masik alkat-
rész bitljére. Hegyes karctivel
vagy ceruzaval masoljuk at a szik-
séges csapok fels6é kontarjat (7),
majd az oldals6 hatarolé vonalakat
is hizzuk be. A csapfészkeket firé-
szeljik be, majd alul lombflirésszel
atvagva tavolitsuk el a felesleges
anyagot.

Az igy kialakitott csapokat ras-
pollyal vagy vés6vel munkaljuk véglegesre. Koz-
ben az ellendarabot gyakran prébaljuk a csapokra
illeszteni. igy elkertlhetjik, hogy az utélag kialaki-

tott csapokat méreten aluliva reszeljik.

Koldokcsapozasnal a fészkek egyten-
gelylisége nagyon fontos. Ezt az alkat-
részeket 6sszefogva (8) egyszeri beje-
I6léssel és pontos furassal is biztosi-
thatjuk. A csapfészekek kifarasakor
elmaszhat” a faronk, ezért célszer(i a
furésablonok vagy a jeldl6tiisték hasz-
nalata. Ez utobbi esetben el6bb az
egyik darabba farjuk be a megfelel6
melységu fészket, majd a jelol6tiskét a
helyére dugva illesszilkk a szomszédos
alkatrészre. A pontossag érdekében
mindicj alkalmazzunk megfelel6éen beal-
litott es lerogzitett titkdz6lécet, s a lapot
ahhoz tamasztva a csapok tiiskéjét er6-
telies nyomassal mélyitsiik a masik al-
katrész anyagéaba (9).

A szogben toérténd lemunkalasokhoz
nagy segitséget jelentenek a megfeleld
modon alkalmazott megvezetések. Ha
vésbvel vagyunk kénytelenek pl. fecs-
kefarkos beeresztést késziteni, akkor el-
6bb alakitsunk ki egy megfelel§ szog-

ben lemunkalt oldald
fatbmbot. A kinagyolt
horony oldaléléit e fa-
tombbel megvezetett
vésdvel alakitsuk a kel-
16 szbglre (11). E fa-
tombot  hasznalhatjuk
az elébb kimélyitett ho-
ronyba illeszked6 fecs-
kefarkd csap kivésésé-
hez is (10).

Fecskefarkos csapozasokat kell6 pontossaggal fels6maroé-
gépbe fogott idommardval sokkal kénnyebb késziteni. A nagy
figyelmet igényld és faraszt6 vésést a marégép gyorsan elvég-
zi, de a gépet feltétleniil meg kell vezetni. E célra egyenes éld
deszka vagy szélesebb léc is megfelel (12). A csap kimarasa
mar kissé fogosabb feladat, mert a géppel most a falap élét kell
kétoldalrdl vegigmarnunk.

Ha a lapot felréseit pozdorjalapba rogzitjik, s a gépet kelléen
mecjvezetjik, ezt a munkat is kdnnyen és nagyon pontosan
elvégezhetjik (13, 14).

- bsj -
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in6dségl CASALS barkacské&szletekkel!
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7300
6500
9400
8700
7700

Ft - SPRINTER 7000 Ft
Ft PRACTIC 2 7300 Ft
Ft MASTERMAX 8700 Ft
Ft BRICOBRIEN 12 300 Ft
Ft CARPENTER 7900 Ft

Araink az AFA-t NEM tartalmazzak!

R

lasztalosipari kereskedelmi és szolgaltato6 kft.

MAGYARORSZAG LEGNAGYOBB
FAIPARI GEP FORGALMAZOJA
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A LAMELLO-kotésrendszer - mely nevét az eljarast kidolgozé svéjci LAMELLO AG
cégtdl kapta - el6nye sokoldalu felhasznalhatésagaban, tartéssagaban és gyors megmunka-
lasédban rejlik.

A halacskanak is nevezett kdtéelem barmilyen kotésmoédozathoz (1) és barmilyen fatipus-
hoz alkalmazhato, legyen az tomor fa, rétegelt lemez, farostlemez, vagy laminalt batorlap.
A LAMELLO-ko6t6elem bukkfabdl készil, méretpontos, nagy szilardsagu, finoman csiszolt
élekkel. A raszterezett felllet biztositja az enyv egyenletes eloszlasat, az enyvbdl felvett
nedvesség hatasara a kotéelemek a natba ,,dagadnak”, Iétrehozva ezzel a rendkivil szilard
kotést.

Az eljaras alkalmazéasahoz szikség van a LAMELLO-nUtmarégépre, amivel a marasmély-
ség bedllitasa utan a kdt6elemnek megfelel6 natot marjuk a munkadarabba. Az eljaras
egyik nagy el6nye, hogy a tiplizéssel szemben a nGtmarasnal elfogadhaté néhany mm-es
tolerancia, mivel a ,,halacskak” a nitban csUsztathatok. Az aldbbiakban néhany gyakorlati
tanacsot adunk a LAMELLO-két6elemek alkalmazésahoz.

Lemezvalasztas

A 2. dbra szerint a kilénb6z6 munkadarab-vastagsaghoz kulonb6zé méretli kotGelemet
hasznéalunk, a 25 mm-nél szélesebb lapokhoz célszer(i egymas folé tdbb lapot helyezni.
Nattavolsag megjelélése, nutmaras

A nuttavolsagot egyszerre jel6ljuk az 6sszeallitandd munkadarabokon, altaldban 10-15 cm-
re egymastol. Jelolésnél praktikusan hasznalhaté a LAMELLO-nUtmarégép talpan, ill. tt-
kozéjén 1évé jelzés.

A kivélaszott két6elemnek megfelel6en beallitjuk a gépen a marasmélységet, a gépet be-
kapcsolva azt két kézzel egyenletesen Utkdzésig vezetjuk. A nyomas gyengulésével a ma-
részerszam automatikusan visszahtzodik a helyére.

Enyvezés

E m(iveletnél praktikusan hasznalhaté a LAMELLO enyvezd készllék, amelynek feje spe-
ciélisan a nathoz van kialakitva, és szabalyozhat6 az enyvadagolas (3).

Osszeallitas, szoritas

Fontos mivelet az dsszedllitott munkadarabok megfelel szoritasa, mely kénnyen, prakti-
kusan elvégezhet6 a sinnel, spannerral (feszitével) ellatott LAMELLO-feszit6készlettel (4).
A LAMELLO-koétésrendszer lehet6séget nyujt egyéb kétésmodozatokra is a kilénféle ko-
t6elemek segitségével, pl.:

SIMPLEX - oldhat6 kotés, két egyforma egymasba akaszthaté aluminiumlap, mely burkolatok, polcok, konzolok, installaciok
stb. szamara biztosit oldhatd, kiakaszthatd kotést.

DUPLEX - butorpant ajtok, fedelek, nyilaszarék szamara.

C20 kotéelem - atlatszo, kornyezetbarat polipropilénbél készilt kotéelem, mely az egyre jobban elterjedt marvanyutanzatd
anyagok (Corian, Varicor, Avonite stb.) kbtésére szolgal.

A Svajci
Lamello cég
magyarorszagi

képviselete:

KENTECH Kit.
1163 Budapest,
Sargar6zsa u. 6.
Telefon/fax:
271-0940

Forgalmazunk

TOP 10 nitmar6gép Kotéelem Enyvez6 Feszit6 rTEg

P L Faipari gépeket,
RENDSZER A FAHIBAK JAVITASARA szerszamokat,
fajavitd kittet,
fanedvesség-
méré
miszereket,
faszarito

berendezést.

TOP 10 natmarégép Folthelymar6gép Javitofolt Enyvezd

11



1214 Budapest,
Vénusz u. 21.
Telefon: 276-7478
Telefon/fax: 276-0517

T E A M
KERESKEDELMI KFT.

# Cseh, francia, német forgacsoldszerszamok, kulonféle kézi és gépi

befogok, kézi és gépi flrészlapok, vagoétarcsak fémre, fara
# Cseh, német mér6eszkozok

# Csiszoloterm ékek minden méretbhen és minéségben,

vasznak, fibertarcsak, végtelenitett szalagok

# K otéelemek importja (hatlapfejli anya, popszegecs) forgalmazasa
# Kisgépek, hegesztéstechnikai eszkdzok, berendezések
CSAVAR - ZAR - SZERSZAMOK
FITTINGARU - GAZSZERELESI ANYAGOK

Rendelésre arubeszerzést vallalunk rovid hataridére
Nagy- és kiskereskedelmi tevékenység

TOMKA BIf. 1214 Bp., vénusz u. 21.

Telefon/fax: 2 7 6 - 2 4 5 9
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Veszprém, Méatyas u. 1. Volgyhid tér feldl

BARKACSARUK ES BUTORALKATRESZEK MNMNNO-MARKW,

Budapest,Madach Imre

INTERSPAN

butorlapok, polcok élféliazva, batorok formara ; ,

és méretre készitve. Vallalkozd6k,

ELEMENT SYSTEM barkacsolok figyelem!
a kis hely nagysaga! Polcrendszer, mely egyarant ] )
alkalmazhaté lakasban, irodaban, iizlethelyiségben. Elektromos, mechanikus gépek,
Vallalkozdknak, asztalosoknak gyari aron! szerszamok, levegds gépek,

Szines batorfogantyuk, fogasok, élféliak oriasi

valasztékban vasarolhatok, ill. megrendelhet6k. kompresszorok nagy valasztékban,

Kinalatunk: - mianyag fiokalkatrészek a legkedvezGbb aron.
- csempeszegélyek, munkalap sorolok,
éllezarok
butorajté hézagtakardk RIS-
SIRO 6ntapados disziték ES NAGYKERESKEDELMI
(batorra, tikorre, tvegre) - . P
45° - 90° - 165° kivet6pantok ERTEKESITES:
- asztal- és batorlabak
aris E.\ITG_WK' o (lfl) M etab o0 elektromos
héallé konyhai fedlap- és mosogatdcserét, L 3 ..
batorok homlokfeliilet-feltjitasat. kéziszerszamok magyarorszagi

vevldszolgalata és markaszervize:
1065 Budapest VI., Hajos u. 41.
Telefon: 132-7973

Telefon/fax: 112-6289

Nyitva: kedd-péntek 9-17-ig, szombat 9-12-ig

Ko6zpont és Bemutatdéterem:

1075 Budapest VIl., Madach Imre Ut 8.
Telefon: 322-5272, 322-5273,
141-3201,322-5275, 342-2393

Fax: 322-7073
mikromagazin KISKERESKEDELMI
BUTORKELLEK UZLET ERTEKESITES:

1139 Bp. Xlll., Orszagbird u. 14. Kisgépizlet:
Telefon: 129-1659 1065 Budapest
VI., Bajcsy-Zsilinszky ut 43.
Nyitva: HETFG-PENTEK Telefon: 112-0060 Fax: 132-7974
9.00 és 17.00 ora kozott
GORGOS FIOKSIN E kupon felmutatéja készpénzes
BUTORKIVETO ES UVEGAJTOPANT vasarlas esetén
ONTAPADOS MUANYAG DISZLEC 10 000 Ft-t61 100 000 Ft-ig

TUKORTAPETA
TOLOAJTO ES EGYEB BUTORVASALAT
BUTORGOMB ES HUzO, BUTORZAR
VASALHATO ELFOLIA
EGYEB BUTORKELLEKEK a kiskereskedelmi arbol.

5% engedményt,
100 000 Ftfelett
10% engedményt kap
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Kompresszor, faipari gép,
porlevalasztd

Dugattyus

€s csavarkompresszorok
faipari

gyalu- és marogépek,

porlevalaszték

G arancialis

€s garancian tali
szerviz
Alkatrészellatas
postai utanvéttel is

Cim: Debrecen, Vagoéhid u. 3/a.
4002 Debrecen, Pf.: 34.

Tel.: (52) 411-911,410-203.

Fax: (52)410-203.

EZERMESTERTPOTOL

EZINNISTE®
ULT e

1042 Budapest, Szent Istvan tér 5.
Telefon/fax: 169-2838

Nyitva:
Hétf6 - Péntek 8-17 oraig
Szombat 8-13 6raig

- Kéziszerszamok,
- kisgépek,
- villanyszerelési anyagok,
- ragasztok,
- barkacseszkozdk,
- tartozékok
széles valasztéka.

KISVAKOI

GEP-SZERSZAM
SZAKUZLET

1143 Budapest,
Mogyorédi ut 6.
Telefon/fax: 183-4129
Nyitva: H-Cs: 9-17-ig

P: 9-15-ig
BOSCH gaasa &
és tartozékok
teljes valasztékat kindljuk
SANDVIK
B eta

Kedvezd aru szerszamok
az otthoni munkahoz.

FAIPARI GEPEK-SZERSZAMOK
Kisgépjavitas-szerszamélezés

LEITZ Hungéria Szerszam
Kereskedelmi és Szolgaltato Kft

1119 Budapest, Than Karoly u. 20.
Telefon: 166-6237 Fax: 203-0003

FAIPARI SZERSZAMOK

- ELEZESE
- JAVITASA
- FORGALMAZASA

- SZAKTANACSADAS

PROFI MINOSEG

NEM CSAK PROFIKNAK!



Rarkacs-Mdszaki Szakiizlet
Fischerdibel - BOSCH
Markakereskedés

Bp. XII1., Parkany u. 31.
Telefon: 270-1562
Bp. I11., Selyemfoné u. 2.

Fischer rogzitéstechnika, Bosch kisgépek, Robust akkus
utvefarégépek, Diifa festékek, salétromos falhoz szigetel6so,
Reibeputz beltéri mianyag dekorvakolat, csavarok,
biztonsagi zarak, 1000 aproé cikk.

Utanvéttel is megrendelheté minden aru!
Anyagbeszerz6knek és nagyfelhasznaldknak kedvezmény!

Kettdsbiztositd 8 Sikampé 16 Univerzélfogas
Kotélzar 9 Szupertiosszi kampd 17 Univerzaltartd
Teherkamp6 10 Univerzalkamp6 18 KettSsbiztositd
Variotarté 11 Kerékparkampd Kotélzar
Raktarkamp6 12 Raktarkamp6 19 Sporttarté
Kerékpartamaszto 13 Koérkampd 20 Szupertartd
Hosszikamp6 14 Kérkampd

Liftrogzités 15 Kérkampd

BAV-RO? BRAVO!

A BAV-RO Kit. magyar—német vegyes vallalat
kisméret(i csavarok és csavaranyak, valamint

egyéb kotdelemek széles valasztékaval vaija ont.

Nalunk allanddan jelent6s készletbdl vélogathat.

JO MINGSEG,
PONTOS SZALLITAS,
SZOLID ARAK

BRAVO BAV-RO!

1191 Budapest (Kispest), Lehel u.

Telefon/fax: 280-0650

O

O 0O0O0Oo0oooao

Fa-, vasanyagok,
lambéria,

zar-lakat, vasalds,
batorlap,

létrak,

kot6elemek,

lécek, élfolia,

kézi, gépi szerszamok.

Nyitva:

BAV-RO Csavargyartd és Ertékesit6i Kft. KOTé D\] O N
HOZZANK!

2370 Dabas, Méntelek 1.
Telefon: (06-60)310-749, 342-143
DABAS  Telex: 22-3550

4.
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TOTA CGEDORE)

Kereskedelmi
és Szolgaltatd Kft.

h u U o] X x L

ELEKTROMOS KEZISZERSZAMOK
KIS- ES NAGYKERESKEDELME,
KOLCSONZESE, SZERVIZELESE

Szakulzlet], Dunaujvéaros, Derkovits u. 16. Telefon/fax:(06-25) 313-129

NHPL300 ELEKTROMOS KISGEPEK (vésok, firdk, fiirészek...)
FORDULATSZAM—SZABALYOZOS KOLCSONZESE, VETELE ES ELADASA
UTVEFURQGEP Kisgépszerviziink vallalja ipari-,
9680 Ft + AFA

9029 230 mm-es, 2000 W-os
SAROKCSISZOLO
+ALLVANY

barkacs- és haztartasi kisgépek
javitasat, garancié\fa{l SZOLGALTATAS

Tota Kereskedelmi és Szolgaltatd Kift.

TtL aK ilC L 2&of+am

Uzlet: Dunatjvaros, Derkovits u. 16. Telefon: (06-25) 313-129

O & zZ2zS Kft. a M ETABO

villamos kéziszerszamok szaknagykereskedése és import6re

Vallalkozasunk az Onok rendelkezésére all
a szerszam- és kisgépigények kielégitéseben

Kinalatunkbol:

m METABO VILLAMOS KEZISZERSZAMOK

w flrégépek o# sarokcsiszolok

lancflirészek > fels6marék
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irdnya a keret formajatol fuggetlendl a
kozépfelez6 vonalukhoz igazodjon.
Kovetkez6 |épésben szabjuk ki a
megfelel6 darabokat. A bejeldlt alak-
zatra mérjuk fel az arokba keril6 ré-
szeket, s erre még legalabb 5-5 mm-
nyit hagyjunk r4. E vonalak mentén
éles olléval vagjuk korbe az anyagot
(4), majd aztassuk be vizzel telt talba

Amig a fonat azik, készitsuk el6 az
uléskereteket a nadfonat felfeszitésé-
hez. Az arkukbdl ecsettel tavolitsuk el
a port (6), majd kenjik be vékonyan
diszperziés ragasztdval. A fonatot to-
rulk6z6k kozoétt hagyjuk kis ideig szik-
kadni, majd illesszik a keretre, s szé-
luket tompa éli vagy lekerekitett he-
gyl szerszammal nyomkodjuk az
aljazdsba (7). E mivelet kozben azon-
ban arra is ugyeljunk, hogy az anyag
széliranya megfelelé legyen, s a ho-
ronyba nyomkodas kozben a szélek
ne hullamosodjanak meg tulsdgosan.

Az arkokba nyomkodott széleket b6-
ven kenjilk be ragasztoval (8), majd a
fonatot oldalanként az arkokba szori-
tott feszlécekkel rogzitsiik (9). Mindig
két parhuzamos oldalt feszitstink ki a
nadfonatokon, s a lécek el6bb a hor-
nyok teljes hosszat érjék végig, a ma-
sik kett§ pedig szorosan ezek kozé il-
leszkedjen. A feszléceket célszerl egy
rétegelt lemezcsik kodzbeiktatasaval a
horonyba utni. A feszlécek igy szoro-
san a hornyokba szoritjdk a fonatot,
amelynek felllete ilyenkor még eny-
hén hullamos lehet. Kifeszilni majd
csak teljes szaradas utan fog.

A fonat még kiall6 széleinek szintbe
vagasaval ezt ajanlatos megvarni. Ha
az Uj nadfonat mar teljesen kiszaradt,
és kOzben persze hullamosodasmen-
tesen kifeszilt, a feszlécek éle mentén
vezetett éles késsel vagjuk le a fonat
felesleges szélét (10). Ezt nagyon
gondosan végezzik, mert a kiallé6 sza-
lak nemcsak szlrnak, de kiszakitjak a
ruhaszovetet is, a harisnyakrél mar
nem is beszélve. A kést ezért feltétle-
nil a léc éle ala mélyitve vezessuk vé-
gig a kereten, hogy még véletlenul se
maradjon kiall6 nadvég, s nem art, ha
a léc feluletét csiszolévaszonnal is at-
simitjuk. A nyers lécet paccal és szin-
telen lakkal atvonva tehetjuk a szék-
hez hasonl6 szin(vé.

A székek héattdmlaival mar kissé ne-
hezebb a dolgunk, hiszen ez a szék-
Vvaz része, s igy kissé nehéz p munka-
asztalra fektetni, ler6gziteni. Am ha ezt
megoldottuk, a néadcserét a fentiek
szerint elvégezhetjiuk. A feszlécek be-
verésekor a vazléceket mindig szilar-
dan tdmasszuk ald, nehogy kozben
elrepedjen a tamlat tartd léc valamelyi-
ke.
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A hideg, és kiléndsen a havas
tél megneheziti a madarak életét.
Bizony nem art nekik egy kis
segitség, hogy atvészeljék a zord
hénapokat. Elsésorban kiegészitd
taplalékra van sziikségik,
amelyet a hotakaré alatt nemigen
talalnak meg, de nem art

az éjszakai buvohely sem a hideg
szél ellen.

12/4 KERT

A madarak nem is nagyon igényesek.
Az egyszer( kivitel(i etet6hazat éppoly ha-
lasan fogadjak majd, mint a diszesebbet.
(A Kivitel inkdbb az embernek fontos.)
Egy kozepes darab gyalulatlan, 1/2 vagy 1
colos feny6deszkahdl fél ra alatt alkalmas
madaretet6t készithetlink szamukra.

Kisebb testli madaraknak elegend6 kb.
12x12 cm alapterilet(i, 24 cm magas hazat
épiteni, amelyhez 26 mm atmér6ji berepii-
I6nyilast vagjunk. A nagyobbak szamara
noveljik meg a méretet: az alapteriletet
30x30 cm-esre, a magassagot 30-40 cm-re,
és ehhez természetesen tagabb berepiil6-
nyilds - 32-35 mm atmérdji - is szuksé-
ges. A berepulényilas atméréje azért fon-
tos, hogy a nagyobb test(i ragadozok ne
férjenek keresztill rajta. Kivagasahoz kor-
kiszarét hasznaljunk (2).

A nyers gyalulatlan fat ne csiszoljuk
meg, hogy az apré madarkarmok jobban
megkapaszkodhassanak benne. A méretre
vagott elemeket egyszeri él-lap illesztés-
ben szegezéssel erdsitsik dssze (2). Csak a
tetét kell nyithatova tenniink, amelyhez
két apro csukldspant a legalkalmasabb (3).
A nyithatd tetén keresztiil lehet kitakarita-
ni az etetét. A panttal felszerelt tet6t eset-
leg egy er6sebb szél, vagy egy lgyesebb
macska ki tudna nyitni. Ez ellen egyetlen
csavar biztositasa elegendd (4). Fontos al-
katrész még a berepil6nyilas elé szerelt
kapaszkod6 rudacska. A legjobb egy kéz-

zel, szabalytalanul megfaragott fenydépal-
ca. A madarhazat se festékkel, se lazurral,
vagy fakonzervald anyagokkal ne kezel-
juk. Néhany évig a nyers fa is ellenall az
id6jarasnak, és az biztosan nem art a ma-
daraknak. A hazikot ugy szereljik fel,
hogy a berepilényilas délre vagy délkelet-
re nézzen. Fontos a stabil rogzités is, vala-
mint a megfelel6 hely kivalasztasa. Lehe-
téleg macska, vagy mas ragadozok ne tud-
janak a madarhazhoz hozzaférni.

Az igényesebbek kedvéért néhany lu-
xuskivitel madarhazat is bemutatunk (A,
B, C, D, E). Pluszmunkankat és tébbletki-
adasunkat azonban a madarak val6szind-
leg nemigen fogjak tobbre értékelni.
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E S M E N T E S IT

Gazdasagossagi és kornyezetvédelmi szempontbdl nagy jelentdségu,
hogy tisztdban legylnk az altalunk hasznélt viz keménységével, és a ke-
mény viz okozta probléméakkal. A kemény viz a haztartasi és ipari gépek
energiafelhasznalasat és élettartamat is karosan befolyasolja. A lerakodott
vizkd szigeteld hatasu, ezért jelentés energia-tobbletfelhasznalast eredmé-
nyez. Minél keményebb a viz, anndl tdbb mosészert kell hasznalnunk,
hogy a kivant tisztitéhatast elérjuk. A mosépor adagolasanak novelése, a
kémiai vizlagyitészerek alkalmazésa egyetjelent azzal, hogy az egyébként
is tllszennyezett kérnyezetiinkbe még tdbb vegyi anyagot juttatunk.

A vizben lév6 kalciumkarbonat (mészkd), a vizbdl kivalva vizkd for-
méjaban lerakddik a haztartasi készilékek (mosogépek, bojlerek, kavéfs-
z6k stb.), de még inkdbb a viz- és flitési vezetékek, kazanok, tarolok,
csapok, ontdz6berendezések stb. belsejében. Adva van a jogos igény a
fogyasztok részérdl olyan eszkozre, amely megvédené ket a vizké alat-
tomos artalmaitol.

A természetben el6fordulé mészkd a viz és gyenge savak hatasara fel-
oldédik és atalakul vizben oldott s6kka. A természet ezt a folyamatot sajat
elényére is hasznélja, amikor a rakok, csigak felépitik sajat vazukat, ha-
zukat, a mészkd beépul a pancélzatukba.

A kalciumbikarbonatban 1év6 mészkd kotédése tehat nem erds, kony-
nyen felbontddik a természet kiilonb6z6 folyamataiban. Sajnos ugyanilyen

konnyen felbomlik a vizvezeték és fiitési
rendszerekben, és lerakédik mint vizké a
csovek falara.

Az AQUA 2000 vizkbvesedést gatld és
mentesité készulék egy elektromos vizke-
zel6, amely er6s pulzal6 elektromos erétér-
rel a vizben lévé mészkdkristalyokat atala-
kitja ugy, hogy azok elvesztik a cs6 falara
val6 lerakddo képességuket. A készilék
hataséra a vizben 1évé mészkdkristalyok a
vizben 1évé kilénbdzé fémionokhoz ko-
tédnek, és igy a kifolyd vizzel akadalytala-
nul a lefolyéba tavoznak.

Az AQUA 2000 késziilék a viz meglévé
keménységi fokat nem valtoztatja meg.

Teljesen kornyezetbarat, kémiai anya-
got nem alkalmaz, kémiai valtozast a viz-
ben nem okoz. A viz kezelés utan is meg-

tartja eredeti izét, illatat, szinét.
A vizben lév6 asvanyi anyagok
véltozatlanok maradnak.

A vizben felbomlott szénsav
a mar meglévé vizkSlerakoda-
sokat is fokozatosan feloldja a
csovek, melegviz-el6allité be-
rendezések, kazanok sth. fala-
rél, tehat minden fellletr6l,
amivel a kezelt viz érintkezik.

Egy oreg. er6sen elvizkdve-
sedett rendszer megtisztulasa 9-
10 hénapig is eltarthat. A tiszti-
tési folyamat gyorsasaga a ké-
szulék jelenlegi hatasfokanak
gyari bedllitaisaval fokozhatd
lenne, de akkor mar fennallna a
veszélye a korrézio kialakulasa-
nak, valamint a fokozott szén-
savtermel6dés miatt a viz ize
megvaltozna.

Mint az el6z6ekbdl Kitlinik,
az atalakulds nem stabil szerke-
zet(i. hanem a természet kdrfor-
gasaban folyamatosan valtozik.
Ez azt jelenti, hogy az AQUA
2000 készulékkel kezelt viz 2-3
nap elteltével elvesziti megja-
vult tulajdonségait.

Teljes egészében a lerako-
déast megakadalyozni nem lehet-
séges, a mikroszkopikus sok

0O K E S Z U L E K

csempén és egyéb helyeken meszes foltokat okozhatnak, de azok mar nem
tudnak - mint kezelés el6tt - olyan kdnnyen és er6sen letapadni, ruhaval
letorolve konnyedén eltavolithatok.

Ha a rendszerben tzemel egy centrifugélszivatty vagy mas egyéb
olyan készulék, ami noveli a viz nyoméasat, akkor az AQUA 2000 készi-
léket mindig ezen beren-
dezések utan, a viz folya-
sanak irdnydba kell be-
épiteni.

Mindenféle  centrifu-
galszivattyu, a viz nyoma-
sét novel6 berendezés ko-
z6mbositi az AQUA 2000
késziilékkel elért hatést,
ugyanis a fémionokhoz
kotédott mészkGszemesék
eloldédnak és sok forma-
jéban, visszanyerve el6z6
képességuket, a csovek fa-
lara Gjbol lerakédnak.

A kisérletek igazoltak,
hogy a viz fellleti feszult-
sége az elektromagneses
kezelés utan csokken, ami
kevesebb  mososzer-fel-
hasznalast igényel. Az
elektromos  vezet6képes-
Ség és a pH-érték valtoza-
sa, valamint a szénsav-
képzddés oly kicsi, hogy
nincs jelentdsége a korré-
zibval valé Osszefliggés-
ben.

Célszeri a legjobb ha-
tasfok elérésére az AQUA
2000 készuléket kozvetlenul a vizmérd 6ra utan beszerelni, igy az az egész
rendszert védi. A szerelés szakértelmet nem igényel.

A készulék csatlakoztathaté mindenféle atméréji fém anyagu és md-
anyag csére. A szerelés a vizvezeték megbontasa nélkil, annak kulsé fe-
luletére AWAB-bilincsekkel torténik. A szereléshez kb. 20 cm szabad
cs6hosszlsag szikséges.

A készulék egységcsomagjahoz kétféle méretli AWAB-bilincs tartozik,
igy a készllék egészen 2” keresztmetszetig mindenféle méretli cséhoz
csatlakoztathat6. A mlianyag hazban 1év6 vezérl6egységet és a csébilin-
cseket 0sszekotd vezeték hossza max. 2 m lehet.

A szereléshez szikséges minden kellék az egységcsomagban rendelke-
zésre all.

Az AQUA 2000 2" csOkeresztmetszetig fejti ki teljes hatasat, 2 cs6-
keresztmetszet felett a vezetéket javasolt megosztani, és az osztasnak
megfeleléen tobb készuléket beépiteni. Az AQUA 2000 30 nk német viz-
keménységig kivalé hatasfokkal kezeli a teljes ataramlé vizmennyiséget,
fuggetlentll annak nyoméasatol és h6mérsékletétdl. Alkalmazhato az Gsszes
hémérsékleti tartomanyban, ahol a viz még folyékony allapotban van.

A készllék mozg6 alkatrészt nem tartalmaz, feliigyeletet és karbantar-
tast nem igényel.

Energiafelhasznélas: 3-5 W.

Az AQUA 2000 feloldja a mar lerakodott vizkovet a vezetékben, a
tomitéseknél stb. A lerakddasokndl gyakran sérilt tomitéseket ki kell cse-
rélni, a csopogd vizcsapokat, WC-tartalyokat meg kell javitani.

essam. ijk "i

Magyarorszagon kizarélagos joggal forgalmazza:

NORDLAND-CENTER
Skandinav Energiatakarékos Termékeket
Forgalmazo Tervez6 és Szolgaltato Kft.
9028 Gy6r, Pattantyus u. 35/D.
Telefon/fax: (96) 312-474
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Vésett, mart
ovaltal (1)

Anyaga lehet6leg jol vésheté kemény lom-
bos- (pl. korte vagy netan bikk), de leg-
alabbis slr( erezetli vorosfenydfa tomb,
amely legalabb 40 mm vastagsagu legyen.
A fatémb tetejét gyaluljuk le, majd rajzol-
juk fel ra a tal ovalis konturjat.

A munkat a tal bels6 részének homora ve-
s6vel torténd kinagyolasaval kezdjik el

12/6 TECHNOLOGIA

ESZTERGALAS HELYETT
VESVE ES FURESZELVE!

F A B O L

Réges-régen a fatalak mindennapos targyak voltak, na azonban
mar tobbnyire csak disztargyként hasznélatosak. Megmunkalasuk
igényessége miatt elég becsesek még az egyszerl fenydfabdl ke-
sziiltek is. Az ezermesterkedO'k kozll is sokan készitenek ilyen
disztargyakat, amelyeket foként faesztergaval igyekeznek megfor-
mélni. Csakhogy pl. a fatdlakat mésként is ki lehet alakitani, s
akkor még a szokvanyos kor alakzattdl is eltérhetiink. Ezt néhany
példan keresztil mutatjuk be.

(2). Az edény Oblét a kozéps6 részen ujj-
maréval mélyitsiik a kivant mélységtire. A
felsémard6 megvezetéséhez hasznaljunk
egy nagyobb rétegeltlemezt, amelyet ajan-
latos a gép talpara erdsiteni (3).

A tal bels6 oldalat ezt kdvetben Ujbol ivelt
szarl homoru vés6t hasznalva faragjuk to-
véabb (4).

Miutan az lreget kinagyoltuk, a vésett fe-
liletet egyre finomabb csiszolopapirral
munkaljuk teljesen simara (5).

A fatdmb felesleges részeit kézi, lyuk-, de-
kopir- vagy szalagfiirésszel vagjuk le,
majd kézi csiszolassal adjuk meg a tal vég-
s6 formajat. Az edény fels6 peremét és
esetleg a palastjat is finoman lekerekitve
vagy domborlra csiszolva formalhatjuk
tovabb.

Flrésszel vagott
ovaledény (6)

Az el6z6h6z hasonlé talat szinte csak fii-
részt, pontosabban szalag- vagy dekopirfi-
részt hasznalva is készithetiink. Az ellip-
szis alakot két szeg és egy zsineg segitsé-
gével rajzoljuk fel a fatombre (7). A



fatdbmbot ezutan hosszaban vagjuk ketté az
ellipszis tengelyvonalaban, majd a szalag-
vagy dekopirflirészt 30 foknyira megdont-
ve vagjuk ki a tal belsejét mindkét félda-
rabhol (8).

Ez kovetéen a két féldarabot pontosan
Osszeillesztve ragasszuk 0ssze, s csavaros
szoritokkal dsszefogva rogzitsiik elmozdu-
las ellen (9).

A Kkilregeit fatbmb aljara ragasszunk leg-
alabb 15 mm vastag deszkat, s ha a ragasz-
t6 mar megkdtott, a tal kilsé részét is fi-
részeljik a kivant alakra. A flirészlap ter-
mészetesen most is 30 foknyira
megdontdtt legyen (10)

A flrésszel kinagyolt tal kiilsé-bels6 olda-
lat vibracios csiszoldgéppel (11) vagy akar
szivaccsal kiparnazott lécdarabra szoritott
csiszolopapirral koptassuk teljesen simara.
A tal peremének belsé élét érdemes jobban
lekerekiteni.

Flrészelt
gyuards tal (12)

Az el6z6khdz hasonléan, 30 fokban meg-
déntott dekopir- vagy szalagfiirészgéppel
kivagott gy(rikbdl kerek talat is készithe-
tink. Az edény azonban érdekesebb lesz,
ha az alapanyagként hasznalt 25 mm vas-
tag deszkara még egy 3-4 mm-es nyarfabol
készilt rétegeltlemezt is ragasztunk. A ta-
lat alkot6 gy(r(ket a flirészgéppel egymas
utan vagjuk ki (13), mégpedig Ugy, hogy
mindegyiket egy érint6 mentén vagjuk at.
Miutan az Osszes gy(r(t kiflirészeltiik, az
atvagott résziiket szoritécsipeszekkel vagy
kis csavaros szoritokkal dsszefogatva ra-
gasszuk dssze (14).

Ezutan a gy(rlk oldalsé feliileteit kenjik
be ragasztdval, majd egymasba illesztés és
széthlzas utan allitsuk az utolsé el6tti gyd-
r fels6 pereméhez igazod6 fahasabra, s
nagyobb sullyal régzitsik.

A gydrlket igy allitsuk be pontosan viz-
szintesekre (15). Az dsszeragasztott gydiri-
palast felilletének lépcs6zetességét raspo-
lyozva, majd csiszolva tintessiik el (16,
17).

Végil az alsd ferde paldstd korongot -
amely egyben a tal alja - ragasszuk a he-
lyére, s csiszoljuk &ssze a palasttal.

A kész talakat minden esetben j6l itassuk
at lenolajkencével, vagy mas-, esetleg
szinez6 fakonzervaloval, poérustomitésik
utan fajjuk be selymesfény( szintelen lak-
kal. lgényesebb Kivitel esetén talainkat ér-
demes a lakkozas helyett a munkaigénye-
sebb, de sokkal szebb feluletet adé politur-
ral bevonni. E mddszert azonban csak az
alkalmazza, aki valéban tud politarozni.

-*j_
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Az idén is megérkezik a tél, s f6leg a gyerekek
reménykednek abban, hogy lesz sportolasra alkalmas
hé. Elényben vannak azok is, akik hegyvidéken vagy

dombos taj kozelében laknak, nekik nem kell sokat
utazni, ha sielni, rédlizni akarnak. Biztos minden gyerek
kiprébalna a tv-kdzvetitésekbdl ismert - bizony nagyon
drdga - sporteszkozt, a bobot. Igaz, hogy ha palyat
nem is, de a kisebb gyerekek igényeit kielégité bobot
egy Ugyes apuka vagy nagypapa el tud késziteni.
Ehhez segitségul néhany képet és rajzot (I) kdzlink.
Ezeken kivil még gondos munkéara, tirelemre és sajat
Otletre is jocskan szukség lesz.

A tbobot viszonylag nagy igénybe-
vétel éri a hasznalat soran, ezért meg-
feleléen szilard kotésekre van szik-
ség. A ragasztasokhoz vizall6 enyvet
hasznaljunk, a lakkozast is viz- és id6-
jarasallo festékkel végezzik.

Alapanyagként rétegelt lemezt sze-
rezzlink be, a méreteket az anyagjegy-
z€ékbdl olvashatjuk ki.

A négyzethalds rajz (Il) segitségével
- ahol a négyzet=10x10 cm - egy kar-
tonlapra rajzoljuk meg egy oldallap
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kontarjat. A kivagott sablont rajzoljuk
majd korll a retegelt lemezen. Az
anyagjegyzékben 1 db oldallap befog-
lalo méretét taldljuk. Ha a két format a
rajz szerint osszefektetjik, akkor
1450x1250 mm-es lapbdl ki tudjuk
vagni a bob két oldallapjat (1). A kisza-
bashoz lyukflirészt hasznaljunk (A),
csakugy, mint a burkolat (8) kivaga-
sahoz.

A széantalperdsités (2) és a merevi-
tés (3) alkatrészrajzat az oldallapokon

pontozott felllettel jel6ltik meg. Az ol-
dallapok a fiigg6legeshez képest 15°-
os szogben déinek a bob belseje felé.
Ezt a dGlésszoget az alaplemez (4) és
a szantalper@sités csatlakoz6 éleinek
15°-0s szdg(ire csiszolasaval érjik el.
Mivel az egyik oldalnak jobbra, a ma-
sik oldalnak balra kell délnie, az egyes
alkatrészeket mindig szimmetrikusan
fektessiik egymas mellé. Ugyeljink ar-
ra, hogy a munkafolyamat soran az
egyes fogasok is szimmetrikusan ké-
szlljenek el.

v &agjuk szét a 2 és 3 jeld alkatré-
szek el6rajzolasahoz az oldallapok
sablonjat, és szabjunk ki 2-2 db a
szantalperdsitést és merevitét. Az al-
katrészeket ragasszuk egymashoz,
majd csavarozzuk is 6ssze (B), ami to-
vabbi szilardsagnovekedést eredmé-
nyez. A dupla vastagsagu szantalpas
peremeket csiszoljuk 15°-os délés(ire
és simara. A m(ivelethez olyan szalag-
csiszol6t haszndljunk, amihez szdg-
ben rogzithet6 iitkdz6talp csatlakoztat-
hat6 (C). Az oldallap tovabbi konturjat
- fels6maréval - kerekitstik le, kivéve
a merevitével megduplazédott éleket.

Az alaplemezt a szantalperdsités
éleire ragasszuk és csavarozzuk fel
D).
( )Ezutén csavarozzuk a merevit6k ko-
zé a 10 és 11 jel(i farudat, hogy az
oldallapok merevitése - még nem vég-
legesen - biztositva legyen. A rudak
végeit az oldalak délésének megfele-
I6en csiszolassal munkaljuk ferdére,
és kivilrgl csavarozzuk oda. Az oldal-



lapokat most felllrél kell ferdére csi-
szolnunk, hogy kialakuljon a burkolatot
alatamaszté felllet (E). A burkolatot
(5) ugy kell kiszabni, hogy a felsé le-
mezréteg szilardsaga a hossztengely-
re merdleges legyen, s hogy két olda-
lon kissé tulnydljon az oldallapokon. A

burkolat felcsavarozasat az alaple-
meztdl kezdjuk. Kis Iépésekkel halad-
va hajlitsuk és rogzitsuk a vékony le-
mezt hol az egyik, hol a masik oldalon
(F). Miutan a kiallé részeket leflirészel-
tuk, a széleket excentercsiszoléval ke-
rekitsuk le.

A hattamla (6) szandékosan nagyon
egyszerl. Egyik vége az alaplemez-
hez csavarozott tamasztékhoz (7), ma-
sik vége a 11 jel(i farGdhoz kapcsol6-
dik, és csavarok rogzitik.

A bobot korményozni és fékezni az
oldallaphoz egy tarcsa (9) kdzbeiktata-
saval, M10-es anyas csavarral rogzi-
tett fékkarral (8) lehet.

XXasznalatbavétel el6tt gondos-
kodjunk a szantalp védelmérdl, csava-
rozzunk csuszésint a bob talpara. Erre
a célra megfelel az aluminiumbdl ké-
szilt sz6nyegsin.

Festés elott érdemes sz6 szerint
mérlegre tenni az elkészilt darabot.
Sulycsokkentést érhetiink el, ha a raj-
zon lathaté mddon és helyeken a
szantalpbdl és a hatsé tamaszbdl kifli-
részellink. Mozgatasnal 1-2 kq is sokat
szamit.

Anyagjegyzék
Jel Db Megnevezés Méret (mm) Anyag
1 2 oldal 1450x800
2 2 szantalperdsités 1240x130 15 mm vastag rétegelt farostlemez
3 2 merevités 626x414
4 1 alaplemez 1252x460
5 1 burkolat 915x520 2-3 mm vastag rétegelt falemez
6 1 hattdmasz 723x120 15 mm-es rétegelt farostilemez
7 1 tamaszték 120x20x20 fenyd
8 2 f?kkar 700x60 15 mm vastag rétegelt farostlemez
9 2 tarcsa 060
10 1 farad 034x277
1 1 farad 034x219 akac
12 1 farad 034x134
2-2 M10x70 hatlapfej(i csavar,
M10 anya, alattétel
vizallé enyv
festék

A mar emlitett min6ségu festékbevo-
nat utan tehetiink a megszaradt kiilsé
fellletre diszit§ csikokat mianyag sza-
lagbdl, 6ntapadds bet(ikbdl pedig start-
székmot vagy nevet is adhatunk a bob-
nak.

- mg -
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PUZZLE FURESSZEL

Sokan szinte szenvedélyesen szeretik a kirako6-0sszerakod jatékokat. Minden

egyes sikeres d6sszeallitas 6romet szerez, az ember szinte minden alkalomm al

sz6lna valakinek, hogy ,nézd, sikerult!” A térbeli kirakoé6jatékok allitélag

nemcsak a kézigyességet, hanem

a térben

latast is fejlesztik. Ha ennyi

elé6nye van egy ilyen egyszer( jatéknak, érdemes elkésziteni. Tovabbi siker,

ha a munkank is eredményes, és a darabok jol illeszkednek, mutatésak és még

0romet is okoznak annak, akinek szanjuk.

ar egy szerény kezd6 szerszamkészlettel is batran

nekifoghatunk a kévetkezékben bemutatott fa
Osszerakojaték-valtozatok kialakitasanak. A harom puzzle
(valéjaban két killonb6z6) kdzos vonasa, hogy fabol késziiltek
és 6-6 darabbdl allnak. A legegyszer(ibb dsszerakni (és talan
elkésziteni is) a 40x40 mm keresztmetszet(i elemekdl allo
Htérbeli keresztet” (4). Az alapanyagot, a 6 db 45x45x20
mm-es, csomomentes, sr( erezet(, lehet6leg vorosfenyd
lécdarabot gyaluljuk és csiszoljuk pontosan 40x40 mm

keresztmetszetlire. Az éleket egészen finoman atcsiszolva Kissé

torjik le. Egy darabot mar félre is tehetlink, az lesz a

tirelemjaték 0sszerakaskor utoljara behelyezendd eleme.

A tovabbi haromféle idom kialakitasahoz a rajz (1) ad
Utmutatast. Az eldl- és oldalnézetben abrézolt idomok kozil
az els6bdl egy, a masodikbol és a harmadikbol két-két darab
sziikséges. A kivagasok megmunkalasahoz vékony hegyes
ceruzaval rajzoljuk el6 a befiirészelések vonalat. A ,,1épcs6”
oldalat fiirésszel vagjuk be, majd a felesleges faanyagot

az ugyancsak bejelolt mélységig vésével véssik ki.

Akinek van marogépe, azzal munkalhatja meg a bevagasokat.
A flirészelés, vésés utdn megmaradd anyagrészeket, sorjat
raspollyal, csiszolovaszonnal tavolitsuk el. Az elemeket

a megmunkalas soran gyakran illessziilk egymashoz.
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A kirakoéjaték ot darabjanak konnyen, lazan, a hatodiknak,

a sima hasabnak Kkissé szorosabban célszer( illeszkednie.

Az dsszerakas sorrendje a 5., 6., 7. dbran lathat6. Ha a probak
soran egyik-masik darab feliilete egyenetlen vagy nincs egy
sikban a mellette levével, finomcsiszolassal javithatjuk a hibat.
A feliilet védelme érdekében a kész jatékot darabokra szedve
két rétegben (a rétegek felhordasa kozott atcsiszolva) vonjuk
be szintelen lakkal.

z elébbivel azonos kialakitasu 0sszerakéjaték (8) annyiban
mégis eltérd, hogy a darabjainak vége ivesen lekerekitett,
s mindegyik mas sziniire van festve.



Tarkasaga a kisgyerekek
tetszését talan jobban megnyeri,
mint a naturszinG véltozat.

(Az idomokat asztali f(irészgép,
farogépbe fogott csiszolokorong
birtok&dban természetesen sokkal
egyszer(ibb megmunkalni.)

A rajzokon (2,10) szamozas
koénnyiti meg a darabok
azonositasat, igy remélhetéleg
»gyerekjaték” 6sszerakni.

/1k &r polcdiszként is mutatés
# ia komplikaltabb, kemény
fabol vagy 35x35 mm
keresztmetszet(i, rétegelt
keményfalemezbdl vagott
hasabokbol készitett alakzat (9).
Minden darabja azonos ugyan,
de a V alaku bevagasokkal tagolt,
egymasba ,,akadd” hasabok
kialakitasa sok tlirelmet és nagyon
pontos munkat kivan.

Asztali korfiirész, ferde vagashoz
valé befogokésziilékkel
megkonnyiti a munkat. A gép
és a vezet6készulék bedllitasat
feltétleniil ellendrizziik egy-két
probadarabon. A rajz (3) méretei
alapjan a 120x35x35 mm-esekre
vagott hat darab keményfa (vagy
rétegelt lemez) hasabot el6rajzolas
utdn munkaljuk a kivant alakra.
A 45 fokos fiirészelések pontosak
legyenek, hogy az esetleges
kismértékd eltérések
az dsszerakéskor ne
halmozédjanak,
s a harmadik-negyedik darabot
mar ne is lehessen a helyére
illeszteni. Ha a hat egyforma
elembdl 6sszeraktuk az idomot,

ellendrizziik az esetleges illeszkedési hibakat,

majd finomcsiszolassal javitsuk Ki.

Minden kis feliletrészt csiszoljunk at Gjra,

a darabokat esetleg lazlrral, paccal

kenjiik be. Az egyformara munkalt elemekbdl

rakjuk Ossze a 11. abrasor segitségével

a 9. képen lathatd ,,facsomot”.

AJANDEK 12/11



0 A karosszéria tetejébdl a napfénytetd nyila-
sét éles késsel bemetszve nagyon pontosan ki
kell vagni. A kiemelt tetédarabbdl vagjuk ki a
két napellenz6t, ezek ugyanis eredetileg csak
konturokkal lehatarolva, rajzként észlelhet6k. A
napfénytetds valtozathoz ezek is szikségesek, a
kivagott darabokat a szélvéd6keret mogé kell
majd ragasztanunk. A két napellenzét reszelGvei
vékonyitsuk el kb. 0,8-1 mm vastagsagura.

£ A karosszéria fellletét ajanlatos felpoliroz-

ni, igy jobban észrevehettk a fellleti egye-
netlenségek. Ezeket finomcsiszolassal, helyen-
ként tapaszolassal tuntessik el. A sorjazast is
alaposabban végezziik el, az esetlegesen tul vas-
tag anyagszéleket pedig kés élével lehantolva
vékonyitsuk. Ezt kuléndsen a motorhazfedélen
és a keréknyilasok élén végezzilk el nagyon
gondosan.

Q A krémozott alkatrészeknél a durva sorjat

polirpapirral csiszoljuk le, majd a lemunkalt
részt felpolirozhaté Humbrol ezusttel pétoljuk.
Fényesitésekor azonban vigyazzunk, mert az
eredeti fémbevonat kdzben lekophat. Az 6ssze-
ragasztand6 krémozott darabokrél meg a ra-

Az auté torténetének szinte minden korszakéra jellemz& valamilyen stilus vagy mszaki irdnyvonal. Az 50-es, 60-as évek kozepén
pl. Amerikéban készultek taldn a legkuldnlegesebb fény(iz6 személyautok. Szinte évente szllettek az Gjabb és Gjabb modellek, s egyre
tobb lett rajtuk a krémdisz, uszonyuk nétt, majd ezek a stilusjegyek a 70-es évekre fokozatosan eltlintek, megszelidiltek.

Tény, hogy ez a formatervezés dncéld volt, s nem egy esetben a tér is aldozataul esett a forméanak, &m az osztatlan panordmaablakok,
az ivelt szélvédok, a szervokormany s mas, ez iddszakban sziletett technikai Ujdonsag azért idétallonak bizonyult. Egy biztos, e toretlen
vonalvezetés( autdk valéban szépek, s a maguk médjan markajuktol figgetlenil lenyligoz6ek voltak, s emlékezetes tipusaik modellként is
érdekesek. llyen pl. az AMT altal megformalt 56-os Ford Victoria is (cimkép), amely tdbb tulajdonsaga miatt is figyelemre mélté.
Viszonylag olcs6, elég részletes, s négy valtozat valamelyikének a megépitését teszi lehet6vé. Ezek koézul a ,,stock™, azaz az alaptipus
kétszind, félnapfénytet6s verzidja a legimpozansabb. Megépitése azonban nem problémamentes, ezért konnyitésil és kedvcsinaloként

12/12 MODELLEZES

kovetkezzék itt néhany épitési tanacs, fogas.

GYUJTEMENYEK IDEALIS HELYE

vV |IT R I'N E S

T AR O L O

Aki gydjt valamit - mindegy, hogy modellt, érmet, zsebdrékat, vagy régi fényképezégépeket - annak el6bb-
utébb jol zarédo, s a gy(lijteményének kirakatot is biztositd exkluziv vitrines taroléra lesz - vagy mar van is
- sziksége. A hagyoményos vitrinek e célra nemigen felelnek meg, s akinek meg nem telik méregdraga,
kulénleges Uvegezett taroléra, maga is készithet. Az lveges tarolé (képeinken) méretezett rajza helyett
pontos anyagjegyzéket adunk, s az 6sszedllitasi rajz alapjan viszonylag kulondsebb nehézség nélkul felépit-

het6 a kb. 1x1x0,5 m-es szekrényke.

Alapanyagként fenydlécet, szinfurnérral boritott fafor-
gécslapot és vastagabb rétegelt lemezt valasszunk. A
kulonféle keretek elemeit és a szilérdan 6sszeerbsitendd
darabokat kdldokesapos (vagy ha mbdunkban 4l a sok-
kal pontasabb és konnyebben kialakithaté Lamello-csa-
pos) kotéssel kapesoljuk dssze. Az ajtok pantjaként for-
gbcsapos pantot vagy az anndl egyszer(ibb zongora-
pantot haszndljuk. Az ajtdk rogzitéséhez megfelelnek a
méagneszarak is

A nyers fafelUleteket mindenképpen pdrustomitsik,
mejd pacoléssal vagy més bevonattal ,nemesitsik’, s
stkség esetén selymesfény(i lakial vonjuk be. E miive-
leteket azonban még a végsd dsszedllitas eldtt, a féda
rabokon ejtstk meg. A bltordarab Uvegeit csak ezt ki
vetden illesszik a helylikre. Bobd mindjart az is kideru,

hogy az Uivegeket szegélylécekkel kézrefogva rogeitsik
a keretbe. igy torés esetén konnyebb a cseréjik, s p&
colés, lakkozas sordn sem kenjik dssze a felUletUiket.
Avitrines szekrénykébe érdemes néhany vilagitdtes-
tet szerelni, hogy a gyUjtemény jdl lathato legyen. E célra
a 15-25 W-os kis izzok is megfelelnek, amelyeknek fog-
lalatat az ajtok mellé sorbakapcsolva célszer(i felerbsite-
ni. S ha mér minden a helyére kerlilt, ne feledkezziink
meg a por elleni védelenrdl sem Az ajtok éle mellé sa
felhajthat6 feddlap aljara ragasszunk megfelel méretd,
szilikongumibdl késztilt idomszigetel szalagtomitést. Ity
mddon gylijteménylink a por ellen is védve lesz, s a
szekrénnyel egytitt a szobdnak kiiltnleges berendezési
targyava vélik Barki megcsoddlhatja, ami - valljuk be
Gszintén - minden gy(jtének 6romot okoz. -sj-
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gasztas helyén tavolitsuk el a fémbevonatot, s amig a ragasztd kot, az
alkatrészeket gumizott végi rugés csipeszekkel szoritsuk tssze. A kerék-
parszelep-gumi e célra kivaléan alkalmas.

0 Az els6 futdm( alkatrészeit ajanlatos fixen 6sszeragasztani, mert csak

igy lesz kell6 szilardsagu. A gumikdpenyekre pedig érdemes felfesteni
a hianyz6 fehér betéteket. Ha eléggé hig, matt fehér festéket hasznalunk,
a festék szinte magatél korbefut a kdpenyek oldalaba mélyitett gy(ird fe-
lUletén. Az esetleges tulhuzasokat pedig fultisztité tamponnal régton to-
riljuk le. igy a felfestett betétek hatarozott, és szabalyos konturnak lesz-
nek, csupan egyenletes fedettségukre kell fokozottan tgyelni. A kerekek
disztarcsainal az dntécsapok helyét ugyancsak polirozhat6 ezusttel tiintes-
stk el, majd a kézepuket piros clear festékkel fessik ki.

£ A karosszéria és a cockpit festése nagyon preciz munkat igényel. Két
Szint kell hasznalnunk, fehéret és vilagos z6ldeskéket. Ez utdbbit matt
véltozatban (kédszamuk: 34 + 109 + 88) is ki kell keverni, mivel a karpit
is jlyen szinli betétekkel diszitett. Ajanlott szinosszetétel fehér (22), me-
diterrankék (48), zold (50) és par csepp sarga (7).
A karosszéria festésekor el6bb a fehér részeket, majd a kékeszoldet fajjuk
fel. E mivelethez hasznéljunk kifed6f6liabdl kivagott darabokat, melyek
az oldalso diszléceket is fedjék le. A bels6 karpitozas szines betéteit (1)
el6bb vékony ecsettel huzott konturokkal hataroljuk le, majd johet a fe-
luletek szinre fUjasa. A kerékdobok bels6 fellleteit selymes feketére fes-
stk be. Széradas utan az Uléseket viaszos ronggyal Gvatosan dorzsoljuk ét,
ett6l borszer(ibb lesz a bevonat.

~lgencsak nagy turelmet igényl6 feladat a kromdiszitések kialakitasa is.
Ezt a megfelel§ csillogast biztositd kromféliaval, vagy a Humbrol 0j
krémeziistjével tehetjik valésagossa. Ez utébbival természetesen tompabb
lesz a diszitmény fénye, mint a féliaval bevont feltletek. A féliaval vi-
szont nagyon nehéz banni, a vékony csikok végei felvalasra hajlamosak.
Ezeket a részeket Clear Fix-szel vékonyan aladolgozva rdgzitsuk le.
Az ivelt részeken a féliat meghuzva ,hajlitsuk” meg, igy kevésbé fog
rancolédni. A mélyedésekbe el6bb kormiink élével nyomjuk be, majd a
szélekre er6s nyomas kozben puha ronggyal simitsuk ra. Az ajték ablak-
keretét pl. egy nagyobb darab féliaval lefedve, majd a bels6 oldalak felé
athajtogatva, kozéputt pedig atlésan atvagva, ugyancsak visszahajtva
.krémozhatjuk" be. A keretekbe val6 Uvegeket csak ezt kdvetGen ra-
gasszuk a helytkre. A belsd oldalkarpitok szegélyét nagyon keskenyre
vagott féliacsikok er6teljes felsimitasaval, vagy tlecsettel behlzott eziist-
tel festve diszitsuk.

0 A napfénytet8s valtozat ajtéoszlop mogotti Uvegeit vékony, 0,5 mm-es
cellonlemezbél kivagott darabokkal pétoljuk, amelyeket felul a tet6

széléhez, alul pedig cockpit és a karosszéria oldala kdzé ragasztunk. Az

ajtéoszlopok bels6 oldala matt kékeszoéld szind. A nyithatd ajtdk hianyzé

Uvegeit is potolhatjuk, de ez nem feltétlentl szikséges.

Anndl inkabb a hit6 el6tti diszracs kozeinek a feketére szinezése. Ezt

vékony csé6tollal behidzva oldhatjuk meg, mégpedig kézrél-kdzre haladva.

Anyagjegyzék
Db Megnevezés Méret (mm)
1 labléc 20x60x998
2 labléc 20x60x449
1 fenéklap 19x430x960
4 keretléc 20x70x820
2 hevederlap 19x170x291
2 hevederléc 20x30x291
4 ajtokeretléc 20x50x666
4 hevederléc 20x50x333
2 kavaléc 20x50x820
1 osszekotbléc 20x30x860
1 fenéklap 19x425x922
1 tamlap 19x100x425
2 Osszekotdléc 20x30x406
2 tamléc 20x30x100
1 vélaszlap 19x450x1000
2 fels6 kavaléc 20x70x200
2 Osszekotdléc 20x50x360
1 kavaléc 20x50x960
1 fels6héatlap 19x200x922
2 ajtokeretléc 20x70x1000
3 hevederléc 20x50x350
2 fidkel6lap 19x97x418
4 fidkoldal 19x97x362
2 fidkhatlap 19x77x418
1 hétlap 5x838x940
2 fiok fenéklap 5x391x400
1 zaréléc 10x25x666

MODELLEZOK
BOLTIA
EXPORTAMPORT
KIS>ESNAGY*
KERESKEDES

0, HO 77, N modellvasutak

PIKO, LIMA, FUGgERh, MECHANO,
VACEK, ITALERI, HASEGAWA,
ESCIL.TAMIYA, BBURAGO, GRAUPNER,
SIMPROP

R. C. modellek, iranyitdk,
tartozékok

robbe

modalliport (kizérolagos joggal).

(kizérolagos joggal),
modellhdzak
FALLER (kizardlagos joggal),
SMER, KP, IGRA cseh makettek
(kizarolagosjoggal)
Viszontelado6kat is kiszolgalunk.

Budapest 1089 Kalvaria tér 19.
Telefon/fax: 134-5631.

Az esetleges tulhizasokat enyhén nedves, ujjunkra feszitett tiszta rongy-
gyal torolhetjuk le, majd az egész feluletet vonjuk be szintelen clear lak-
kal. Az aprébb alkatrészeket, diszeket csak kromfestékkel vonjuk be, a
félia itt hasznalhatatlan.

Az ismertetett gyakorlati tanacsaink, fogasaink az osszedllitasi Gtmuta-
t6bol hianyoznak, de véleményiink szerint alapvet&en szilkségesek ahhoz,
hogy a modell valéban szép, és féleg az eredeti autét megkdzelits csillogd
Jjelenség” legyen (2). - bsj-
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BONTOBOL

Szinte kbdzhely, hogy oreg, és folyamatosan 6regszik
az autdpark, a legujabb kimutatasok szerint az atlagos
kora meghaladja a 10 évet. Még mindig kdérilményes,
f6leg a nem mindennapos autdalkatrészek beszerzése,
hiszen 6reg autékhoz tobb kell beld'lik. Mivel ezeket
altaldban kispénzl emberek vasaroljak, az alkatrészek
beszerzésére két valasztasuk marad: megveszik
a feldjitottat, vagy bontdbol a hasznaltat.

(Volt szocialista tipusokhoz nagy valasztékban kinalnak
bizonytalan eredet(i, néha beépitésre alkalmatlan,
silany min6ségl alkatrészeket. Az autd biztonsagi

rendszeréhez, mint pl. fék, futomd, semmiképpen ne
vasaroljunk ilyen alkatrészt). Feldjitasra sok

kisvallalkozas szakosodott, altaldban j6 min6ségben,

garanciavallalassal, az Gjhoz képest mindenképpen
kedvez6bb arban kinaljak az alkatrészeket.

Bontott alkatrészek vasarlasahoz e cikkben ismertetjik

a fontosabb szempontokat, a bontok szokasait,
tanacsokat a vasarlashoz, a beépitéshez.

A tudnival6kat a gépkocsik részegységei szerinti

csoportositasban adjuk kézre. El6sz6r a motor,

az Uzemanyag-ellaté rendszer és a gyujtas szerkezeti

elemeivel foglalkozunk.
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Motor

Lehet6ségiink van komplett motor, ill. kiilénbdz& motoral-
katrészek vasarlasara. Ha talalunk sérilt gépkocsibol szar-
mazd motort, érdemes azt valasztani, hiszen az a balesetig
mindenképpen mikodott (1). Egyéb esetben hallgassuk
meg az elad6 tanacsat, hiszen atvételkor, ha miikodott, hal-
lotta jarni a motort, véleményt tud réla mondani. Tisztazzuk,
hogy milyen segédberendezésekkel kérjik a motort (gene-
rator, 6nindit6, karburator, vizpumpa, kuplungszerkezet) hi-
szen ezek mind-mind pluszkoltségek. A motorrdl kérjink
pontos szamlat (ezt a legtdbb bonto magatél értet6déen ad-
ja), amelyen szerepelnie kell az 6sszes betd-, ill. szamjelet
tartalmazé motorszamnak, ill. motor eredetének. Ez lehet
itthon futott magyar rendszamu gépkocsibdl a rendszam, ill.
vamkezelt gépkocsibol az autd vagy alkatrész vamarunyi-
latkozatanak szama.

Ha Ures motorblokkot vasarolunk, a szamlanak ugyan-
csak a felsoroltakat kell tartalmaznia. Amennyiben motoral-
katrészt akarunk vasarolni, tudnunk kell, hogy a bonték al-
talaban vagy egyben adjak el a motort, vagy kilén a hen-
gerfejet és a flizott blokkot. Aprobb egysegeket komplett
motorbdél nem adnak el (pl. szelepet, szelephimbat, hajto-
kart, dugatty(t). Szerencsénk van, ha taladlunk hasznalha-
tatlan, bontott, hianyos motort, ez esetben jo eséllyel kérhe-
tiink motoralkatrészt is.

Egyes Opel-motorokra jellemz8, hogy kiilén egységet ké-
pez a vezérmd, a hengerfej, ezeket megvasarolhatjuk kilon
is. Nagyon fontos tudnival6 hengerfejvasarlas esetén (de
ugyanez vonatkozik gyujtaselosztd, karburator, AC-pumpa
vasarlasara is), hogy csak a sajatunkéval egyez6 motorko-
du f6darabbdél szarmazhat, ellenkez6 esetben 6sszeszere-
Iésnél kellemetlen meglepetésben lehet résziink. Motor,



motoralkatrész allapotardl szemrevételezéssel is is sokat
tudhatunk meg. Blokknal pl. a hengerfal allapotabdl kovet-
keztethetiink a motor allapotara. A csapagyak allapotardl, a
fGtengely csapjainak kopasardl a csapagyfedelek leszerelé-
se utan gy6zodhetiink meg. Hengerfej vasarlasa esetén na-
gyon alaposan nézzilk meg a fokozottan igénybevett helye-
ket: a szelep-szelep kozétti, ill. szelep-gyertya kozotti Un.
gatakat. Hajszalrepedés esetén ezek javitasa bonyolult,
koltséges, és sajnos nem mindig sikertl. A vezérmitengely
és a szelephimba allapotat is megvizsgalhatjuk. Az esetle-
ges kopasuk szembetUing.

Amennyiben felljitandé motorblokkot vasarolunk, érde-
mes megnézni a hengerfuratokat, ugyanis nem biztos, hogy
még egyszer felfarhatok.

igédberendezések

Vizpumpa: csak a sajatunkkal megegyezét vasaroljunk.
A csapagy allapotanak ellenérzéséhez forgassuk meg a
tengelyt. Ebbdl az alkatrészb6l érdemes felyjitottat is venni,
hiszen csapagy- és szimeringcserével nagyon kénnyen ja-
vithato.

HUt6 vasarlasa esetén szintén kiemelendd, hogy csak a
meglévével megegyez6t vegyiink. Lehetnek ugyanis méret-
beli kilonbségek, és a vizcs@csatlakozasok sem mindig
egyeznek meg, még ha ugyanarrdl a tipusrdl is van sz0)
Fém hiit6 vasarlasakor kisebb a kockazat, hiszen ha eset-
leg szivarog, konnyl megjavitani (2). Mas a helyzet ml-

anyag hitéknél, amik
nem javithatok. Szemre-
vételezéssel és nyomas-
prébaval azonban nagy
valoszinliséggel  kovet-
keztethetlink allapotukra.

Vizcsoveket csak vég-
s6 esetben vegytnk bon-
tébdl, hiszen egy repede-
zett, eldregedett gumicsd
csak ideiglenes megol-
dast jelenthet.

Hutdventilatorokat
szinte kockazat nélkil ve-
hetiink. Mas a helyzet az
egyre jobban elterjedd,
ékszijtarcsaval,  viszko-
kuplunggal  kapcsolédo
ventilatorlapatokkal. Alla-
potukrdl kiszerelve nehéz
pontos képet kapni, igy
megvételik mindenkép-
pen ,,zsékbamacska'.

A fltésradidtorra
ugyanaz vonatkozik, mint
a vizh(itére. A motorok és
kapcsolodo részegysége-
ik kozott emlitjuk a gumi-
bakokat. Elssorban a
motortartd gumibakrol, a

véltétartorol, egyes tipusoknal a hatséhid, futdm(itartd ba-
kokrél van sz6. Szemrevételezéssel, kézi er6vel deformal-
gatva, hajtogatva észrevehet6k az esetleges repedések.

Motorvaltotartdé gumibakokat - ha talalunk megfelel6t -
érdemes bontébdl beszerezni, futomitartdé bakokat, szi-
lentblokkokat (stabilizatoroknal, leng6karokndl, lengéscsil-
lapitoknal) viszont csak Ujat (akar utangyartottat is) vasarol-
junk. (Szervesen csatlakozik a motorhoz az 6ninditd, gene-
rator, ezeket viszont az elektromos rendszernél vizsgaljuk).

Kovetkezd témakortink az Uzemanyagellaté rendszer.

A benzintank elhelyezkedése, forméaja, anyaga folytan
nagyon sokféle lehet. Erdemes megdfigyelni a sajatunkat,
hiszen tipuson belil is lehetnek formai eltérések. Ha olyan
tipushoz kell izemanyagtartaly, amelynél azt a csomagtar-
téban helyezték el, a kisebb korrézids veszély miatt ajanl-
hat6 a hasznalt vasarlasa (3). (Kivétel a Lada, amelyiknél a
benzintank alatt egy id§ elteltével megdll a viz, igy az alja
fokozottabban rozsdasodik.) llyen szempontbdl nincs koc-

kazat a mianyag tank vasarlasanal, az ilyennél viszont a
sértilésekre nagyon kell figyelni. Fenéklemez ala szerelhet6
fémtankot el6sz6r mindenképpen korréziés szempontbol
vizsgaljunk meg.

Legkritikusabb része a fenéklemezzel érintkez6 felllet,
ahol az 6sszegylilt nedvesség, sar nagymérték(i rozsdaso-
dast okozhat. Gyakori meghibasodasi pont az (izemanyag-
befolyécs6 csatlakozasa.

Tovabbhaladva a benzin, ill. gazolaj Utjan, kovetkeznek a
fém, ill. manyag csovek.

Fémcsovek vasarlasakor figyelmesen atvizsgalva keres-
stk az esetleges sériléseket, repedéseket. Mlanyag, ill.
gumics6bdl csak Ujat épitsiink be, hiszen annak ara nem
nagy 6sszeg az esetleg elcsdpdgd benzinéhez képest, nem
is beszélve arrdl, ha ugyanez a motortérben fordul €lé.

Kovetkezd alkatrész az Uizemanyagpumpa (AC pumpa).
Mechanikus megoldastiaknai kézzel is ellendrizhetjik a
m(ikddést. Mindenképpen kockézatot vallalunk az ilyenek
véasarlasakor, hiszen egyre jobban elterjedt a nem szerelhe-
t6, zart egységet képezé AC.

Elektromos benzinpumpanal akkumulatorrol tudjuk ugyan
ellendrizni a miikodést, de mindenképpen szemmel lathato-
an jo allapotdt vegytink, és ami nagyon fontos, hogy csak
sajat tipusUt, hiszen az eltéré markak eltér6 nyomassal dol-
goznak. >

Kovetkez6 egység a karburétor, ill. befecAKendezérend-
szer. Sokfélesegik, eltér6 mliszaki megoldasaik miatt ne-
héz altalanos tanacsot adni. Legfontosabb tudnivald, hogy
csak a sajat porlasztonkkal megegyez6 tipust vegyik. A ti-
pusjelzés mindig szerepel valahol a porlaszton (betd-, ill.
szamsorok). Teljesen megegyez6 tipusu gépkocsikon is le-
het talalkozni kiilénb6z6 tipust, de még kulénbdzé gyart-
manyu karburatorokkal is. A mésik fontos dolog, hogy csak
teljesen komplett porlasztét vasaroljunk, hiszen ha valami
hianyzik réla vagy bel6le (fivoka, membran, hidegindito al-
katrész), nagyon nehéz paotolni (4).

Talan a benzinbefecskendezg, ill. a dizeladagol6 az az
alkatrész, aminek a vasarlasahoz nagyon nehéz tanacsot
adni. PrecizitAsuk miatt nagyon kevés a hozzaért6 szakem-
ber, ill. koltséges alkatrészek Iévén, nem szivesen nyllnak
hozzajuk. Ujonnan viszont olyan dragék, hogy esetleg nem
is érdemes megvenni.

Bontdban torténd vasarlashoz az a tanacsunk, hogy min-
denképpen csak teljesen komplett, lehetéleg kiprébalhato,
ill. karambolos autébdl valét vegyink.

A szivo-, ill. kipufogdcsonkot bontébdl is kockazat nél-
kil vasarolhatjuk, ha valamilyen médszerrel repedésvizsgéa-
latot tudunk végezni rajta. Megfeleld tisztitas utan dvatosan
szereljuk fel (nagyon konnyen megreped).

A kipufogorendszer legjellemzébb hibaja a korrézio, ill.
a sérilések (5). Csoveket, amennyiben nem sériltek, ill.
nem korrodaltak, kockazat nélkil vasarolhatunk., A dobok-
kal mar méas a helyzet, hiszen nem latunk bele. Altaldban a
szép, korrézibmentes kuls6 ugyanilyen belsét takar. Katali-
zator vasérlasat bontéban egyéaltalan nem javasoljuk, ha-
csak nem egy vadonatUj vagy Ujszer(, totalkaros gepkocsi-
bdl tudjuk kiszerelni.

Sotkovszky Ferenc
uzemmernok
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AUTOK FELKESZITESE

TELI OIIM ELTITE «

Rovidesen itt tél, amely évszak gépkocsinkat fokozottan
igénybe veszi, ezért a hideg bedllta el6tt javasolt annak
mdszaki ellendrzése és el6készitése a téli hasznélatra.

1 - viztelenité csavar

A motor és a h(itérendszer

A legfontosabb mdivelet a hiité-
folyadék fagyaspontjanak ellendr-
zése. amit szervizben vagy egyes
benzinkutaknal végeztethetiink el.
A -30 °C-os dermedéspontu hiit6-
folyadék mar elfogadhat6, ennél
magasabb fagyasponti hémérsékelt
esetén azonban legjobb, ha az elo-
regedett folyadékot leengedjik,
majd feltoltjuk megfelel§ aranyd
tomény fagyalléfolyadék-desztil-
lalt viz keverékkel. A kiegyenlité
tartaly utantoltésére szintén fagyal-
16-desztillalt viz keveréket hasz-
naljunk.

Célszer(i a motorolaj cseréjét is
a téli felkészitésre iddziteni, igy
nem kell majd a hidegben bajlod-
nunk elvégzésével. Feltdltésre
tobbfokozatl (pl. SAE 10 W-40),
vagy esetleg téli olajat (pl. SAE
15W) alkalmazzunk.

Az alacsony hémérséklet mel-
letti motorinditas megkonnyitése
érdekében vizsgaljuk at a gyujtas-
rendszer kabeleit és csatlakozoit, a
8000-10 000 km-t futott gyujto-
gyertyakat cseréljik ki.

A karburator vagy a benzinszi-
vatty( vizzsakjat engedjik le, a di-
zelmotoros auté gazolajszréjét a
vizleereszt6 csavar kilazitasaval
viztelenitsik (1).

A futém( és fékberendezés

A havas, jégbordas utak a fu-
tom(vet fokozottan veszik igény-
be. Cslsz6s uton a rendellenesen
nagy holtjatékd, 16g6 futdmd és
kormanyszerkezet, a nem miikodé
lengéscsillapité  fokozottan bal-
esetveszélyes.

Emeljik fel az autét, ellen6riz-
zilk a futdmalkatrészek, a szi-
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lentblokkok és a lengéscsillapitok
gumiagyait, a gémbcsukldk allapo-
tat. A lengéscsillapité hatdsossagat
prébapadon méressiik meg, a mell-
s6 kerékcsapagyak csapagyhézagat
allittassuk be.

A fékek ellendrzése is igen fon-
tos, az egyenetlen fékhatasnak si-
kos Uton végzetes kovetkezményei
lehetnek.

A fékhatast szakm(helybeen
gorg6s féker6mérd padon méres-
stik meg. Ellenérizziik a fékfolya-
dékszintet a kiegyenlitd tartalyban,
ha szilikséges, toltsiink uténa. Vizs-
galjuk meg a fém és a hajlékony
(gumi) fékcsoveket. Erés korrdzio
vagy repedezettség esetén cserél-
tesstik le azokat. A tulzottan meg-
kopott fékbetétek és fékpofak he-
lyett is Gjakat szereltessiink be.

A gumiabroncsok mindésége és
allapota meghatarozza a téli kozle-
kedés biztonsagat. Nézziik at vala-
mennyi abroncsot, ha a kopés ko-
vetkeztében a futdfelllet mintaza-
tdnak mélysége kisebb, mint 2
mm, cseréltesstik le az abroncsot.
A tapaddképességet ne probaljuk
az abroncs leengedésével névelni,
allitsuk be a gyarilag el&irt leveg6-
nyomast, és azt 2-3 hetente ellen-
Grizzik.

A villamos rendszer

A tél a villamos rendszert is
prébéara teszi. A hidegben torténd
inditasok, a fénysz6ré szinte allan-
d6 hasznélata fokozott villa-
mosenergia-felhasznalast jelent,
mely jelent6sen igénybe veszi a
villamos rendszert. Akkumulato-
runk ,,josagi foka” a -10-15°C-0s
téli reggelen jol megallapithatd
lesz. A 4-5 éves, leszulfasodott, le-
csokkent kapacitasti akkumulator
nem lesz képes inditasi fordulat-
szammal megforgatni a ,,katrany-
nya” dermedt olaju motort.

Az akkumulator teljesitményét
jelent6sen csokkenti az alacsony

hémérséklet: taroloképessége -20
°C-on a névleges értek felét sem
éri el. Az eloregedett akkumulatort
cserélnink kell, a kevéshé koros
esetében pedig a gondozas csok-
kentheti inditasi nehézségeinket.
A pélusokat és a sarukat tisztit-
suk meg drotkefe segitségével,
majd vékonyan kenjik be semle-
ges zsirral. Ellen6rizziik az elket-
rolit srliségét sdrliségmérével: a
helyes érték 32 Bé° vagy 1,285
kg/dm . A lecsokkent sirliség fel-
toltetlen allapotot jelent, amit a ter-
heléses kapocsfesziiltség-mérés is
igazol. A lemerilt akkumulator
méar -10 °C-on befagyhat. A
kénny( inditas, a befagyas elker(-
Iése es az akkumulétor hosszu élet-
tartama érdekében igyekezziink a
teljesen feltdltott allapotot tartani,
ha sziikséges, ezt kiils6 aramfor-
rassal biztositsuk. A desztillalt vi-
zes utantoltést a téli felkészités so-
ran, még fagymentes id6szakban
vagy kozvetlen a gépkocsival vald
elindulés el6tt végezziik, hogy ide-

je legyen a viznek elkeveredni az

elektrolitban.

Ha az autonkat lemerilt akku-
mulétor miatt nem tudjuk beindita-
ni, egy masik gépkocsi akkumula-
toraval torténd rasegitést a kovet-
kezk figyelemebevételével
végezzilk:

- csak a lemerilt akkuval azo-
nos (12 V) fesziiltségli és ha-
sonl6 kapacitast segédakku-
muldtort hasznaljunk (2).

a lemerult akkut ne kossuk le
a gépkocsi halézatarol,
segédin”iitd kabeliink legalabb
10 mm" keresztmetszetd, csi-
pesszel ellatott rézkabel le-
gyen (3), } .

a kabeleket a kovetkezd sor-
rendben kell csatlakoztatni:

1. egyik kabel: segédakku
»+’polusa, majd a lemerilt
akku ,,+"pélusa

2. masik kabel: segédakku
p6lusa, majd a lemeriilt akku-
mulatort jarm({ motorblokkja

A sikeres inditas utan 1-2 percig
hagyjuk jarni dsszekapcsolt kabe-
lekkel mindkét auté motorjat, majd
a kéabeleket forditott sorrendben ta-
volitsuk el (5).

A villamos rendszer ellen6rzése
soréan vizsgaljuk &t a vezetékek la-
pos csUszosarus csatlakozoit, ha
valamelyik fellazult, fogéval eny-
hen dsszenyomva tegytik tjra szo-
rossa.

A gyUjtémodul vagy az elektro-
nikus vezérl6egység sokérintkez6s
csatlakoz6it kontakt spray-vel tisz-
titsuk. A generéator csavarral rogzi-
tett kabelsaruit is ellendriznink
kell, ha sziikséges, huzzuk uténa.
Vizsgaljuk meg az ékszij feszessé-
gét, amely akkor megfelel6, ha a
hosszabbik &g kb. 10-15 mm-re
nyomhaté be (6). Ha szukseges
oldjuk fel a rogzit6csavarokat és

1 - rogzitécsavarok

végezziik el a feszitést a generator
elbillentésével.

Az elfeketedett, kevés fényt ad6
izz6lampakat cseréljik ki.

Karosszéria

A sozott utaktok felcsap6do ha-
vas olvadék a karosszéria legna-
gyobb ellensége.

Gépkocsink karosszériajat a tél
mindenképpen megviseli, azonban
csekély el6készilettel a tél kedve-
z6tlen hatasait mérsékelni tudjuk.

Nézzik &t a kocsiszekrényt,
ahol kéfelpattands, vagy egyéb
kiils6 hatas okozta, lemezig hatol6
sérilést talalunk, tisztitsuk meg a
fellletet csiszol6papirral, higitéval
zsirtalanitsuk, majd vékony ecset
segitségével korroziogatld alapo-
z6t (pl. Noverox) hordjunk fel. Az
alapozd széradasa utan a sériilést
hataroljuk korbe szigetel6szalag-
gal és ecseteljunk fel a javitofesté-
ket két-harom rétegben. A rétegek
felhordasa kozétt hagyjunk 10-15
perc szikkadasi id6t. A szigetel6-
szalag eltavolitasa és néhany napos
széradds utdn csiszoljuk szintbe
»miviinket” az eredeti lakkréteg-
gel.

A krémozott feliileteket krom-
Véd§ készitménnyel vonjuk bé.

Régebbi gyartasu, vagy ,,keleti”
gépkocsink alvazvédelmét is a tél
bekodszonte el6tt célszer(i megejte-
ni. A hatésos védelem kulcsa a ke-
zelést megel6z6 alapos gézborot-
Vas alsomosas.

A téli autdzas kozmetikai szere-
inek beszerzését ne mulasszuk el.
A jégoldo aeroszol segit a szélvé-
dére fagyott jégréteg eltavolitasa-
ban. A pérasodast paramentesité
szerrel csokkenthetjiik. A zarak be-
fagyasa ellen szilikontartalm( zar-
olajozé-jégoldéval  védekezziink,
melyet a kulcsnyilasba kell befecs-
kendeznuink.

A fagy bedllta el6tt az ablakmo-
sotartalyt fagyall6 moséfolyadék-
kal toltsuk fel, a szakadt, elérege-
dett ablaktorlé gumilapéatot cserél-
juk ki.

Szab6 Istvan
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BUJTATOTT SAL

Az lnnepek kozeledtével gondjaink

Is szaporodnak; mivel lepjiik meg

a csaladtagokat, szeretteinket
karacsonyra. Nem mindenkinek a draga
ajandék szerzi a legnagyobb 6rémaot.
Egy szép sal, amit mi magunk is
szeretettel készitiink, nemcsak olcsobb
az Uzlethen vasarolt holminal, de biztos,
hogy a megajandékozott is szivesebben
viseli, hisz nem fog az utcan hasonlokkal
szembetalalkozni.

Az itt leirt sal kevés fonalbdl - akar

t maradékbol is - elkészithetd, hosszl
tarsaival szemben nagy elénye,

hogy nem 16g a féldig, nem tolti ki
feleslegesen kabantunkat. Szarait
0sszebujtatva nem lazul ki nyakunkon
és nem fazunk meg, mint akkor,

ha sal nélkil jarunk.

Mmunkankhoz 3 db egyforma méret(i, a fonal vastag-
sagahoz ill6 nagysagu kotétdt készitstink elé. 15-20 szem-
b6l kosstik a probakotést, hogy kiszamolhassuk, hany szem
szilkséges majd a kellG szélesség eléréséhez. A késGbbiek
folyaman azért nem irunk szemszamot, mert vékony fonal-
bdl és vékony tlivel dolgozva tobb, vastagabbdl kevesebb
szikséges, sorbdl és szembdl is.

H rom szemmel kezdjik el a kotést, a bujtatéig lus-
takotéssel - mindkét oldalon csak sima szemeket készitiink
- haladunk. Minden sor végén egy szemet szaporitunk,
egészen addig, amig 14-15 cm szeles lesz. Innen szapori-
tas nélkil 8 cm-t kotlink, s szemeket szétvalasztjuk. A har-

madik tlre emeljink ki minden méasodik szemet a rajz sze-
rint (és a fele-fele mennyiségli szembdl folytassuk a mun-
két, de mar patentkétéssel - 1 sima, 1 forditott valtakozva.
Ebbdl 5-6 cm-t kosslnk és tépjik el a fonalat. A szabad
fonalvéget majd elkétozzik. A harmadik tlire emelt szem-
sort folytatva, patentkétéssel kdssiink ugyanekkora hosszu-
sagot. A két tln lévd szemeket most egyesiteni kell, felvalt-
va hol az egyikrél, hol a masikrol leemelve 1-1 szemet fiiz-
ziink at a harmadik tdire. Megint lustakdtéssel haladjunk a
kell6 hosszlisag eléréséig, kb. 35 cnrig. Kalkulaljuk be,
hogy a lustakdtés kicsit nyulik, féleg mosas utan lesz
hosszabb. Ezért az ilyen kotéssel készilt holmikat mindig
fektetve széritsuk, ha nem akarjuk, hogy tulsagosan meg-
nyuljanak.

A el6z6ekben leirt médon készitsik el a masik buj-
tatét. Az Gjabb 8 cm lustakotés utan, most minden sor ele-
jén egy szemet fogyasszunk addig, amig a szemek elfogy-
nak

Latni fogjuk, hogy a sal két végén 1-1 levélforma alakul
ki, amit a bujtaton - jobbrdl balra vagy forditva - atdugva,
szépen simul a mellkasra. A nyak koruli salrészt félbehajt-
va, kellemes viselet lesz a hideg napokra.

AJANDEK 12/17
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Kornyezetink és benne a targyak homérséklete allanddan valtozik. Ez a valtozas hé!
kisebb, hol nagyobb, és nem egyszer fontos, hogy a mértékét ismerjik. A viz
0 °C-on jéggé és 100 °C-on g6zzé valtozik, ezek egyszerl viszonyitasi alapok,
amikhez a hémérdk és az egyéb mérdeszkdzok hitelesithetok. Csakhogy az ilyen
egyszerd hémérék a mai igényeknek mar nem felelnek meg.

fraztartasi eszkdzeink kozott egyre
tobb a széls6séges héfoktartomanyok-
ban m{kddé berendezés. Pl. a mély-
hiiték akar minusz 30-35 °C-ig is fa-
gyasztanak, vagy a modern konyhak-

ban szinte nélkulozhetetlen ,,Friteuse”

a 180 °C hémeérsékleti olajban st ki-
fogastalanul. A csak a példanak vett
két késziléknél is kérdés, hogy ezek a
héfokok mivel és hogyan ellendrizhe-
ték. A hagyomanyos hé6mérék erre fel-
épitésilk és mérési tartomanyuk miatt
nyilvan nem alkalmasak. A kulénleges
miszerek pedig til dragadk ahhoz,
hogy csak alkalmanként és ilyen célra
hasznaljak 6ket.

Szamtalan helyzet addédik viszont,
amikor h6mérsékletet kellene mérni. A
megoldashoz, vagyis a kulénlegesebb
célokra is hasznalhatd hémérd elké-
szitéséhez mindenekel6tt kell keresni
egy olyan eszkozt, ami a hémérsékle-
tet és a valtozasait fizikai vagy egyéb
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tulajdonsagai révén képes valamilyen
bevalt médszer szerint egyszerden je-
lezhet6, ill. szamszer(isitheté mennyi-
séggé alakitani.

Gyakran hasznaljak a héfok-ellen-
allas osszefliggést mutaté NTK-t vagy
az elektromos thermoelemet. Ezek ko-
z0s tulajdonsaga, hogy a reagalasuk
szélesebb héfoktartomanyban nem
egyenletes, azaz nem mutatnak linea-
ris valtozast. A hozzajuk kapcsol6do
elektronika emiatt bonyolult, maga a
miszer pedig draga. A félvezet6knek,
mint pl. a tranzisztoroknak és a di6-
daknak van egy kellemetlen kbzds tu-
lajdonsaguk, hogy a melegedésre ér-
zekenyen reagéalnak.

A meleg hataséara egyes fontos jel-
lemz6ik az eredeti rendeltetésik sze-
rinti hasznalatuknal zavardan valtoz-
nak. Ezt a fogyatékossagukat az igé-
nyesebb aramkordkben csak elég

kortlményesen lehet megsziintetni. A
félvezet6k hémérsékletfliggbsége
azonban hasznossa is tehetd.

Félvezet6knél a zardiranyban el6fe-
szitett p-n vagy n-p atmeneteken a nyi-
téiranyaval  ellentésesen folydogal6
ipen kicsi aram a visszaaram. Ha az
atmenetet tartalmazé kristdlly meleg-
szik, a visszaram a kristalyban lejat-
sz6d6 fizikai folyamatok hatasara
megnd. A germanium és a szilicium
alapokon kialakitott rétegatmenetek a
hére nem egyforman reagélnak. A szi-
licium alapu félvezet6k pl. az egészen
magas, 200 °C hémérsekletet is tarto-
san kibirjak. Vizsgaljuk meg az egyik
leggyakrabban hasznalt 1N4148 tipu-
st diédat. Els6, ami szembet(inik,
hogy Uveghazas, kisméret(i, tehat a
kis tbmege miatt kicsi a hétehetetlen-
sége, a kornyezeti hémerséklet-valto-
zasokat gyorsan képes kovetni. A di6-
da visszarama melegitésre eléggé
pontosan logaritmikusan valtozik. Ha
20 °C-nal az 1N4148 visszarama 0,03
mikroamper, akkor 100 °C-nal mar 3
mikroamper, és 180 °C-nal pedig 350
mikroamper. Ha a visszaramot egy
olyan diagramba rajzoljuk, amelyik x
tengelyére a hémérsékletet fokokban
linearis osztasokkal, az y tengelyére a
visszaramot logaritmikus osztasokkal
vesszik fel, akkor a kilonboz6 zaré-
feszliltségekhez egy-egy egyenes vo-
nal tartozik. A didda visszarama tehét
egy széles hémérséklet-tartomanyban
megfelel6en pontosan linearisan val-
tozik.

A visszaram valtozasabdl arra lehet
kovetkeztetni, hogy a didda viselkedé-
se melegités hatasara akkor is meg-
véltozik, ha nem zar6, hanem nyitd
irdnyba van kapcsolva. A rajta es6 fe-
szlltség tobb mint 2 millivoltot, csok-
ken 1 °C h6emelkedés hatésara. Ez a
véltozas egy elég nagy hémérséklet-
tartomanyban allandé marad, és igy a
diéda fesziiltsége a h6mérséklettel eb-
ben a szakaszban linearisan valtozik.
Az 1N4148-as diddaval tulajdonkép-
pen a rendelkezésiinkre &l egy olyan
olcso, konnyen kezelhet§ és szamos



elényds gyakorlati jo tulajdonsagot
mutatdé hoéérzékel6 eszkoz, amivel
széles tartomanyban, egészen ala-
csony és magasabb hémérsékleteken
is, egyszer(i aramkorokkel, jol hasz-
nalhato, szilkkség szerint pontos elekt-
ronikus héméré készitheto.

z 1N4148 tipusu kisméretl Uveg-
hazas sziliciumdidda érzékel6s elekt-
ronikus héméré aramkérének kapcso-
lasi rajza az dbran lathato. A D érzéke-
16 didda egy ellenallasod része. A
hidkapcsolas m(ikodésének lényege,
hogy ha az agai egyformak, akkor az
atléban nem folyik aram, a hidat ekkor
kiegyenlitettnek nevezzik. Ha pl. vala-
melyik hidag ellenallasa megvaltozik,
akkor a megpbillent egyensuly hatasara
az aram az atléban valamelyik irany-
ban megindul. A D diodan atfolyd
aram mindig allando, errél a 723-as IC
bels¢ kompenzalt referenciafesziltsé-
ge gondoskodik. A kilénbdz6 hémér-
sékletek hatasara a diddaban megval-
tozo latszolagos rétegellenallason eh-
hez az allandé aramhoz mindig mas
és mas feszlltség fog tartozni. A ma-
sik hidatléhoz a 741-es miveleti erési-
t6 IC bemenetei csatlakoznak. A D h6-
érzékel6 didda fesziltségvaltozasai a
741-es miveleti er6sitd kimenetén két-

AUTOMATIKUS

iranyl fesziltséget hozhatnak létre.
Arrdl, hogy a hémérsékletet mutatod
leng6tekercses egyenarami miszer
mindig azonos iranyban térjen ki, a
mliveleti erésitd kimeneténél egy di6-
dés egyeniranyité gondoskodik. Ez az
egyeniranyité a 741 -es IC visszacsato-
16 agaban tulajdonképpen a vissza-
csatolé aramot egyeniranyitja, a md-
szer az aramiranytol fuggetlentl min-
dig pozitiv iranyba fog kitérni. A plusz
és a minusz hdmérsékletek ezért min-
den esetben poztiv iranyban, abszolut
értékl mutatokitéréseket eredményez-
nek. A miiszer mérési tartomanya emi-
att megduplazodik.

A fagypont alatti h6mérsékleteket a
723-as IC-hez kapcsolt BC5"M7-es
tranzisztor kollektoranal levé LED jelzi.
A LED-et a 723-as IC bels6, kompara-
torként kapcsolt miiveleti er6sit6je ve-
Zérli.

Ha az aramkorhoz 100 mikroam-
per végkitérésl alapmliszert kapcso-
lunk, a h6méré mérési tartomanya -30
és +30 °C kozott lesz, az R ellendllas
ekkor 3 kiloohmos. A m(iszer skalaja
ennek megfeleléen 30 osztasos, linea-
ris. A h6méré mérési tartomanya mi-
nusz -100 és +100 °C kozott lesz ak-
kor, ha az alapm(iszer 1 milliamper

végkitérésl. Az R ellendllas ilyenkor 1
kiloohmos, a mlszerskala pedig 100
osztasos, linedris. A hémérsékletek
jelzésére hasznalhaté egy digitalis
voltméré is, a mUszert ekkor az R
ellendllasra kell kapcsolni, a negativ
oldal a P2-es trimmerpotenciométer
felé esik. Az els6 esetben 0,3 voltos, a
masodikban pedig 1 voltos mérésha-
tart kell hasznalni. A digitélis voltmérd,
a plusz és minusz hémérsékleteknek
megfeleléen, a kijelzett szamok el6tt
automatikusan el6jelet valt.

Az elektronikus h6mérG pontossaga
nagyrészt az ellenallasoktdl fiigg, cél-
szer(i 1 szazalékos t(irésti példanyo-
kat beépiteni. Az aramkdrt egyszerden
olvadd jéggel és éppen forrasban 1évé
vizzel lehet hitelesiteni. A D érzékel§
diédat olvado jég kozé tesszik, a P2-
es trimmerpotenciométer kozépallas-
ban van, a Pl-essel a miiszer mutat6-
jat a skala nullgjara allitjuk. A D diodat
ezutan éppen forrasban 1év6 vizbe
meritjik és P2-es trimmerpotenciomé-
terrel az R ellendllason 1 voltos fe-
sziltséget allitunk be. Ha egy pontos
hémér6 rendelkezésre all, akkor a P2-
es trimmerpotenciométerrel alacso-
nyabb hémérsékleten is lehet hitelesi-

teni.
M G

171

Ismét itt a tél, az autok dermedtre hiilt motorjait kell majd elinditani, lesz, amelyik
indul, és lesz, amelyik nem. Ez utobbi esetben a befagyott mozdulatlansag okozoja
szinte mindig az akkumulator. Az inditd
aramforras gyengesége a melegebb
id6ben nem feltling, ezért a kellemetlen
meglepetés az elsé hideg napon jon.
Ellene csak egyféleképpen lehet
védekezni: agy, hogy az akkumulatort
mindig kifogastalan allapotban tartjuk.

Az akku is O0regszik

Az akkumulator ara egy korszer(i gépkocsi Osszér-
tékének viszonylag kicsi része, mégis ha az aramforras
kimeril, akkor a draga autd atmenetileg hasznalhatatlan-
na valik. Magyarorszagon néhany éve még, ha valaki au-
tét tartott, nem artott, ha szakmailag is kiképezte magat.
A mliszaki szinvonal miatt ugyanis majd mindegyik auto-
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hoz ,beépitett szerel6” kellett, és mivel
ezt megfizetni kevesen tudtak, ezért a
karbantartas és az egyszeriibb javita-
sok a tulajdonosra harultak, feltéve ha
az autéjaval kozlekedni is akart. A
helyzet az utébbi idékben sokat valto-
zott, és a mai modern autokat héazilag
javitgatni mar nem lehet, valamint a hi-
béak jellege is més. Rengeteg a beépi-
tett elektronika, automatizmus, csak
egy valami maradt régi, az akkumula-
tor.

A régi mércével mérve szinte ,,igény-
telen” autéhoz hamar hozzaszokunk,
és ez a ,.kényelem” az akkumulator vo-
natkozasaban is természetes. A kor-
szerl motoroknal hiba nélkil 100 000
km Ut megtételét garantaljak, és ezt
szinte minden mérkas auto attél fug-
getlenl teljesiti, hogy abbdl a 100 000
km-b6l egy évre mennyi esik. Az akku-
mulator viszont ekbézben mas szem-
pontok szerint éli le az életét. Hama-
rabb oregszik és tobb torédést igenyel.
Egy savas olomakkumulator atlagos
élettartama, ameddig j6 karbantartas
mellett megbizhat6, nem tobb 3-4 év-
nél. Ezutan, latszolag barmilyen jo al-
lapotiinak mutatja is magat, célszerl
kicserélni.

Oka, hogy a benne éallandésul6 ké-
miai, vegyi folyamatok a valtozoé igény-
bevétel( toltési-, kisttési ciklusok es
az idgjarasi viszonyok oregitik, az ak-
kumulator emiatt elhasznalodik.

A mai gépkocsiindité savas 6lomak-
kumulatorok modern technolégiakkal
készllnek, emiatt pl. elmaradnak az
élettartamukra nagy befolyassal bird
formazo toltések, ,,szarazon toltott” al-
lapotban kapjuk Gket. A szakszer(ien
felsavazott akkumulatorok tehat meg-
bizhat6 aramforrasok. Az Gizem kdzbe-
ni karbantartasuk is egyszer(isodott,
ez egyrészt annak is koszonhetd,
hogy a motorokban a dinamokat gene-
ratorok véltottak fel. Amit tovabbra is
rendszeresen ellen6rizni kell, az a
szennyezésmentes  kabelsaruk  j6
érintkezései, a celldk elektrolitszintje,
az akkumulator mechanikus allapota
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és a jo rogzités. Ezek egyszerlen ,ra-
nézéssel” ellen6rizhetdk, nem kell
hozza semmilyen segédeszkoz. Lat-
szélag nehezebb a feltdltottségi alla-
pot ellendrzése.

Egy akkumulator gyengilésére a
teljes kimertlés el6tt még joval korab-
ban szamos apr6 figyelmeztet6 jelzés
utal. Ha ezeket figyelembe vesszik,
akkor a feltoltottség allapotat nem fel-
tétlentl szilkséges az elektrolit fajsu-
lydnak mérésével megéllapitani. Az
akkumulator gyengeségére utald egyik
jelenség, amikor az all6 motornal be-
kapcsolt fényszoro fénye észrevehet6-
en sokkal gyengébb, mint amikor a
motor forog. Ekkor az inditds még le-
het, hogy zokkenémentes, de az onin-
ditd a motort nem sokéara egyre nehe-
zebben fogja megforgatni. Ha pedig az
id6 raadasul hidegre fordul, az akku-
mulator kapacitasa minusz 6-8 fok-ban
akar 30%-kal is csokken, az inditdshoz
a maradék energia mar nem elegend®é.
Hiaba a legkorszer(ibb elektronikus
gyujtas, a motort ehhez is meg kell for-
gatni. A hideg, dermedt olajtél na-
gyobb ellenallast kifejté motor forgata-
sahoz még normalis korilmények ko-
zOtt is tobb energia szilkséges, ezt
pedig egy kimeritett akkumulator mar
nem képes szolgaltatni.

A toltés gyakorisaga

A gyakorlatban bevalt, hogy az ak-
kumulatort, ha az Uzemeltetése soran
mindig mindent rendben talaltunk, és
az aut6 rendszeresen hosszabb utakat
tesz meg, emiatt a toltése biztositott,
akkor elegendd évente egyszer kisze-
relni és szaz szazalékosra feltolteni.
Ezt a toltést célszer(i kdzvetlendl a téli
hidegek bedllta el6tt elvégezni. Abban
az esetben, amikor az auto ritkan vagy
csak rovid varosi utakra van igénybe
véve, az akkumulatort gyakrabban kell

tolteni. Aki bizonytalan abban, hogy
megallapitsa, az akkumulator éppen
milyen allapotban van, az inkabb kap-
csolja esetleg foloslegesen a toltdre,
mert ezzel semmi rosszat nem tesz,
viszont a sikertelen inditasokkal telje-
sen kimeritett akkumulatort tébbé nem
lehet teljesértékd, megbizhaté aram-
forrassa ,,varazsolni”.

Bevett gyakorlat, hogy az akkumula-
torokat minden megfontolas nélkul ki
Ionféle egyeniranyitokkal szakszer(itle-
ndl toltik. Lehet, hogy a kar azonnal
nem mutatkozik, de az ilyen erdltetett
Un. ,rapid” gyorstoltések az akkumula-
tort révid dton tonkreteszik. Tipikus
eset, amikor az egyébként kivalé mi-
néségl de elhanyagolt és kimeritett
akkumulatort azonnal ,gyorstoltés’™re
kapcsoljak, mert halaszthatatlanul el
kell indulni. Az igy megkinzott akkumu-
lator a motort akkor elinditja, de mar
nem lesz tobbé j6 aramforras. A tolté-
sét egyre rovidebb ideig tartja, teljesit-
ménye is alaposan lecsokken, és a
mind gyakoribb toltések sem segite-
nek rajta.

Kiméletesen,
automatikusan

Az akkumulator szakszer( és kimé-
letes toltése ma mar nem okoz nehéz-
séget, mert mint minden mast, Ugy ezt
is automatizalni lehet. A jol beallitott
automata érzékeli az akkumulator pil-
lanatnyi allapotat, és ennek megfelel&-
en a toltést barmelyik fazisbal elinditja,
ill. azt a 100%-nal biztosan megszin-
teti. Az 1-es abran egy, az akkumula-
tor amperodra-kapacitasahoz allithato
téltautomata aramgorbéje lathatd. Az
1és 2 kozotti szakasz a teljesen kisU-
tott akkumulator indulé kisaramu tolté-
sének fazisa, ami alatt a kapocsfe-
sziiltség kb. 10 voltra emelkedik. Rit-
ka, hogy ,,mélykisiit6tt”, azaz majdnem
vagy egészen 0 voltig kimeritett akku-
mulatort kell tolteni. A 10 voltos ka-
pocsfesziiltség ala kisiitott akkumula-
tort gyakorlatilag teljesen kimeritettnek
kell tekinteni. A ,,mélykisiités” az akku-
mulatort szinte biztosan kérositja. A ki-
meritett akkumulator miutan a toltést
felvette”, kezdetben akkora &ramot
képes magan atengedni, hogy az a tol-
tét is és az akkumulatort is tonkreteszi.
Az automata bedllitdsa emiatt csak a
35 amperora kapacitasu akkumulator-
nak megfelel, maximalisan 2 ampe-
res toltGaramot enged meg addig,
amig a kapocsfesziiltség a 10 voltot is-
mét el nem éri. Amint ez megtortént,
megindul az atmenet és a kezdeti ki-
saramu szakaszt a 3 és 4 kozotti kdve-
ti, ez az Un. 20%-0s periédus, amikor
az akkumulator az amperora kapacita-
sa 20%-anak megfeleld nagysagu
arammal toltédik. Amint 14,4 voltra
emelkedik a kapocsfesziiltség, a tolts-
aram az 5 és 6 kozotti szakasznak
megfeleléen el6szor az amperora-ka-
pacitas 5%-ara csokken, majd a toltés
16,5 voltnal teljesen megszlinik.



Az dramkor mikodése

Egy nem tdl bonyolult elektronika-
nak a kapcsolasi rajza, ami az akku-
mulatort az ismertetett aramgorbe sze-
rint feltolti, a 2-es abran lathatd. A ki-
meritett akkumulatornal, amikor a
kapocsfeszilltség még 10 volt alatt
van, a D3-as diédan csak olyan kis
aram folyhat keresztill, hogy a T1-es
tranzisztor nem tud kinyitni. A Tl-es
tranzisztor zart allapotabdl kovetkezik,
hoipy a feszilltség az ICl-es mliveleti
erosité kimenetén a kivezérlés hianya-
ban 0 volt. A T2-es és a T3-as tran-
zisztorok bézisarama és kovetkezés-
képpen az akkumulator toltéarama eb-
ben a helyzetben a Pl-es
trimmerpotenciométer allasatol figg. A
D3-as diéda az akkumulator 10 és
14,4 voltos kapocsfesziltsége kozotti
szakaszban mar vezet, és a Tl-es
tranzisztor emiatt kinyit. A télt6aramot
ebben a periédusban a Pl-es és P2-
es trimmerpotenciométerek egytittes
allasa hatarozza meg. A fesziltség az

IC1-es miiveleti erGsit6 kimenetén to-
vébbra is 0 volt. Amint az akkumuléator
kapocsfesziltsége a toltés miatt akko-
ra ndvekszik, hogy a P3-as trimmerpo-
tenciométer csuszkajan levd része el-
éri és meghaladja a D1-es Zener-di6-
da feszlltségét, az ICl-es miveleti
erésitd kimenete azonnal pozitiv irany-
ba megugrik. A T1-es tranzisztor emit-
tere emiatt akkora pozitiv fesziltségre
kertil, hogy a tranzisztor megint lezar.
A toltéaram ismét a Pl-es trimmerpo-
tenciométer allasatol fligg, ez az aram
most azonban az IC1-es megemelke-
dett kimenéfesziltsége miatt sokkal ki-
sebb lesz, mint a kezdeti szakaszban.
Az akkumulator emelked6 kapocsfe-
sziiltsége a D2-R3 agon érvényesuld
visszacsatolas kovetkeztében a toltGa-
ramot a mar ismertetett aramkori kap-
csolatokon keresztll lassan nullara
csokkenti.

Az automata akkumulatortolts elekt-
ronikaja nyomtatott aramkorének raj-
zai a 3-as é&bran lathatok. Halozati
transzformatornak az éatlagosnal na-
gyobb teljesitményigény miatt torroid
tekercselésé' 220/15 vagy 220/16 vol-

tos, 8-10 amperes szekunder arammal
terhelhetd, tehat minimum 150 wattos
tipust hasznaljunk. A sziliciumdiédas
egyeniranyit6 hid szintén nagyobb ara-
mu, B80OC10000 vagy ehhez hasonlé
8-10 amperes tipus legyen. Az egyen-
irdnyitot kovetd kondenzator, a Cl-es,
amely két 4700 mikrofarados, 40 voltos
elektrolitikus pufferkondenzator. A Di-
es, 6,8 voltos és D3-as, 5,6 voltos Ze-
ner-didda 400 milliwatt teljesitmeényd.

Az dram a tolt6bdl az akkumulatorba
a T3-as tranzisztoron kereztil jut el.
Ez a tranzisztor szabalyozas kozben
h6 formajdban tetemes energiat
emészt fel, ennek kovetkeztében ero-
sen felmelegszik. A pérja, a T2-es
tranzisztor is h(itést igényel. A két tran-
zisztort egy eléggé nagy méretl kdzos
hitébordara kell felszerelni, koziluk a
T2-est szigeteltem

Amennyiben az aramkor mikddésé-
nek révid ismertetését figyelmesen el-
olvassuk, akkor abbdl vildgosan kit(i-
nik, hogy az automatan az 1-es abran
lathatd toltéaramszakaszokat éppen
melyik trimmerpotenciométerrel lehet
az akkumulator amperéra kapacitasa-
nak megfelel6en bedllitani. Ezt a beal-
litast, ha csak egyféle tipusu és telje-
sitményl akkumulatort téltink, csak
egyszer kell elvégezni. A gépkocsik
legtobbjében 35 amperoras akkumula-
tor van, az egyes toltési periédusok
aramai is ennek megfelel6k, a beallitas
magyarédzata is ehhez igazodik. Ha
énnel kisebb vagy nagyobb teljesitmé-
ny( akkumulatort kell tolteni, akkor az
ahhoz igazodo arameértékeket kell sza-
zalékokban aranyosan bedllitani.

Miel6tt az akkumulatort a beéllitasra
varé toltéautomatara kapcsolnank,
stssik ki egy 45 wattos izzéval 9 vol-
tos kapocsfesziiltségig, de ne kisebb-
re. Ezutan egy 10 amperig méré m-
szerrel sorbakapcsolva kossuk polari-
tashelyesen a toltéhoz. A toltGaramot
allitsuk a P1 -es trimmerpotenciométer-
rel 2 amperesre, és figyeljik a kapocs-
fesziltseget. A 11 és 14 volt kozott al-
litsuk be a P2-es trimmerpotenciomé-
terrel az amperdra-kapacitds 20
szazalékanal valamivel kisebb 6 am-
peres tolt6aramot. Amikor az akkumu-
lator kapocsfesziltsége eléri a 14,4
voltot, a P3-as trimmerpotenciométert
Ugy allitsuk be, hogy a feszlltség az
IC1 kimenetén a legnagyobb legyen.
Végul a 14,4 és 15 voltos kapocsfe-
sziltség kozotti, a névleges amperora-
kapacitas 5%-anak megfelel6 toltGara-
mot ismét a P1 -es trimmerpotenciomé-
terrel kell bedllitani. Ha most a 35
amperoéras akkumulatornak megfelelé
kb. 1,5 amperes aramot allitunk be, ak-
kor a toltbdram kezdetben az 7 és 2
kozotti szakaszban ennél kb. 30-80%-
kal lesz tobb. A P1l-es trimmerpotenci-
ométerrel a toltés végére beallitott és
az indulasndl kialakul6 aram viszonya
a tranzisztorkarakterisztikéktdl fiigg.

A toltét, miutan bedllitottuk, nem ért
még egyszer ellendrizni. Az akkumula-
tort ehhez ismét sissik ki egy na-
gyobb teljesitményl izzéval, es az
arammeérdvel sorban, ill. a feszlltség-
mérével parhuzamosan kapcsoljuk a
toltére.

Mocsary Gabor
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Napjainkban egyre nagyobb szerephez
jutnak azok az eszkdzok
és berendezések, melyek adatainkat
és értékeinket védik az illetéktelen
szemek és kezek el6l. A manapsag épilé
modern irodahazakban ezért mind
gyakrabban szerelnek fel kulénb6z6
elveken m(ikédd beléptetd rendszereket,
melyek arra szolgalnak, hogy egy adott
helyiségbe csak az arra jogosultak
léphessenek be. Az egyik leginkabb
elterjedt moédszer a magneskartyak
hasznalata, melyek a tulajdonos
azonositd kodjat tartalmazzak.
Belépéskor a kartyat egy leolvasé
berendezés nyilasan keresztul kell
athdzni. Ha a kartyan 1évé kéd megfelel,
akkor a leolvaso altri kiadott jel nyitja
az ajté elektromechanikus zarat,
és engedélyezi a belépést. Egy ilyen
modern berendezést hazilag nagyon
nehezen lehetne elkésziteni, de az elvek
megtartasaval talalhatunk egyszer(ibb
megoldast is.
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Lyukszalagos (lyukkartyas)
beléptetl rendszer

Az elv a szamitastechnika Gskorabol szar-
mazik. A lyukkartya elsé alkalmazéja Joseph
Jacquard volt, aki Oriasi sikert aratott lyukkar-
tya-vezérlési szovégépével az 1801-ben meg-
rendezett parizsi vilagkiallitison. A szamités-
technika azéta mar akkorat fejlédétt, hogy ezt
az eszkdzt szinte mar teljesen elfelejtette. Ett6l
fuggetlenil ma is vannak még olyan teriletek
(példaul a CNC farégépek vezérlése), ahol
lyukszalagon taroljak az adatokat. A lyukkartya
és a lyukszalag az informéciét hasonl6 elven ta-
rolja, de kialakitasuk kiilonb6z6. A tovéabbiak-
ban csak a lyukszalaggal foglalkozunk, mert a
beléptetd rendszernél alkalmazott médszer eh-
hez all a legkozelebb.

A lyukasztasos adattarolas elve, hogy a bina-
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ris adatot a hordozén 1évé lyuk megléte vagy
hianya reprezentalja. A lyukszalagon a lyukak
sorokban helyezkednek el. A szdmitastechnika-
ban a hat- és a kilencsoros lyukszalag terjedt el.
Ezek kozil 6t- illetve nyolc sor az adatok taro-
laséra szolgal, egy pedig a szinkronizalast bizto-
sitja (1). Olvasaskor az azonos oszlopban lévé

ICl/h T»

E

ICIZa

(€]

1c 1=74.5240
1c2=74.593
1c3=74.s164
104=741.5688
T1 ,72=BPx43
13, 14=8c182
DI ,D2=Infra LED
D3=p|ros LED
Dd=zold LED
RN=8*10 kohm
el lenal lasletra
Ri ,R6=150 ohm
rR2,R4=200 ohm
R7.R8=3.9 komm
R.R3,R5=10 komm
0=100 ufF, el.
c1,02,03,04=100 nF, kér.
50=8 elemes DIP kapcsolo

-45
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lyukakat egyszerre olvassak le, tehat annyi op-
tokapura van sziilkség, ahany soros a lyukszalag.
Az adatok leolvasasa az adathordozérol Ugy tor-
ténik, hogy amikor egy szinkronlyuk a sajat op-
tokapuja kozé ér, akkor annak kimeng jele a

A NYAK RAJZOK 2:1-ES NAGYITAST IGENYELNEK!

tobbi optokapu jelét beirja egy atmeneti tarol6-
ba. Ennélfogva minden oszlophoz tartozik egy
szinkronlyuk, melynek atmérdje kisebb az adat-
lyukak &tmér6jénél. Erre azért van szikség,
hogy az atmeneti tarol6ba torténd beiraskor az
adatlyukak leolvasasat végz6 optokapuk kimend
jele mar biztosan stabil legyen. Masrészt ez ki-
kiiszoboli az adatlyukak kisebb mérték(i pozici-
onalasi hibait is (2). Leolvasas utan az atmeneti
taroléban 1évé adat a sziikséges helyre tovabbit-
hat6 vagy feldolgozhato, de ennek a kovetkezd
oszlop leolvasasaig meg kell térténnie.

Esetiinkben egy lyukszalaghoz hasonl6 kiala-
kitasu, kisméretu lapka tarolja a tulajdonos azo-
nositd kodjat. A kartyan csak két lyuksor van,
egy a szinkronlyukaknak és egy az adatlyukak-
nak. Ebb6l kovetkezik, hogy az adatok - azaz
oszloponként egy bit - leolvasésahoz két opto-
kapu sziikséges. A kartyan nyolc szinkronlyuk
talalhato, tehat egy nyolchites adatot lehet abra-
zolni az adatlyukak megfelel6 kombinécidjaval.
Ez az a kéd, mely leolvasés utan dsszehasonli-
tasra kerll egy beéllitott értékkel. Ha a kett§
megegyezik, akkor az dramkor kiad egy jelet,
mellyel egy elektromechanikus zar vezérelhetd.
A kartya legkénnyebben NYAK lemezbél ala-
kithatd ki. A 3. abra egy olyan kartyat mutat,
melyen a 142 decimalis szdm van binarisan ab-
razolva. Ha az adatlyuk létezik egy adott osz-
lopban, akkor az logikai "1"-nek felel meg, ha
pedig hidnyzik, akkor logikai "0"-nak.

Az aramkor felépitése

A kértya leolvasasat végzé aramkor a 4. ab-
ran lathaté, felépitése a kovetkez6: DI-TI és
D2-T2 optokaput alkot. Az els6 a szinkronlyu-

kak figyelését, a masodik pedig az adatlyukak
leolvasasat végzi. DI és D2 infravords fényt ki-
bocsaté LED-ek, Tl és T2 pedig az infravords
fényre érzékeny fototranzisztorok. Az infravo-
ros fény alkalmazasara azért van sziikség, hogy
a kérnyezetb6l érkezd lathatd fény ne befolya-
solja az optokapuk m(ikédését. A’ DI-TI opto-
kapu kimendjele az ICI/d és ICI/e invertereken
keresztil az 1C2 szamlalo érajel bemenetére ke-
ril. A szamlal¢ feladata, hogy a szinkronlyuka-
kat szdmlélja. Erre azért van szikség, mert a
kartyan 1évo kod csak az utols6 lyuk leovasésa
utdn hasonlithaté 6ssze a beéllitott értékkel. A
D2-T2 optokapu kimend jele az ICl/c inverte-
ren keresztll az IC3 nyolcbites shiftregiszter so-
ros adatbemenetére keriil. Ez arra szolgal, hogy
soros-parhuzamos atalakitast hajtson végre a
kartyardl sorosan érkez6 adatokon. A shiftre-
giszter rajelét a szinkronlyukak figyelését vég-
26 optokapu szolgaltatja az ICI/d inverteren ke-
resztil.

A shiftregiszter parhuzamos kimenete az 1C4
nyolcbites kon.paratorra kerill. A komparator
tobbi bemenetére egy nyolcelemes DIP kapcso-
l6sor csatlakozik. Ha egy kapcsol6é nyitva van,
akkor az RN jelG ellenallaslétra megfeleld elle-
nallasa az adott bemenetet logikai 1" szintre
hlzza. Ha a kapcsolé zarva van, akkor pedig a
bemenet direkt maédon foldre kapcsolédik,
vagyis logikai "0" szintre keriil. A komparator
egyenl@séget jelzd kimenete az ICI/b inverter-
hez kapcsolodik. Ez az inverter szolgaltatja azt
ajelet, ami felhasznalhatd példaul egy ajtonyité
berendezés vezérlésére. A jel az ICI/f inverte-
ren keresztlil a D4 jel(i LED-et is m(ikodteti. Ha
a diéda vilagit, akkor az azt jelzi, hogy az &ram-
kor elfogadta az adott kartyat. Az eddigiekben
T3 és T4 szerepér6l még nem esett sz6. A T3
tranzisztornak az a feladata, hogy alaphelyzetbe
hozza az aramkort. A T4 tranzisztor pedig tiltja
Ji DI-TI optokapu miikddését, amikor ez sziik-
séges.

Az aramkor mikodése

A bekapcsolés pillanataban - feltéve, hogy a
késziilékben nincs semmilyen kartya - TI nyit-
va van, T3 pedig zarva. Ekkor C kondenzator az
R ellenallason keresztul feltoltédik.

Amikor ez megtortént, az ICI/h inverter ki-
gyUjtja a D3 jel(i LED-et. Ha a di6da vilagit,
akkor az azt jelzi, hogy az aramkér készen all a
kartya fogadéaséara. Ezzel egy idében az ICl/a
inverter az 1C2 szamlal6t folyamatosan torolt
allapotban tartja. Leolvasaskor a kartyat a ké-
szillék nyilasaba helyezve, egy gyors kézmoz-
dulattal at kell hizni az optokapuk kozoétt. Ab-
ban a pillanatban, mihelyt a kartya alsé széle
eltakarja a DI di6dat, T1 lezar és T3 kinyit. Ez
kisiti a C kondenzatort, igy D3 elalszik. Ekkor
az I1C2 toroltsége megszilnik, és elkezdi szam-
lalni a szinkronlyukakat.

A szinkronlyukaknal TI ismét kinyit, T3 pe-
dig lezar. A nagy id6allandé (nagy R és C érték)
és a gyors kézmozdulat kovetkeztében azonban
a C kondenzatornak soha sincs ideje feltdlt6dni,
mert a szinkronlyukak kozotti részeken T3 is-
mét kinyit, és kisuti azt.

Az utolso szinkronlyuk utan a shiftregiszter
tartalmazza a leolvasott nyolcbites adatot. Ek-
kor a szamlalé tartalma éppen nyolc
(QdQcQbQa=1000). A Qd kimenet nyitja T4
tranzisztort, ami tiltja a DI-T1 optokapu m(iko-
dését. Erre azért van sziikség, mert enélkil a
shiftregiszter egy tovabbi Iéptet6 litemet hajtana
végre, amikor a kértya fels6 széle kilépa D1-T1
optokapu kozl.

Ezzel egy id6ben a szamlalé Qd kimenete az
ICl/g inverteren keresztiil engedélyezi a kom-
parator m{ikodését. Ha a shiftregiszter tartalma
és a DIP kapcsolésoron beallitott érték meg-
egyezik, akkor a komparator kimenete az ICl/b
inverteren keresztll kiad egy impulzust a kiilvi-
lag felé, és az ICI/f inverteren keresztill kivil-
lantja a D4 di6dat. Az impulzus hossza R és C
értékétdl fugg (most kb. 1 mp), ugyanis ekdzben
C kondenzator feltdltddik, és ez torli a szamla-
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I6t. Ekkor a komparator miikddése tiltva lesz.
D4 kialszik, D3 pedig ismét vilagitani kezd. A
rendszer alaphelyzetbe kerilt, a folyamat kez-
dédhet eldlrdl.

Megépités

A NYAK-tervet és a beliltetési rajzot az 5.
abra mutatja. Az aramkori lap bal oldalan 1évé
tres rész az optokapuk elhelyezésére szolgal.
Ennek kialakitasa a 6. abran lathaté. A rajzokon
csak egy-két tajékoztato jellegli adat szerepel,
mert - a kialakitastdl figgéen - lehetnek ki-
sebb-nagyobb eltérések az eredeti méretektdl. A
lényeg az, hogy a 3. és a 6. abran ugyanolyan
betlvel jelzett értékek megegyezzenek. A két
oldallap legkdnnyebben NYAK lemezbél ala-
kithaté ki, melyeket két sarokidom rogzit az
aramkori lemezhez. Az oldallapok kozt lévé
tavtarto szintén egy - a kartyanal vastagabb -
NYAK lemezbdl lett kialakitva.

A két oldallapot és a tavtartt a sarokidomok
rogzitécsavaijai fogjak 6ssze. Az oldallapok ko-
zepére, az aramkori lapra meréleges irdnyban
egy-egy miianyag hasab van felragasztva. Az
ezekben lévé furatokban egymassal szemben
helyezkedik el egy-egy infra LED és egy-egy
fototranzisztor, melyek az optokapukat alkotjak.
A furatokat 6sszeszerelt allapotban célszer( el-
késziteni, mert csak igy biztosithat6 az egyten-
gely(iség. A négy LED és a fototranzisztorok ro-
vid, szigetelt vezetékkel csatlakoznak az aram-
korhoz. Ez utébbiaknak nincs felhasznalva a
bézis kivezetése, igy ezeket célszer(i egy fogé-
val t6bdl lecsipni.

Az dramkori lapot magéba foglal6é doboz te-
tején egy bevagast kell késziteni, melynek egy-
be kell esnie az oldallapok kozti réssel. A két
LED-et (D3, D4), melyek a késziilék tizemalla-
potait jelzik ki, szintén a doboz tetején célszer(i
elhelyezni. Az aramkor a megépitést kovet6en
semmilyen beéllitdst nem igényel, esetleg az R
és C értékét kell moédositani az igényeknek
megfeleléen. A késziiléket az ajté melletti falra
célszer( felszerelni.

Tovabbi lehetbségek

Azoknak, akik nem elégednek meg azzal,
hogy ez az aramkér csak egy kombinaci6 felis-
merését teszi lehet6vé, adok néhény tippet. Az
els6 az, ha olyan komparatort alkalmazunk,
mely nemcsak az egyenl6séget ismeri fel, ha-
nem a ,,nagyobb” relaciét is. Ekkor lehet6ség
nyilik hierarchikus beléptetd rendszer kialakita-
sara, ami azt jelenti, hogy példaul adott esetben
nem azt engedi be az ajton, aki a 142-es koddal
rendelkezik, hanem mindenkit, aki ett6l nagyob-
bal. llyen IC példaul a 74LS682 aramkor, mely-
nek egyetlen hianyosséga, hogy nincs engedé-
lyezG6jele. Ezen gy segithetiink, hogy az "AB"
kimenetét VAGY kapcsolatba hozzuk az eredeti
engedélyezé jellel (ICl/g kimenete), a VAGY
kapu kimenetét pedig az IC1/b inverter bemene-
tére kotjuk. Ennél a megoldéasnal az RN jel el-
lendllaslétrat is megtakarithatjuk, mert a
741.S682 mér tartalmazza a bemeneti felhuzd
ellenallasokat (20 kOhm).

A masik tipp, mely még univerzalisabba teszi
az aramkort, ha elhagyjuk a komparatort és az
utana kovetkezd részt, a shiftregisztert pedig
egy mikroszdmitégéphez illesztjuk. Ekkor az
egyes kddokhoz tetszbleges jogokat rendelhe-
tlnk, és a belépés id6pontjat is nyilvantarthat-
juk.

Némi fantazidval més célokra is felhasznal-
hat6 ez az egyszer(i aramkér, példaul riasztobe-
rendezések ki/be kapcsolasara, bizonyos szol-
galtatasok igénybevételének engedélyezésére
sth... A konkrét alkalmazasok kidolgozasat az
olvasékra bizom, és sok sikert kivanok a meg-
épitéshez, valamint az aramkér tovabbfejleszte-
séhez.

Kiss Rébert
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AJANDEKOK
KERTI
TEMEIYEKIOL

A hagyomanyos kardcsonyi ajandékozasok idején kilénésen a tavolabbi
rokonok és baratok, méginkabb az innepek idején vendégil 1at6 j6 ismerésok
megajandékozasa gonddal jarhat. Ha nem pusztan az alkalomhoz ill6 apré
figyelmességgel kivanunk kedveskedni, jobbak a megszokott kiillonféle
csecsebecséknél a ,praktikusabb” ajandékok. Az ilyenek tébbsége raadasul
egyfajta ,,utolséperces” is lehet. A hazbol, a kertb8l szamos, ajandéknak
alkalmas virag, termés, termék szarmazhat (1).



Az ajandékok varazsat az fokozhat-
ja leginkabb, ha valamilyen személyes
bélyeget viselnek. Orémmel fogadott
lehet az olyan, ami legalabb részben
sajatkezi munka eredménye, termé-
ke, mégpedig személyre szoléan. Fel-
téve persze, hogy a kéz igyes volt és
az Otletesség mellett a jo izlés is ér-
vényre jut.

A talalé és szép csomagolas emeli
az ajandékok becsességét. llyen a fe-
hér vagy szines diszpapir burkolat,
esetenkenta a tokéletes atlatast enge-
dé, tiszta, ép kristalyfélia, akar élénk
szin( zsindrral vagy éppen nyomtatott,
festett, esetleg egyszinl szalagatfiizé-
sekkel és masnikkal.

Az ilyenkor ill6 fenySgallyat, akar
kerti feny6fardl csiphetjik le kimélete-
sen, az ajandékot diszité néhany szal
virdg lehet korabbrdl eltartott szarazvi-
rag is, de inkabb tdbbszin( terméscso-
kor. Ha magunk gytjtottik, az még in-
kébb tapintatra, figyelmességre utal6
kiegészités.

Gyumolcsok
Unnepi
csomagolasban

Piros alma, mogyoré... - mondja a
mondoka is, valésagos felidéz6jeként
annak a jo otletnek, hogy a kilonféle,
akér sajat kertbdl szarmazé gyu-
molcsok, zoldségtermések, lehetdleg
virdgokkal tarsitottan, még ajandék-
ként sem lebecsiilend6k (2). El6re kell
gondolni az ilyen esetekre, hogy majd
a karacsonyfa ala vagy az Gnnepi asz-
talra keriilhessenek az alkalomhoz ill6
formaban, ill. csomagolasban.

A szép és egészséges dio, a man-
dula és mogyoro, ami a kamrak kincse
szokott lenni, akar innen, akar piacrol
szarmazik, apré halézsakba, esetleg
cimkézett mutatés tasakba toltve ajan-
dékkeént is bizonyara oromet szerez.

A még toretlen, héjas allapotiak
mellett, megtisztitottdl is tarsithatjuk.
Az tovabbi értéknoveld, ha kis azono-
sito cimkét helyeziink a csomagolasra,

rovid fajtaleirassal. Erdekes szép for-
maban atvett, idevago irodalmi idézet
sem szokott hatas nélkdl maradni.
Ezek egyltt szinte felékesitik a termé-
ket a hasznos ismeretterjesztésen tul-
menden.

Talban,
kosarban,
dobozban

A kilonféle fatalak vagy a fonott
vessz6- és szalma, ill. gyekénykosar-
kak, keramia és egyéb tartéedények is
megtolthetdk a héjas termések barme-
lyikével, esetleg keverékikkel. igy
sokkal tdbbet jelenthetnek a megajan-
dékozottnak, mintha Uresen adnank
at. A kosarak, talak termésekkel toltott
allapotban is szépen csomagolhatok,
lehet6leg Ugy, hogy a csomagolas en-
gedje lattatni a tartalmat.

A csemegeszamba mend aszalt
szilvabol vagy masféle gyu-
molcsaszalvanyokbdl kis kosarkanyi
celofan boritasban ugyancsak j6 ajan-
déknak. Ez esetben még a cukrozott -
kandirozott - gyiimolcsszemek vagy a
birsalmasajt a kiiléndsen talal6 tarsita-
si gjanlat. Ha egyiket-masikat kulon is

becsomagoljuk szines csomagol6-
anyagba, fokozhatjak az dsszhatast.

Csillogé fényesre torélt nagy piros
almak, finom korték birsalméaval vagy a
hasonldan illatos japanbirs termések-
kel tarkitva szinten alkalmasak ajan-
déknak (3).

Az ehhez kivalogatott gytimolcsoket,
jol eltartott szo6l6furtoket kis fareke-
szekbe vagy ladikdba, szép kivitell
karton-, ill. hullampapirdobozba is be-
csomagolhatjuk. A gyimolcsok vegye-
sen keriljenek a csomagba, akar na-
gyobb mennyiségben is.

A kiskert

ajandékai

Tarolébdl kikerul6 ép, egészséges
hagymafejek, téli dinnyék, répak, téli-
retek, karalabé, cékla, karfiol, kaposz-
tafej egyUtt mutatos lehet, pl. szakajto-
nyi kosarban elhelyezve, és szintén
megfelelnek ajandeknak (4). Ezeket
fokhagyma- és f(iszerpaprika-fizér te-
heti teljesebbé.

Petrezselyemzold, zellerzold és ha-
sonlok szaritmanya, levélcsokorba kot-
ve, vagy morzsolt allapotban, a gy(j-
tott gyogytea apro celofantasakos téte-
lei is batran ajandékozhatok,
kivaltképpen inyenceknek. A legjobbak
egymassal tarsitott, vegyes Osszealli-
tasban, természetesen jol olvashat6an
felcimkézve. Hasznalati utasitas, ill. re-
cept ajanlat lehet még Gtletes kiegészi-
tGjuk.

Palackban sajat termésl sz&I6bdl
készllt bor, sz6rp vagy ivoié is ajandé-
kozhat6. A cimkézése azonkivil, hogy
a diszére valhat, az értékét is noveli,
mert kildnben talalgatni kell a tartal-
mat és eredetét (5). A palack csoma-
golasa lehet egészen szerény, de
onall6é alkotasnak szamitd is, ami csu-
pan otlet, fantazia és anyag, ill. anya-
giak kérdése.

A virdg (a véasarolt is) valamennyi
ajandék kiegészit6je lehet (6).

A szépen elkészitett, becsomagolt
ajandékra diszzsindrral vagy szalaggal
aranyos méretl, formas feny6ag és
néhany szines bogyoju gallydarabKa is
kothetd. Kulondsen szépek a kozénsé-
ges fagyai feketén fényl6 kisebb-na-
gyobb terméscsokrai, a fehér és piros
termés(i hdbogyo-gally, a piros termé-
sli vadrozsa gallyrészek, galagonya,
tlztdvis, madarbirs, kecskerago és a
berkenyék zémikben pirosld bogyo-
terméseket visel6 gallydarabkai. Ezek
kulonféle fenyStobozokkal tarsithatok.
Kulondsen nagy sikerre szamithat, ha
az ajandékba vett vazat, talat, gyertya-
tartot, korsot, kaspot feny6tobozokkal
diszitjuk fel.

dr. Komiszar Lajos
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Ez adta az otletet, hogy ezeket az érékat ér-
demes lenne més, a kornyezetiikhdz, a berende-
zéshez jobban ill6 kontdsbe Oltoztetni. A lehet6-
ségek felmérésekor azt tapasztaltuk, hogy az
Loraszijat” utanzé mianyag részeket a csapjaik
kibillentésével konnyen el lehet tavolitani. Az
orami; kiemelése viszont elég korilményes, és
csak akzerkezetet veszélyezteté munkaval hajt-
hat6 végre. A kiemelt szerkezethez (j szdmlapot
és hazat is kellene késziteni, amit csak nagyobb
gyakorlatt barkacsolék tudnak elvégezni.

Ezért azt a megoldast valasztottuk, hogy az
orat eredeti allapotaban hasznaljuk fel az atala-
kitdshoz. A viszonylag nagy 6rahaz eltakarasa
némi nehézséget okoz, de ez még kezdbk sza-
mara sem jelent komolyabb problémét.

A tervrajzon néhany egyszer(ien végrehajtha-
to 4talakitast mutatunk be. Természetesen eze-
ken kivil - de ezek alapjan - még szamos val-
tozat el6allitasa is lehetséges, melyeket ki-ki iz-
Iésének és az adottsagainak megfelel6en hajthat
Végre.

Ha a megvasarolt 6rat egy egyszer(i faliéra-
nak kivanjuk atalakitani és azt pl. a konyhaban
elhelyezni, akkor a B ébra szerint készitsiink
hozza egy kor alaku, négy-, vagy sokszog( el6-
lapot (4). Anyaga 6-8 mm-es rétegelt lemez,
melyet az 6ra kiugré pereméhez pontosan illesz-
kedd kivéagassal latunk le.

Ezt a munkat igen pontosan kell elvégezni, és
ezért a tervrajzon feltlintetett zarojeles értékeket
csak tajékoztato jelleglinek kell tekinteni.

Az ora (1) elGlapra rogzitését az eltavolitott
,»Csatok” (2, 3) helyébe ill§ betétekkel (5) lehet
a legegyszer(ibben megoldani. A betétek magas-
sdga (32 mm) pontosan akkora legyen, hogy az

Augusztusi rejtvényiink helyes megfejtése:

CSAVARBEHAJTO

A helyes megfejtést bekiild6k koziill KOCSI LASZLO
budapesti olvasénk nyerte a BOSCH cég ajandékat,
a PSR 2,4 V-o0s csavarbehajtot.

m. .

Az utébbi ido'ben igen sok, elemmel m(ikddd oriasi ,karéra” keriilt forgalomba. Ezek esetenként egészen giccses kivitelik ellenére
felkeltették a cikk irojanak kivancsisagat. Ismeretségi korben harom, kiilonboz6 helyen vasarolt 6ranal a vartnal jobb tapasztalatokat
szerzett. Mindharom mar kozel egy éve egyetlen ceruzaelemmel, szinte masodperc pontossaggal mikodik.

el6lap kivagéasaba helyezett 6ra hazanak hatsd
élével egy sikba kerilljenek. A leszoritast 3 mm
vastag rétegelt lemez lapok (6) végzik, melyek
betéten talnydl6 végei az érahaz peremére fek-
szenek.

A felfiiggesztést legegyszerlibben a betét fu-
rataiba helyezett zsinérral vagy huzallal (7) old-
hatjuk meg. Ezek végeit a betét aljahoz kell erd-
siteni.

Az egyszer(, nyitott kivitel helyett zart do-
bozban is elhelyezhetjiik az érat (C). A doboz
(8) anyaga 5 mm-es rétegelt lemez, amelynek
lapjait a sarkokban elhelyezett betétekkel (9) le-
het 6sszeerdsiteni. Az ora beerdsitése a mar leirt
modon és alkatrészekkel (5, 6) hajthatd végre.
Felfuggesztésére érdemes egy lemezb6l hajlitott
akasztot (10) késziteni, melyet a doboz fels6
lapjahoz erésitlink.

Asztalra helyezhet6 dréat is kdnny( késziteni.
A legegyszer(ibb, nyitott kivitelre (D) csak két
példat kozltnk, de ezek alapjan barmilyen egyé-
ni elképzelés is megvalosithatd. Arra azonban
tgyelni kell, hogy az el6lapok kelléen takarjak
az 6ra hazat!

Az el6lapokat (11,12) a kénnyebb leolvasas,
ill. a stabilitas érdekében ajanlatos megdonteni
(kb. 80°). Az 6ra talpa (13) 15 mm-es rétegelt
lemezbdl késziil, melynek alsé részére kb. 5 mm
vastag, 20 mm széles lécet (14), vagy ilyen at-
mér6ju tarcsakat ragasztunk. Ezekre a labakra
feltétleniil ragasszunk filcet, mert ezzel megaka-
dalyozzuk a butor feliiletének karcol6dasat.

Zart, mutatosabb kivitel 1athat6 az E abran.
Hazat (15) a C abranal leirtak alapjan készitjiik
el. Csak az oldallapokat Osszeerosité betéteket
(9) vagjuk rovidebbre. Hosszukat a hatlapnak

hasznalt lemez (16) vastagsaganak megfelelen
roviditjik le, mert ezt a doboz belsejébe helyez-
zilk Ugy, hogy a hatsé sikja a doboz éleihez ke-
riljon. Beer6sitésére vékony facsavarokat hasz-
nalunk.

A doboz alsd részére egy kozbetét (17) és a
talp (18) keril. A talpat a doboz mélységénél
szelesebbre készitjik (kb. 100 mm), ala filcet
(19) kell ragasztani.

Barmelyik kivitelt készitjik el, azok el6-
vagy oldallapjain az 6sszeersitéshez hasznalt
szegek vagy csavarok fejét késtapasszal el kell
takarni. A tokéletes szaradas utan a fellileteket
gondosan lecsiszoljuk és festéssel, dekorit bori-
tassal, vagy Ontapadé tapétaval csinositjuk. A
festéshez legjobb matt vagy félmatt, szoréassal,
vagy ecseteléssel felvihetd festéket alkalmazni.

Ismételten felhivjuk a figyelmet arra, hogy a
megadott méreteket csak akkor szabad valtozta-
tas nélkiil alkalmazni, ha meggy6z6dtiink a fel-
hasznalhat6sagukrél. Megtorténhet, hogy a be-
szerzett 6ra méretei eltérnek a mintadarab mé-
reteit6l. Ezért az el6lapok elkészitését is
kortltekintéen kell elvégezni. A takaras szliksé-
ges mértékét az rahazon kivill még az elhelye-
zés is meghatérozza. Pl. a falra szerelt vagy egy
fal melletti butorra allitott 6randl kisebb takaras
is elegendd, mint egy el6térben allénal. Kétes
esetekben inkabb a tobb munkat igényl§ zart ki-
vitelt érdemes vélasztani!

Gondosan végrehajtott munkaval a gyariak-
kal minden tekintetben azonos kivitel biztosit-
hatd, de a minGség is azonos lesz, mert a muta-
tésabb, draga drakban is ugyanezt a szerkezetet
hasznaljak!

Szulyovszky Tibor

Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoportokat -
tiz kivételével - az abraban! Egy szo6t konnyitésil el6-
re beirtunk. A tiz megmaradt sz6 kezdd@betdit helyes
sorrendbe rakva egy barkacsolashoz nélkiilozhetet-
len gép nevét kapja.

Kétbetlisek: AT, EN, EL, HL, 1J, KA, MA, MS, MT,
ST, TL, TL, TS, UL
Harombetlsek: FIA, GIN, KIN, NOE, POE, SOz,

TAA

Négybetlisek: ELMO, EMIL, ETEl, FORR, IKSZ,
IPSE, OKOL, ORUL, TORR, ULTI

Otbet(isek: FOGDA, HELIA, LAKOS, LAPOS, MA-
RAT, megir,sirat,sokat,soélet

Hatbetlsek: FEL-ALA, RAADTA, RUANDA, SEN-
KIT, ZELLER, ZOLDES

Tizbetlisek: ELINTEZTET, ELISMERTET, TINTA-
TARTO, TOJASTARTO.

Sterczer Odén

A rejtvény megfejtését 1994. december 20-ig levelez6lapon

kérjiik szerkeszt6ségiinkbe bekiildeni. Cim: 1393 Bp. Pf. 328

A rejtvényt helyesen megfejték kozott a Ballun és Tsa. Kft. szer-
szam- szakiizletének (1037 Budapest, Bécsi Ut 85. Telefon: 250-8107)
ajandékakeént egy 5000 Ft érték{i szerszamkeészletet sorsolunk ki.
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FILLERES™

Leirdsunkat a kezd6 - és f6leg az ifju - barkacsolék figyelmébe ajanljuk. Ha fillérekbdl
nem is, de igen olcsén el6allithaté vetitéernyét készithetnek a cikk alapjan.
Természetesen nem veheti fel a versenyt a méregdraga gyongyvaszon vagy aluminium
vetitéernydvel, de pl. gyerekszobaban kitin6en hasznéalhat6. Annal is inkabb,
mert a mese- vagy az allé oktatéfiimek vetitéséhez viszonylag kis tavolsag is elegendé.
Ezt a szoba kisebb mérete és a vetitégép szerényebb fényereje is indokolja.

Az ilyen célra készitett ernyd nem tal nagy, ezért konnyen elhelyezhet6
és akar véglegesen is a helyén hagyhat6.

Els6 1épés a pontos méretek megallapi-
tdsa. Ehhez a vetit6gépet helyezzik oda,
ahol késébb is hasznalni fogjuk és"uresen
- kép nélkil - kapcsoljuk be. Allitsuk
élesre a filmkapu képét és kivetitett fény-
foltot pontosan mérjuk le. Az igy kapott
méretek mar elegendéek az erny6 (1) elké-
szitéséhez.

12/28 GYEREKEKNEK

Mas a helyzet akkor, ha egy ,,komo-
lyabb” vetit6gép birtokaban didkat is aka-
runk vetiteni. Mert amig a gyermekfilmek-
hez éltaldban fekvd, négyszogletes ernyd
(2) kell, addig a diak kozoétt fekvé vagy
allo képekkel is szamolni kell.

Ezért ezekhez négyzet alakl ernyére (3)
van szukség, ami a méreteket is megnove-

lj

li. A szikséges méretnovekedést nemcsak
az allo és fekvé formatum, hanem a diafil-
mek joval nagyobb mérete is indokolja.

Egy gyermekszobaban a vetités tavolsa-
ga 2, legfeljebb 3 m. Még ha a nagyobb
diafilmckct vesszik szamitasba, akkor is
elegend6 ehhez egy 850, ill. egy 1300
mm-es erny6. Erre azonban ritkdn lesz
szikség, mert egy mesefilmhez ennél Ié-
nyegesebben kisebb méret is elegendd.

felhivjuk a figyelmet arra, hogy nem ér-
demes a tul nagy képre torekedni, mert az
nemcsak megdragitja az erny6 elkészité-
sét, hanem egy Kkis teljesitmény( vetit6gé-
pet feltételezve, a fényerd is gyenge lesz!
Ez pedig, f6leg a szines képek vetitésénél
nagyon zavaran hat. IS

Az elmondottak figyelembevétgtovel
megallapitott nagyséagu, feltétlenll Hibat-
lan fehér dekorittal bevont farostlemezt
vasaroljunk, melyet mar a vaséarlas helyén
érdemes méretre vagatni.

A kell6 szilardsag - féleg a nagyobb er-
ny6knél - csak ugy biztosithatd, ha a le-
mezt egy keretre er@sitjuk. Ezt a készen
kaphat6 30x10-15 mm-es méretl feny6-
l1écbdl (4, 5) lapolassal (B) vagy a végeik
45°-0s levagésa utan egy rétegelt lemez
haromszoggel (6) allitjuk 6ssze. Nagymé-
retd, kb. 800 mm feletti erny6nél a keretet
ajanlatos még a vizszintes oldalaik felezési
vonaldban egy betéttel is megerdsiteni,
melyet a sarkok dsszeer@sitéséhez hasznalt
modszerekkel rogzitink a keretre.

Az erny6t lehet6leg fahoz hasznalhat6
migyantés ragasztoval erésitsuk ossze. A
keretre ragasztott farostlemezt a padlon
megfelel6en leterhelve hagyjuk megsza-
radni.

A széradas utén képakasztoval (7), vagy
pl. textilfulekkel (8) lassuk el. A keretet és
a rostlemez hatso fellletét ajanlatos a ké-
sébbi elhtiz6das megakadalyozédsara szin-
telen nitrolakkal atfesteni. A rostlemez
ugyanis hajlamos arra, hogy még a légkori
nedvesség hataséara is elhuzédik, és akkor
~-huppogni” fog.

A Kivetitett kép széleinek éles elhataro-
lasara (féleg a filmek vetitésénél) matt fe-
kete keretet is készithetiink. Ezt festéssel
(9) , vagy matt mianyag szigetel6szalaggal
(10) oldhatjuk meg (D).

A leirds alapjan elkészitett ernyé nem-
csak a gyermekszobéban, hanem a ,,csala-
di” vetitéseknél is j61 hasznalhat6. A na-
gyobb teljesitmény(l dia- vagy filmvetits-
gépek izz6i még ezen az olcséd ernydn is
ragyogo képeket eredményeznek.

A kis méretli erny6k a gyermekszoba-
ban afalra vagy az ajtéra akasztva a helyu-
kon is maradhatnak, mert ezzel a vetités
el6késziletei kevesebb id6t vesznek
igénybe, és az erny6 mindig ,,bevetésre”
kész. Ha ez barmilyen okbdl nem valosit-
hat6 meg, a vékony erny6 koénnyen ,el-
dughat6”.

Az erny§ konnyen tisztithatd, de feltét-
lentil meg kell védeni a karcol6dastol,
ezért csak szappanos vagy mososzeres Viz-
zel és puha ronggyal toroljok at!

Az egész olcso és kis teljesitményd, Ki-
sebb gyerekeknek vasérolt vetitdgépekhez
.mini” ernyd is készithet6. Ezt kb. 500
mm-es nagysagig a lombflirészasztal lefo-
gasahoz hasznalt szoritéval ellatva az asz-
tal peremére is felfoghatjuk, vagy labakkal
ellatva egy butor feltiletére allithatjuk.

Szulyovszky Tibor



AmIi a
lakasunkban
kdzos!

Az egész orszagot felvillanyozza!

T udjak, van

amikor el-

jon az ideje a visszatekintés-
nek. Ez egy olyan alkalom,
mikor atgondoljuk a mdltat és

er6t meritink az el6ttink allé

feladatokhoz. Mi jut ilyenkor
az ember eszébe? A csalad,
a gyerekek, a munkaval el-
toltétt évek. Igen! En szeretem
a munkam - jol végezni...

Képzeljék, az elmdlt hasz év

alatt kozel félszdzezer vil-
lanykapcsolét és dugaljat
szereltem fel. Ez nem is
érdekes. Hanem: ha az or-
szagban csak ezer ilyen szak-
ember van mint én, akkor az
mér 6tven millié kapcsol6 és
dugalj! De tudjdk mi a
legérdekesebb? Hogy ezt az
50 000 000 szerelvényt mind
a KONTAVILL gyartotta!
Vagyis, ma Magyarorszagon
minden
gyujthat KONTAVILL kapcsolo-

val...

generacio fényt

Elmeséljem miért ilyen nép-
szerliek a KONTAVILL ter-
mékek?

Talan azért, mert mindenki
megtalélja az izlésének meg-
felel6t. Ahany haz, annyi...
De nem folytatom, hiszen ma
is beesteledik és ha elindul,

hogy...
Eszébe fogunk jutni...



M(szaki cikkek:

elektromos kisgépek

- barkacs- és ipari munkékra
hiradastechnikai, foto-optikai cikkek,
haztartasi kisgépek, kéziszerszamok.
Budapest VII., Kiraly u. 77. Telefon: 121-6836
Budapest VI., Kirdly utca 96. Telefon: 142-9146
Budapest VIl., Rottenbiller u. 5/B. Telefon: 142-4556
Nyitva tartas: 8-18-ig
A Kiraly utcai tUzletek szombaton 8-1 3-ig.

T nakito. BOSCH <« >i |
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PARKJETTPANEL TECTAN®BOL _
melamin migyanta bevonat( parkettpanel

rendkivili kopasallésaga miatt
« cip6sarok és székgorgbk nem karosirak
« a rahullott cigarettapardzs nem hagy nyomot
« szintart6, ellenall az ultraibolya fénynek
« a kiomlott kéromlakk Is kénnyedén
eltavolithaté réla
nedves ruhaval gyerekjaték a takaritas

kiilonleges mindség - kilonleges aron

hosszu élettartamat az MDF és HDF hordozélap garantélja.
Kiegészitdk teljes valasztékat kinaljuk

« szegélyléc a vélasztott parketta szinében

« éthidalo elemek: 06 s 4-14 mm-ig

e sorlezar6 és lépcsészegély-profil

« pérazaro folidk, lépészajcsokkentd és parafa alatét

* ragasztéanyag és szerszamkészlet a lerakdshoz

taonnal kaphaté a WTEX Hungéria Kft-nél
Obudén, a Bojtar uttal fatelepen.
1037 Budapest Bojtar utta 49-59. Tel./fax: 250-3502

Tetra Pak

TOBB MINT 30 FELE SZiIN ES MINTA
O - AQUA Arhéz S[Baeﬁ Richter J. u 11 TeUtax

koo B D beecain oy 21 (0 S0 5D



Az Gsz, atél - avaltozékony idd - sajnos sok gyermek és felnGtt szamara a megfazas
veszélyével jar. A gyerekek emellett még a kiskorban el6forduld betegségekkel is
rovidebb-hosszabb id6re gyakran agyba kényszertilnek. Minden szul6 tudja, hogy

a gyogyulas érdekében fontos

az agybantartas. A gyerekeknek
ezt sokkal kdnnyebb elviselni,

ha lekotjuk a figyelmuket.
Barmilyen elfoglaltsagot talalunk,
egyszer(ibb, ha a beteg két
oldalanal tdmaszkodo, felemelhetd
lappal is rendelkezd ,kisasztalra”
helyezzik a targyakat.

A kisiskolasok olvashatnak, a még
kisebbek rajzolhatnak is az agyban
a feltimasztott lapon, az Ujsagot,
konyvet, rajzlapot nem kell kézben
tartani. A vizszintesre allitott
felileten a kényszer( agyban
étkezés is sokkal veszélytelenebb.

Akisasztal elkészitéséhez feny@deszkat ja-
jOivasolunk. Megfelel ugyan lamindlt fafor-
ZrTagéacslap is, de az abbdl késziilt darab lé-
nyegesen sulyosabb lesz. A szilkséges méretek
a rajzbdl leolvashatok.

Az 550x250 mm-es laphoz a labakat 2-2 db
08 mm-es koldokcsappal, vagy faforgacslap
Osszeszereléséhez alkalmas csavarral er6sitsik
hozza. Az asztalka lapjanak ellils6 éléhez csa-
varozzuk oda a tavtarto lécet, az biztositja a ta-
masz helyét a felemelhetd lap lecsukott helyze-
tében. A feltdamaszthatd lapra csapozzuk vagy
csavarozzuk fel a kdnyvtamasz lécét. Magat a
lapot felcsavarozott csuklospantok kotik a tavtar-
t6 léchez. A két lap nem egyforma hosszu, az
éleket a bal oldalon illesszik egymashoz. igy a
jobb oldalon helyet biztositottunk pl. ceruzak,
szemiveg és sok egyéb apro targy szamara.

A tamaszt a felemelhet6 lap hatoldalanak k&-
zepére csavaroztuk, a csuklospant tengelye a
lap aljatél 145 mm-re legyen. Ezzel biztositjuk,
hogy lecsukott lap esetén a tamasz elfér a tav-
tarto Iéc mogott.

Az asztalka lapjan jel6ljink meg harom pontot
a felemelt lap kulonbdz6 pozicioiban, és alap
feltilétébe véssiink hornyokat a tamasz (tkozte-
téséhez.

A kész, agyba helyezhet6 kisasztal felliletét,
de kilénosen az éleket gondosan csiszoljuk si-
mara, ill. kerekitsik le. Portalanitas utan' leg-
alabb kétszer kenjik be szintelen lakkal. A sima
fellletet tisztan tartani is konnyd.

Hasznalaton kivil, mérete miatt egy szek-
rényben konnyen elfér, potpolcként is hasznal-
hatjuk, s sziikség esetén biztosan j6 szolgalatot
tesz.

- mega -

10x15x300

tavtarto léc
20x20x400

120x45

550x250
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1994, evi tartalom jegyzék

(A tortjei el6tti szam a megjelenés hdénapjat,

a tortjei utadni az oldalszamot jeldli.)

AUTO

Autdalkatrész bontasbdl |.
Csapagyszerelés

Emeletes utanfutod
Gyujtasblokkoléas lopas ellen
Rendszam az ablakokon
Szelephézag-allitas Ladan

AJANDEK, JATEK

Bob rétegelt lemezbdl
Bujtatott kotott sal

Hinta a polcrdl
Homokozolada napvédével
Jatéktalicska falemezbdl
Karacsonyi diszek gipszb6l
Kekszvar gyerekeknek
Mérleghinta

Turelemjaték fabol

BEMUTATJUK

Csavarbemutat6
Csempefeld;jito festékbevonat
Elektromos tliz6gép
Excentercsiszolok
Félkész csuklos ajtok
Fémnyomozd, tavolsagmérd
Halkjarasu szecskavago
Hasznos gépek épitéknek
Héztartasi gépek
balesetvedelme
Konzolok polchoz
Kotéelemek bitorokhoz
Lamello-fak&tésrendszer
Magasnyomasu
vizsugarmosok
Mikrogépek a Bosch-tol
Parafa burkolatok
Parkettpanel mligyanta
bevonattal
Praktikus barkacsszerszamok
Polctamaszok

12/14
10/14
714
6/7
6/6
3/2

12/8
12/17
11/26

6/20

6/37
12/38

4/33

7/18
12/10

9/12
11/38
7/10
9/6
3/28
10/10
8/18
7/32

9/8
8/8
10/12
4/37

8/10
2/10
10/31

11/13
9/34
8/7

Polctartd szerelvények
Portalanitott betonpadl6
Szalagcsiszolok a miihelyben
,,Tandem” rokafarkf(irész
Uvegszovet-tapéta
Vizk6mentesitd

BUTOR

Asztalkék tévézéshez
Betegasztal agyban
fekvoknek
Bolcsd ives véglapokkal
Bdvithetd étkezGasztal
Butorlétrak
CD-polcok
Csempés dohanyzdasztal
Félkorlapu konzolasztal
Fotelkiegészit6 labtartok
Helytakarékos asztal székkel
Ikerasztalok
Jatékospolc
Keskeny polcok
Konzolasztal
Konyhai polc-asztal
Konyvallvany
Konyvtarto ferde falra
Labtarté zsamoly
Lecsukhat6 étkezSpult
,,Macskaasztal” kicsiknek
Mini Uveghéz asztalban
Osszecsukhat6 étkezBasztal
Osszehajthatd heverd
Polcrendszer vendégéaggyal
Rusztikus hifi-allvany
Siléctarol6s elészobafal
Szamitdgépasztal
Szekrénybe zarhatd hever§
Szekrénysor-toldas
Szétnyithat6 étkezGasztal
Szobahinta
Szobai tveghaz
Tanuldasztal
Talalo-térol6 kocsi
Talalékocsi a szekrényben
Telefonszekrény Ul6kevel
TUkorajtos pipereszekrény
Tukorkeret,
polc firdészobaba
Univerzalis gyerekasztal
Vitrin elemes polcba
Vitrines tarolé maketteknek
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8/6
5/25
11/8
1/10
1/37
12/5

11/4

12/31
5/2
8/2
5/6
1/4
1/8
11/22
2/4
9/18
4/4
8/8
11/37
11/2
6/9
3/36
1/28
8/30
6/9
5/35
10/38
4/26
7/30
11/10
127
6/4
712
7/30
3/38
8/37
11/26
4/8
3/24
9/4
8/37
9/32

6/12

10/4
1/6
1/12
12/12

CSALADI HAZ, EPITES

Bels6 lépcsok Il. (Lépcsofajtak)  1/22
Bels6 1épcsok lI.
(Kulonleges megoldasok) 2/26

Bels6 lépcsok 1V. (Anyagok) 3/9

Betonelemek tamfalhoz 6/31
Billenthetd garazsajto 2/20
Dekorativ falburkolatok 1/34
Fedélszerkezetek 8/32
Hasznos gépek épitkez6knek 7/32

Huzalfonatos keritések |. 7/8

Huzalfonatos keritések II. 8/28
Kadak beépitése 3/18
Kerekeskut-feltjitas 8/4
Kerti grillstit6k 7/39
Kiszélesitett garazsajtoé 3/8
Kitatarozott kutak 8/4
Pillangbszelep esGcsatornara 7/33
SzUinyoghalék méret utan 5/8
ELEKTRONIKA

Automata akkutdltk 12/19
Beléptet6 rendszer héazilag 12/22
,Clip” indikator 4/18
Egyszerl tapegységek |. 9/17
Egyszer( tapegységek |I. 10/22
Ejszakai vilagitas , 10/7
Elektronikus forgofény 2/15
Elektronikus hémérd 12/18
Elektronikus id6jelz6 1/18
Egyszer( feszlltségszabalyozd 1/31
Elektronikus toltésellen6rzo 6/14
Grillez6 elektronika 7124
Hanggenerator IBM PC-vel 2/14
H(t6szekrény ,,csipogd” 1/20
Infrasugaras elektronika 10/20
1zz6kapcsolasok 10/6
Programozhato telefonid6-jelz6  8/14
Szakadasvizscjalo 7126
Szuper erdsitohibridek 4/16
Ultrahang-radar 3/14
Univerzalis ,,bip-bip” jelz6 6/16
Vakondriaszt6 elektronika 11/16
Voltmér6 autdba 11/14
KERT, VIRAG,
MEZOGAZDASAG
Csemetefak kardzasa 132
Dugvéanyozas 10/25
EsOztetd csOkarika 7/16
Fapusztitok felszamolasa 4/22
Fatdrzsvédok 11/28
Feny8szaporitas, bujtassal 10/24
Gyepszényeges aknafedél 5/42
Kerti butor agakbol 10/34
Kerti gyalogutak 11/22
Kerti pancsol6 7117
Kerti paravan 8/12
Kerti termények ajandékként 12/24
Madaretet6k 12/4
Maggy(ijtés vetéshez 7122
Napernydéallvany 6/33
Novényladak 8/36



Sévényapolas
Sovények a kertben
Sovények létesitése
Viraghagymak Ultetése
Viragladak beltetése
Viragladak fabol
Viragtarté szekér
Vizpotld névényapolas

KULONFELE

Akvariumok ragasztva
Allélampa
Asztali lampék fabol
Balesetvédelem

a furd6szobaban
Csatlakozoéaljzatok konyhaba
Cseng6vezeték-hosszabbitas
Csizmalehtz6
Csovekbdl irdszertartd
Diszdobozok dekoralasa
Ertékrejtekhelyek
Fali irattartd
FedGtart6 ajtéra
Fregoli garazsba
Fuggbagy
Geometriai szerkesztések
Gyékényszovés
Gyogyszerszekrény zarral
Haromlapos tikor
H6méréveds ablakra
Irat-, rajzlaptart6 a falon
Irodai kellékek papirbdl
Italkin&lé pohartarté
Kalap, sapka a hazi varrodabdl
Karérabol asztali
Kézitusolo régi bojlerokra
Konyhapolc fuszertartéval
Konyhai tarolok
Kényvbolcsd
Lampaernyd selyembdl
Lampak disztarcsabol
Lehajthatd edényszarité
Napozdszivacs
Nedves cipdk tarolasa
Orak (j kontdsben
Osszecsukhat6 ruhainas
Posztertarto keretek
Rekeszes tarolodoboz
Reluxak méretre
Reluxatisztitd
Sarokpolc flird6szobaba
Tébortlizi kellékek
Tart6 konyhafalra
Textilparavan kertbe
Ujsagtarto
Varrédoboz, szerszamtarold
Vetit6erny6 olcson
Viraglétra
Zsebes paravan furdészobaba
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Bévithet6 étkezGasztal
CD-polcok

Diszkeret ajtora, ablakra
Dobog6 szobanévényeknek
Félkész csukl6s ajtok
Flggodnyovek készitése

6/22
2/24
3/22
9/26
5/36

7/5
8/39
8/24

5/12
7/6
1/26

9/5
11/32
4/8
10/9
112
9/10
11/33
11/18
1/28
5/32
8/9
10/26
7/12
3/26
1/28
3/4
11/18
1/3
4/38
2/32
6/2
11/33
6/28
5/30
3/31
6/34
5/34
11/29
8/23
3/4
12/27
1/28
9/2
3/20
9/19
6/24
11/32
6/8
1/28
8/12
7/38
3/20
12/28
4/32
9/35

8/12
14
4/24
9/28
3/28
22

Flrd6szoba 2 m2en 9/3
Harmonika-heveré 7/30
Helytakarékos asztal, székkel 9/18
Ikerasztalok 4/4
Kinyithat6 étkez6asztal 8/37
Lakberendezési otletek 6/38
Mosbgép szekrényben 5/11
Osszecsukhat6 étkezbasztal 4/26
Siléctarolds el6szobafal 6/4
Szekrénybe rejtett agy 11/10
.. Télikert” asztalban 10/38
Tet6téri Gtletek 4/10
Tv-tartd konzol 4/3
Uvegezett paravan 9/2
Vitrines tarol6 gy(ijteménynek  12/12
MODELLEZES
Airfix modell tall6z6 5/40
AMT - amerikai autbmodellek 11/24
Bentley-modell a 30-as évekbdl 3/32
Csikfestés modelleken 5/41
Ford Victoria modellje 12/12
Fujimi modell tall6zé 10/16
Hajomodellek fabol 1/16
Italeri modell tall6z6 6/19
Metéalfesték modelleken 11/25
Modellmotor-kapcsolé modul 9/14
Modell tall6zé 4/6
Nyithato ajtok autokon 6/18
Protar modell tall6z6 8/26
RC-hajémodell 2/12
Revell modell tall6zé 9/24
Részegységek kidolgozasa 7/20
Trabant modell ,,tuningolasa” 9/25
MUHELY
Butorkét6 szerelvények 10/12
Csavarbemutatd 9/12
Faroék kivalasztasa,

munkafogasok 10/18
Gordithet6 szerszamszekrény 2/6
Kenyeérszeletel6 szerviz 10/36
Lehajthatd barkacsasztal 6/25
Lemezék baltara 6/24
Polctamaszok, polctartok 8/6
Praktikus barkacsszerszamok 9/34
Selejtmotorok hasznositasa 4/15
Szalagcsiszolok a mihelyben 11/8
Walkman-klinika 5/14

SZERSZAM, KESZULEK

ives szeleteld 8/22
Fémnyomozo, tavolsagmérd 10/10
Késtart6 faesztergalashoz 2/18
Mdhelyporszivo haztartasibol 3/6
Motoros fazekaskorong 4/36
Osszecsukhato talicska 9/30
Pantograf aramkdrrajzolashoz  5/38
Parabolaantenna-forgat6 11/34
Praktikus barkacsszerszamok  9/34
Szerszamlada 3/20

Szerszamos kuli

Talpas létra
Tamasztétalp létrakra
T(zi szerszamok

Zsebes szerszamtartd ov
Vezetbléc parkanygyalura

TECHNOLOGIA,
MUNKAFOGASOK

Betonpadl6 portalanitd
bevonata

Bizsujavitas

Csapagyszerelés

Csavarkotésekhez fadugok

Csempefelyjitas

Falfirkak foltozasa tapétan

Diszdobozok dekoralasa

Diszlécek felhasznalasa

Disztalak fabol

Geometriai szerkesztések

Gyékényszovés

Kapuk, garazsajtok rogzitése

Képek keretezése |.

Képkeretezés II.

(szokatlan formak)
Lamello-fakotésrendszer
Mart fakotések
Mihelyfogasok barkacsolashoz
Nadfonatcsere
Olomiivegezés hazilag
Padldcsiszolas
Parafa burkolatok
Parkettpanel
Red6nyheveder-csere
Rendszamgravirozas tvegre
Szerkesztési tanfolyam
Trukkos csavarhizok

TURA, SPORT

Csonakok kisjavitasa
Evez8s csonak
Malhaszan sitdrara
Motorcsonakok javitasa
Pihendiilések autdsturara
Téabort(izi kellékek

SZAKFUZET -
MELLEKLET

Zarak, szerelvények
Kerttervezés, kertépités
Kerékpar

Autéapolas, -karbantartas
Villanyszerelés

Falazas, falazdanyagok
Tet6fedés
Fltésrendszerek
Vizvezeték-szerelvények
Nyilaszarok

Fakotések

8/29
7/17
5/20
11/6
8/38
10/8

5/25
5/19
10/14
127
11/38
5/19
9/10
2/22
12/6
10/26
7/12
4/35
10/2

11/20
4/37
3/12
10/32
12/2
4/12
4/20
10/31
11/13
2/8
6/6
10/26

12/34

5/4
5/26
2/34
6/26
5/18

6/8

ONOUTAWER

9.
10.
11
12.
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Az ezermesterkeddk egyik gyakorta hasznalt szerszama a csavarh(z6, pontosabban annak szamtalan formaja
és élkiképzés( valtozata. A kiilonbdz6' csavarok ki- és behajtdsahoz ugyanis kicsi, nagy, marok- vagy hosszu, egyenes
vagy keresztéldi, netan kiilénféle zart kulcsnyilasba vald sziikségeltetik. Am esetenként még a legjobbakkal sem kénny(
a munka, ha nem folyamodunk néhany csavaros trilkkhéz. Megesik pl. hogy nehezen talalunk a csavarok hornyaba,
s a nehezen hozzaférhet6 helyekre csak szamtalan sikertelen kisérlet utan tudjuk beilleszteni a kotSelemet. Maskor
meg hianyzik egy éppen méretes marok- vagy hosszl, vékony csavarhajtd. E bosszisagok ellen ime néhany hasznos
trikk, amely talan megoldhatja problémaink egyikét-masikat.

élyebb iregekbe, sz(ik helyekre csava-

rokat behajtani senki nem szeret, mert a csavar
altaldban még a lyuk elérése el6tt leesik a csa-
het6, de van ennek mé&s modja is. Ha a csavar-
hajto széara végig hengeres, akkor csak egy meg-
felel6 belsé atmér6ji mianyag vagy fémcsovet
kell keresniink, amelyik pontosan a szarra illik,
arra meg egy masikat, amely e csére szorul, s a
csavar feje is pontosan belefér. A hiivelyes cso-
vet a csavarhiz6 szérara hlizva azt csavarkdz-
pontositoként hasznalhatjuk (A). Ha a csavart a
hajté élére illesztettilk, s a csovet el6retoljuk,
hogy majdnem teljesen kozrefogja a csavar sza-
rat, az mar nemeshetle (8.
a kozpontositd cs6hively segitségével kdnnyi
Gjbdl ,beletalalni”.

Mivel a csavarok feje valtozé méret(i, célsze-
r(i két-harom egymasra hazott hiivelyt is alkal-
mazni, amelyek kozil mindig az éppen megfe-
lel6t hasznalhatjuk (1). Ha pedig a csavarhiz6
éle a szarnal szélesebben ellapitott, akkor a koz-
pontosité csdvet hosszaban réseljik fel, igy azt
mar az ilyen csavarh(zokra is felhlzhatjuk. Vi-
szont a csavart befogadé csédarabot egy vastag
fall, s ugyancsak felhasitott palast kézdarabbal
kell felfogatnunk (2).

J- 0Obb olyan készlet is kaphat6, amelynek
egy behajté szara van, s abba kulonféle élkikép-
zés(i és méret(i betétet lehet pl. magnessel be-
erdsiteni. Altalanos hasznalatra ezek kivéaléan
alkalmasak, am a kozpontosité hivelyt ezeknél
is jol hasznélhatjuk. E csodarabot azonban a
magneses, hatszoglet(i meneszt6 csaplyukkal el-
latottaknal a kozéps6 vastagabb szarrészilkre
kell szorosan felilleszteniink (C). Hasznalaton
kivll e tartozékot az Ureges nyélben is téarol-
hatjuk.

Az ilyen csavarh(zokészlet szaranak a me-
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neszt6hiivelyes része azonban elég vastag, igy
példaul a melyebb és sz(ik sullyesztékekben le-
v6 csavarok kihajtasdhoz nem hasznélhatok. Ha
viszont van néhany olyan csavarhlizékészle-
tiink, amelynek a befogo nyele esetleg ténkre-
ment, a betéteibdl s néhany, M4-es lagyacél
anyabdl a méagneses készletbe ill6 hossz( szard
csavarhajto betéteket (D) készithetiink. Az
anyakat a kis szarakhoz igazitva furjuk fel, majd
az anyak meneszt6lapjait szintbe igazitva ke-
ményforrasztassal rogzitsik (3). A hatszog(

szarrész oldalait reszel6vei munkaljuk méretre.
A kész kis betéteket a csavarhajtd nyelének az
tregében tarolhatjuk.

A méagneses készlethdl hianyzik a marok-
csavarh(zé nyele is, amelyet azonban konny(i-
szerrel pétolhatunk (E). Ugyanis a csavarhuzé
széraként a készlet toldobetétjét hasznalhatjuk
fel. igy csak a markolatat kell kiesztergalnunk
bikk- vagy gyertyanfabol. A kdzéppontjaba ké-
szitsunk egy 27 mm mély vakfuratot a hatszég(i
meneszt6csap szémara. A tolddbetét meneszt6-
csapja vékony fall sargarézcsébél, kalapalva
alakitsuk ki a hatszog(i menesztShiivelyt, ame-
lyet ezt kdvetben fémragasztoval rogzitsink a
famarkolat imbuszkulccsal hatszog(ire ,.tagitott”
furataba (4). A készletet kiegészitésekkel ,,sok-
oldalibba™ tehetjik.

- sj-



Az egészséges, kristalytiszta ivovizért hasznalja a Kanadaban gyartott RAINFRESH ViZSZUROK-et. E termékek
hasznalati értékét, megbizhatésagat a gyartémi Envirogard Products Limited, Kanada 35 éves szakmai tapasztalata
garantalja.

ULEDEKSZUROK: Az egész hazat/lakést kiszolgald sz(irék az MSZ 450/1-3 szabvanynak megfelel ivoviz utétisztitasa-
ra hasznalhaték. A vizéra utani févezetékbe célszer(i beépiteni. Kiszlrik a vizbdl az iledéket, a szilard szennyez6 részecs-
kék nagy részét. Védelmet nydjtanak a vizvezetékhez kapcsolt berendezések (moségép, bojler), szerelvények és aktiv viz-
sz(ir6k részére, megnovelik azok élettartamat.

Tipusok:  FC100 FC150 FC300 FC350
Arak: 3850 Ft 5125 Ft 3850 Ft 5125 Ft
n ASZTALI SZUROK: if3 O VEZETEKBE KETTQS
r EPITETT SZUROK SZURORENDSZEREK
Tipusok: Arak:
A CT550 9125 Ft —&, % Tipusok: Arak: PCTrEa. rpusok: Arak:
CT500 10 625 Ft SST 11 875 Ft - DS2 16 815 Ft
FC200A 9125 Ft ) DCT2 13 690 Ft
CTIM 10 625 Ft y { A

A RAINFRESH ASZTALI VizSZUROK (mindharom rendszer() sz(ir6betéttel és a halozati vizcsaphoz valé csatlakozast biztosité szerelvénnyel
(valtészelep/aerator egységgel) kertilnek forgalomba. A készulékek konny(ek, felépitéstuk egyszer(i, hordozhaté kivitelliek, Uzembehelyezésiik
szakértelmet nem igényel, s minddssze néhany percet vesz igénybe.

A Rainfresh CT550 vagy CT1M tipust asztali vizsz(iré ezlsttel impregnalt keramia/aktivszén kett6s sz(ir6je baktériummentesité hatasu, ezért e
szUré6tipus kezelt ivoviz utdszlirése mellett olyan mikrobiolégiailag szennyezett viz tisztitasara is alkalmazhat6, amelyben a baktériumszam legfel-
jebb két nagysagrenddel haladja meg a megengedett hatarértéket.

A Rainfresh CT500 tipust asztali vizsz(ir6 ezusttel impregnalt aktivszenes sz(ir6betétet tartalmaz, s kizarélag mikrobiolégiailag megfeleld, ellen-
Orzdtt minGségl kezelt vezetékes ivovizek utdszlirésére szolgal.

Mindkét asztali vizszlr6tipus eltavolitja a vizben lev6 lledék, rozsda, algak, szilard részecskék nagy részét a megjel6lt mérethatarig, ezenkivil az
iz- és szagronté anyagok, szabad és kotott aktiv klor, klérozott metanszarmazékok, fenol, rovarirté szerek jelentds részét, csokkenti a viz szerves-
anyag- és 6lomtartalmat.

A Rainfresh asztali vizsz(ir6kb6l kellemes iz(, tisztabb, egészségesebb vizet nyer ivashoz, étel, kavé, tea, Uditd készitéséhez.

A készllékek oldott szervetlen szennyez6 anyagok (arzén, nitrat) eltavolitdsara nem alkalmasak.

A Rainfresh vizsz(ir6k mindségvizsgalatat az Orszagos Kozegészséglgyi Intézet és az Orszagos Tisztiorvosi Hivatal végezte el. Az OTH a
2715-10/94 iktatészamu hatarozataban engedélyezte a termékek ivovizellatas tertletén torténd alkalmazasat.

A RAINFRESH VizSZUROK-et forgalomba hozza a Schréder és Tsa. Kft. 1143 Budapest, Semsey Andor u. 9.
Telefon: 267-6725, 267-6726, Telefax: 163-1677

eVACK&DECKER. FLEX, MAk

| Ne kockaztasson a KGST-piacon,
E—EE!gESZN vasaroljon nalunk

Kt*A BECKUM, METKBO SPARKY bolgér gépeket!

MIZSEI ZOLTAN VALLALKOZO

1 év garancia, alkatrészellatas, garancidlis javitas.

6722 SZEGED, TOROK U. 1/A Tel./fax: 62/326-833, Tel.: 62/322-640
ELEKTROMOS SZERSZAMOK, GEPEK, ALKATRESZEK,

TARTOZEKOK ERTEKESITESE ES JAVITASA I’Z E L I’Té ARA I N K B O L :

BU 101E Furégép 6200 Ft
(400 W, 10 mm tokmany, fordulatszam-szabalyozas, iranyvaltas)

BUR 2-160E

Farégép 10 500 Ft
(500 W, 13 mm tokmany,

két sebesség, iranyvaltas,
fordulatszam-szabalyozas).

BP 160E HAMMER
Utvefarogép 17 500 Ft
(500 W, pneumatikus,
fordulatszam-szabalyozas)
M 900
M 600
Sarokcsiszol 7400 Ft MA 1800
(600 W, 1150M 14)

M 900
Sarokecsiszol6 12 800 Ft
(900 W, 1500, M14)

MA 1800

Sarokcsiszol6 15 500 Ft
(1800 W, 2300, M 14)
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Szamitogépesek védelm ében

Vd
artAlmatlan
v rrs

Szamitogépekkel, tv-képerny6k el6tt dolgozék gyakran szen-
vednek szem- és b6rproblémékkal. Ezeket a problémékat a katod-
sugéarcs6 altal keltett elektrosztatikus tér, valamint az ezen tér altal
mozgatott, levegbben lévé szennyez6 részecskék okozzak. A tu-
netekre jellemz8, hogy azok szabadid6ben vagy vakacié soran el-
mulnak.

A szamitégép korili elektrosztatikus tér az okozéja szadmos
szem- és bérproblémanak.

Mi hozza létre ezeket az elektrosztatikus tereket?

Egy katodsugarcsé képerny6jén kivetitett képhez 8000-15 000
V pozitiv toltésli nagyfesziltség szikséges fekete-fehér képcsé
esetén, mig a szines képcsénél ez eléri a 25 000 V értéket. Az
ilyen mértékd fesziltség elektromos mez6t hoz létre a katédsugar-
cs6 és a felhasznalé kozott.

Az elektromos mez6 elektromos szlréként miikddik. A leveg6-
ben 1évd Osszes részecske elkezd vandorolni: a negativ toltéssel
birék a képernyd felé, melyet beborit a por, a pozitiv téltésliek a
felhasznalé, vagy a tv-nézé felé.

Ezek arészecskék hatalmas mennyiségben vannakjelen a leve-
g6ben, otthon és munkahelyen, mikdzben a bért allandéan irrital-

jak. A Kkutatasok szerint
kb. 10 000 részecske ra-
koédik le 6ranként a bér
minden négyzetmillimé-
terére. Ez az Oriési
mennyiség teszi a bort
szérazzd, vorosse, a poru-
sokat nyitotta. Az allergi-
ara hajlamos emberek fo-
kozottan veszélyeztetet-
tek. Egy 1kV/m er6sségl
térben a részecskék kb.
10 cm/mp sebességgel
mozognak.

A fentiekben leirt ré-
szecskedramlas  megéll,
ha az elektrosztatikus me-
z6t megszuntetik a szami-
tégép vagy a tv mlanyag
hazanal, ill. ha a felhasz-
nal6 testének elektroszta-
tikus toltését foldeléssel
kisutik. Az eddig ismert

és hasznélt, a képerny6 elé helyezett szlir6k csak kismértékben
képesek a térer6 csokkentésére, teljesen és megbizhatéan nem
tudjak azt megszuntetni.

Kutatasok bizonyitjadk, hogy a részecskék &aramlasa tovabb
folytatédik e sz(ir6k alkalmazéasat kovetben is, rovid id6 mulva
djra megjelennek a korabbi kellemetlen tunetek. Raadasul az al-
kalmazott szlrék csokkentik a képkontrasztot és a fényerét. En-
nek kovetkeztében a felhasznald novelni kényszeril a kontrasztot
és a fényer6t, ezzel jelent6sen csokkenti a képernyd élettartamat.

A SCREEN GUARD képerny6védelmi technoldgia a Faraday-
kalitka elvén m(kodik. A képerny6 és a mlanyag haz feluletét,
valamint a billenty(zetet foldelik, és egy folyékony vezet6 anyag-
gal kezelik, amely lathatatlan, nem tikroz6 filmet képez. Ez afilm
levezeti az elektromos tdltést a foldel6vezetéken keresztul a fold-
be, ezzel megakadéalyozva az elektrosztatikus mez6 képz&dését,
valamint a képernyd és a haz gerjesztését. Ennek kovetkeztében a
héz és a képernyd pormentes marad.

A kezelést 6-9 honaponként kell megismételni, a készlethez tar-
toz6 SCREEN GUARD folyadék mennyisége 4-5 évig elegendd,
olyan hosszu ideig, mint gyakran egy képernyd élettartama.

Magyarorszagon kizarélagos joggal forgalmazza:
NORDLAND-CENTER 9028 Gyér, Pattantyls u. 35/D.
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M5 F6VAROSI BEVEZETOJENEL

csavarok-szegek-zarak
rogzités- és szereléstechnikai eszk6zok

1000 APRO CIKK

McMEStefR) frestcoen . 165,

Nyitva:  keddtdl - péntekig 9 - 17 oraig
szombaton 9-13 draig

HAJDU ROBERT
1105 Budapest,

Ihasz-koz 8.
BUTORIPARI Telefon/fax:
SZERELVENY (36) 1-261-6570

HAJDU bldtorszerelvények

Olasz kivetpantok - Konfirmétorcsavarok
és fikcsliszok - Konyhai szerelvények,
Német buatorzarak, vizvet6k a munkalapok
szerelvények szineihez igazodva
Német munkalapok, élféliak - Svéjci rozsdamentes
Polctartok, mosogatok
Odsszehlzécsavarok - Spanyol batorgombok

KECSKEMET, BERCSENYI U. 15,
Telefon/fax: (76) 481-716, 328-691

7

Nitését, vizellatasatsajat

kezileg megoldhatja....

A német UNICOR cég aluminium betétes mianyag
csovébdl méar tobb 10 millié métert épitettek be a
vildgon, mert az UNIPIPE cs6...

» felhasznalhato fiitéshez, padlo6fiitéshez,
vizellatashoz stb.,

*  megbizhat6 és megfizethets,

» alegkisebb rombolassal jar a felhasznalasa,
nem kell forrasztani, hegeszteni,

e utolag is kdnnyedén beépithetd,

o szerelése rovid id§ alatt megtanulhat,
akar hézilag kivitelezhets.

Kérésére prospektust kildunk, és legkozelebbi
partneriink cimét.



FERROGLOBUS A VASARLOKERT!

AZ ACELTERMEKEK LEGNAGYOBB VALASZTEKA!

Szakraktarak a teljes aruvalasztékra a kdzponti telepen:
Budapest XV., Kérvasut sor 110.
Telefon: 251-8666, 251-8271

Kereskedelmi egységeink:

l. sz. telep

Budapest XIIl., Vés6 u. 11.

Telefon: 129-8015

- hazott acélok,

- acélszalagok,

- huzalaruk,

- Otvozott acélok kistételli kiszolgalasa,
- golyodscsapagyak.

ll. sz. telep

Budapest X., Maglédi Gt 14/A.

Telefon/fax: 261-0866

- melegen hengerelt rid- és idomacélok,
- betonacélok szalban és karikaban,

- abroncsacélok,

- finom- és durvalemezek,

- szerkezeti, viz- és flitésszerelési csovek,
- hidegen alakitott zart és nyitott profilok.

Elektroda telep

Budapest VI., Lehel u. 3/B.

Telefon: 140-2380, 129-9043

- elektréda,

- hegeszt6paka, véd6gazas huzalok,
- Ontvényhegeszt6 porok,

- bel- és kulfoldi fed6porok.

Acélaruhaz

Budapest XV., Korvasut sor 110.
Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.
Kistétel( arusitas!

- csovek,

- rad-idomok,

- lemezek,

- huzalok,

- elektrodak.

Rothenberger cs6megmunkalé szerszamok, m(-
anyag és fém csaptelepek, kulonféle lakasfiitd és
vizmelegit6 készilékek.

Pécsi telep

Mecsekalja-Cserkut vasutallomas

6-0s szamu féut 205. km-jelzésnél.
Telefon: (72) 313-571

Fax: (72) 313-523

- melegen hengerelt és hidegen vont csévek,
- melegen hengerelt rad- és idomacélok,
- betonacélok szalban és karikaban,

- melegen és hidegen hengerelt lemezek,
- hidegen huazott rudak és huzalok,

- hidegen alakitott zart és nyitott profilok,
- elektrodak.

Miskolci telep

Miskolc, Jézsef Attila u. 5-7.

Telefon/fax: (46) 349-094

- melegen hengerelt és hidegen vont csovek,
- melegen hengerelt rid- és idomacélok,

- betonacélok szalban és karikaban,

- melegen és hidegen hengerelt lemezek,

- hidegen huazott rudak és huzalok,

- hidegen alakitott zart és nyitott profilok,

- elektr6dak.
n

Iparcikk és Szemelvény (izlet

Budapest Xlll., Victor Hugo u. 2-4.

(3-as Metr6 Lehel piac megallénal)

Telefon: 140-2944, 120-2415

- kréom és imp. mlanyag csaptelepek,

- furd6szoba-felszerelések,

- szerelvények és fittingek (horganyzott, réz),

- Rothenberger cs@szerszamok és gépek,

- vagokorongok és csiszoldaruk,

- hegesztéstechnikai felszerelések,

- elektrédak, hegesztanyagok,

- FEG és NORDGAS géazkésziilékek
(lakasfiték, vizmelegiték, konvektorok),
szegek,
létrak,

ES A KINALAT FOLYTON BO\ VALTOZIK!
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GIPSZONTVENYBOL

BETLESIEM

ES KM&CSOKSH
DISZEK

Az év végi Unnepek idején az ajandékozason kivil a vendéglatast is mindenki szeretné
felejthetetlenné tenni. Ehhez nélkilézhetetlen a finom enni- és innivalén kivil az Unnepi
asztal diszitése. Néhany otlettel mi is szeretnénk a sikerhez hozzajarulni.

r g Sktosan sokan ismerik azt a gyerekek ré-
szére gyartott kézligyességfejlesztd cso-
magot, amiben gipsszel kionthet6 formak talal-
hatok, s a kész gipszontvényt ki is lehet festeni.
Magunk is hozzafoghatunk hasonloképp készit-
het6 targyak el6allitasdhoz, a mlivek soranak
csak otleteink fogyta szab hatért.
Készitsiink eld gyurmat és edényt a gipsz
megkeveréséhez - lehet6leg olyat, aminek kién-
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t6csére van -, kisebb kanalat, széles- és vékony
pengéj(i kést, a finomabb faragashoz hegyes, ill.
keskeny végl szerszamot, pl. kis csavarhlzét.
Modellgipszet vasaroljunk, azt megkotés utan is
még konnyen tudjuk alakitani (1). Formaleva-
lasztdshoz - ma mar minden héztartasban fellel-
het6 - ,,Folpack” haztartasi PVC csomagol6fé-
liat hasznaljunk.

Nézziink szét lakasunkban, a vitrinben - eset-
leg a szomszédoknal is - alapmin-
ta utan. Jobb kedvvel foghatunk
munkahoz, ha nem nullarél kell
indulni.

*[karacsony lévén, készithe-
_Ntink  betlehemet.  Nyert
tgyunk*van, ha egy régi fiok mé-
lyén hanyddé elbkeril. Ezt fel le-
het djitani, mintajara ismeréseink-
nek szép ajandékot késziteni. A
figurékat dvatosan emeljik le a
talprdl és alaposan vegyik szem-
ligyre. Ha az eredeti figurak hatol-
dala sik, nincs sziikség a hats6
rész megmunkalasara. A teljes
alakos szobrocskéakat elég csak
félig a gyurmaba sillyeszteni,
hogy dombormdivet kapjunk.

A kézben megpuhitott gyurma-
ba nyomjuk bele a figurakat, s te-
gyuk rovid ideig hideg helyre. Ki-
emeléskor tgyeljink arra, hogy a
forma alakja ne deformalddjon,-
ill. ha mégis probaljuk meg erede-
ti  helyzetébe visszahelyezni.
Gipszbdl mindig csak annyit ke-
verjink 6ssze vizzel,- amennyi a
negativ megtoltéséhez sziikséges.
Mindig a vizhez adagoljuk a gip-
szet, s csak Gvatos lapatolgatéssal
keverjik, ne Gigy mint a tortakré-
met. A massza tejfol siir(iség le-
gyen. El6sz6r a mélyebb részekbe
tegytink kiskanallal egy keveset,
és gyengéden (tiligessik meg a
forma aljat, hogy mindenhova ke-
riljon gipszpép. A minta teljes ki-
oOntése és megutogetése utan a fe-
lesleges gipszet késsel tavolitsuk
el, hogy a feliillet megkdzelitdleg
sik legyen. Szaradasig a kiontott
formét tegyik félre. A megszilar-
dult ,,6ntvényrél” a gyurmat 6va-

tosan tavolitsuk el (ez nem fog maradéktalanul
siker(ilni). A feluletrél eltavolithatatlannak t(ing
darabokat nem érdemes kapargatni. A levalasz-
tott gyurmabdl kis darabot gyurjunk puhéra, s
ezt nyomogassuk a gipszen lévokhoz, dsszeta-
padnak és egyitt elvalnak a gipsztél.

Mint mar emlitettik; & modellgipsz megszi-
lardulésa utan faraghatd, alakithat6. A negativ-
bél kiemelt formarol a felesleges peremek éles
késsel eltavolithatdak. A kitdltési hianyossago-
kat kénnyen pétolhatjuk, egy frissen kevert ke-



véske gipsz jol hozzatapad a feliilethez. Az el-
mos6do vonalakat mélyiteni lehet egy hegyes,
éles kés segitségével. Az eddig csupan masolt
darab a faragas folyaman a mi kézjegyiinket és
egyéniségiinket hordozza majd, ettdl kap egyedi
kulalakot.

Az elkésziilt figurakat csak teljes szaradas
utén - ami vastagsagtol fiigg6en lehet 1-2 nap is
- fessilk ki. A gipsz akar vizfestékkel, tempera-
val is festhet6.

A betlehemi alakokat ragasszuk Technokol
Rapid-dal egy kartonlapra (5) és készitsiink fol-
éjik barlangot. Ennek alapja szintén kartonlap,
amit két darabbdl ragasszunk dssze. Az el6la-
pon vagjuk ki a bejératot, a hatlapot batran haj-
togassuk dombortdra. Mindkét karton felsG re-
szét kh. 1 cm mélyen vagdossuk be és laposfo-
goéval hajtogassunk filleket. A két részt a
fuleknél ragasszuk 6ssze. Készitstink kicsit sii-
r(ibbre kevert gipszet, és kiskanallal rakjuk a
karton kiilsé fellletére. Mivel a papir sok ned-
vességet elsziv, 1atjuk majd, hogy milyen hamar
kot a gipsz. Miel6tt teljesen megszilardulna, a
kiskanallal ,,borzoljuk” fel a feliiletét. Szaradas
utan ezt is fessiik be, mintha szikla lenne (6). Az
alapoz6 barnara tegyiink sziirke és néhany zold
szin(i foltot. Szaradas utan a barlang aljat kenjik
korbe ragasztéval és helyezzik a figurak folé.
Emeli mdviink hangulatat, ha kis elemlapa-izzét
szerellink egy furaton keresztill a barlangba, ami
mogott elfér az izz6t taplalo laposelem.

* /| kagylétalpas asztaldisz mintajaul egy iga-
-'lI-z i tengeri kagyl6 szolgalt (7). A Folpack
foliaval takart kagyléhéjra - vagy egyéb szép
formaju targyra - gondosan nyomkodjuk ra a
gyurmat. A kagyl6 pereme koril - egy asztal-
lapra forditva - alakitsunk ki a gyurmakbél sik
peremet. A kagylohéj eltavolitasa utan az lireget
ontsik ki gipsszel, a felesleges anyagot késsel
valasszuk le. Megszilardulas utan a Folpack se-
gitségével a gipsz és a gyurma konnyedén szét-
vélaszthato.

Be is festhetjiik a kagylétalpat, de fehéren is
mutatés. Készitstink rd lyukakat a gyertya, fe-
ny6ag és egyéb diszek szamara.

»/ 3 reges tartot is készithetlink, ha a gyurma-

\-4 -v al korilfogott mintadarabrél - mely le-
het alacsony (iveg vagy vaza, egy kiscipd stb. -
az éles késsel kettévagott mintat levalasztjuk
(2). A gyurmat csak a fels6 peremig fektessiik a
targy koré. Az eredeti targy kiemelése utan a
kettévagott ontémintat illesszilk dssze, kissé
nyomjuk meg, majd téltsik meg gipsszel. A
még folyékony allagi gipszpépbe nyomjunk be
egy lehet6leg kipos fadarabot, hogy majd a
diszeket a helyére tudjuk rakni. Kisérjik figye-
lemmel a gipsz szilardulasat, és id6nként
forgassuk meg az ureget képez6 rudat, s amint
lehet, vegytk is ki. A teljes megszilardulés utan
mar nem lehetne a talp torése nélkil eltavo-
litani.

jéhany karacsonyfadiszt is készitettiink
kedvcsinalonak. A fényképen lathat6 kis
kancsSlc mintajat gyurmaba félig stllyesztett
porcelan diszekrél vettilk. Az akasztofiileket
még lagy allapotban nyomjuk a gipszbe.

A meézeskalacs baba negativjat egy textilbél
készillt baba szolgaltatta, amit Folpack féliaval
fedtlink be. A gyurméban a Folpack rancai meg-
latszottak, ezt még kiontés el6tt elsimitottuk egy
félgomb alakd, sima feluletl ecsetnyéllel. A
rancokat Ontés utan is eltiintethetjik, akkor a
gipszet kell faragni. Ne feledkezzink meg az
akasztofilrél, ami pl. bef6z6 gumigy(ird is lehet
(8).
Ezek a féldomborl diszek vékonyak, kény-
ny(iek. Ovatosan banjunk veill szaritaskor, fes-
teskor. Festés utani lakkozassal, eziist-, arany-
poros fellletbevonattal csillogd, kiilonleges
diszei lesznek a feny6fanak. Darabonként cso-
magolva és tarolva ugyanolyan tartésak lesznek,
mint Gvegb6l készilt tarsaik.

VJ kényvtamasz Buddha-szobrot (9) annak
-AT-bizonyitékaul készitettik, hogy nem kell
visszariadni komplikaltabb alakzatok ontésétél
sem. Prébaljuk meg megtaldlni azt a vonalat,
amely mentén a forma kettévaghat6 (3, 4). Nem
feltétlendil szilkséges, hogy az osztésik valdban
sik legyen. Ha ez sikerlilt, akar két vagy tébb

darabbdl is onthetjik a figurat. Ne ijedjiink
meg, ha az egyes darabok nem pontosan illesz-
kednek egymashoz. A megszilardult gipszet fa-
ragjuk, reszeljik, csiszoljuk addig, amig az
egyes darabok pontosan kapcsolédnak. A része-
ket hig gipsszel ragasszuk 6ssze. Az esetleg ke-
letkezett résekbe csurgassunk hig masszat, a ki-
foly6 gipszet nedves kézzel vagy ronggyal to-
roljik le. Széradéas utan faragéassal finomitsunk
a toldasok koril. VVégil a festés hiztosan eltiin-
teti az arulkod6 nyomokat is.

Megjegyezziik, hogy a gyurma a legolcsébb
és legegyszer(ibben beszerezhet§ formazo-
anyag.

Aki tobb pénzt szan alapanyagra, esetleg
tobb darabot szeretne késziteni ugyanarrdl a
mintardl, annak érdemes szilikongumi format
késziteni. A targyat 5-10 mm-es rahagyassal
magaba foglalé dobozba, tégelybe, edénybe ont-
stk a szilikongumit, helyezziik bele a mintada-
rabot, s ontsik korbe. A megszilardult forméat
zsilettpengével vagy éles késsel vagjuk ketté,
készitslink ra helyezécsapokat, és vagjunk egyik
oldalaba klpos bednt6nyilast. A formafeleket
Osszefogva, a dobozba visszahelyezve Ontsok
bele a gipszpépet.
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